্‌ (01001 [7 টা 


গাওয়ার কেবল মংস্থাণন-দন্ধতি 


( INSTALLATION PRACTICE OF POWER CABLE ) 


ভ্রীখতন্রত সান্যাল, ৰি. এস-সি., এম. আই, ই. 
চাটার্ড ইঞ্জিনিয়ার; ভিজিটিং লেকচারার, ক্যালকাটা টেকনিক্যাল স্থল । 


অশোক পুস্তকালয় 
প্রকাশক ও পুস্তক-বিক্রেতা : 
/ : ৬৪, মহাত্মা গান্ধী রোড, 
কলিকাতা-৭*০ ০০৯ 


প্রকাশক ঃ 

গ্রীঅশোক কুমার বারিক, 
৬৪, মহাত্মা গান্ধী রোড, 
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প্রথম সংস্করণ £ সেপ্টেম্বর ঃ ১৯৭৯ 
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শীঅনিলকুমার ঘোষ, : | 
প্রীহরি প্রেস, 
১৩৫/এ, মুারামবাবু স্্ীট, 
কলিকাতা-৭** **৭ । 
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ভূমিকা 

মাতৃভাষায় বিজ্ঞান ও প্রযুক্তি-বিদ্যা শিক্ষার ক্রমবর্ধমান প্রসারের সঙ্গে সঙ্গে 
এই সব বিষয়ের গ্রন্থের অপ্রতুলতা বিশেষভাবে অঙুভূত হচ্ছে। আশা করি, 
এই সংযোজন প্রযুক্তি-বিদ্যার বিশেষ একটি শাখার সঙ্গে যুক্ত কর্মীদের দৃষ্টি 
আকর্ষণ ও উৎ্স্থকা সুষ্টি করবে । 

ইলেকট্রিকাল ইঞ্জিনিয়ারিং-এর কয়েকটি শাখার উপর বাংল! ভাষায় পুস্তক 
রচনা করা হলেও, খুব সম্ভবতঃ আত্ার-গ্রাউণ্ড কেবলের সংস্থাপন পদ্ধতি, 
স্থাপনোত্তর পরীক্ষা ও ক্রুট নিরূপনের ব্যবহারিক খুঁটিনাটির বিষয় কোন একটি 
গ্রন্থে আলোচনা করা হয় নাই। সুতরাং, সে দিক দিয়ে এই পুস্তক বিশেষ 
বৈশিষ্ট্য দাবি করতে পারে। 

ভারতে বিদ্যুতের চাহিদ! বৃদ্ধির সঙ্গে সঙ্গে বিদ্যুৎ সরবরাহ ও বণ্টন 
ব্যবস্থায় কেবলের ব্যবহার উত্তরোত্তর বৃদ্ধি পাচ্ছে। জাগার গ্রাউণ্ড 
কেবল-ব্যবস্থার সাফল্য নির্ভর করে কেবল সংস্থাপনার কাজ সুষ্ঠুভাবে সম্পন্ন 
করার উপর ; একাজ দক্ষ কমী ভিন্ন সম্ভব নয়। 

সাধারণতঃ কেবল সংস্থাপনার কাজের সঙ্গে যুক্ত কর্মীরা কাজের ব্যবহারিক 
জ্ঞান এবং দক্ষতা শিক্ষানবীশ থাকার সময় কাজের মাধ্যমে অর্জন করেন। 
এই গ্রন্থ কেবলের কাজে নিযুক্ত কর্মীদের অজিত কারিগরি নৈপুণ্যের স্ফুরণ 
ঘটাতে সাহায্য করবে। আশা করা যায় যে, উপরি উক্ত কাজের লঙ্গে যুক্ত 
ইন্জিনিয়ার ও সুপারভাইজারগণ এই পুস্তক পাঠ করে লাতৰান হবেন। 

প্রযুক্তি-বিদ্যার উপযুক্ত পরিভাষার অভাব বাংলা ভাবায় গ্রন্থ রচনার একটি 
প্রধান অন্তরায় । এই বাধা সময় সময় ইংরাজি পরিভাষিক শব্দের ভাষাস্তর 
ঘটিয়ে কখনও বা ইংরাজি পরিভাষিক শব্দকে অবিকৃত রেখে বা ইংরাজি ও 
বাংল! শব্দের মিশ্রণ করে অতিক্রম করার চেষ্টা করা হয়েছে। এই প্রয়াম 
কতট। ফলপ্রস্থ হয়েছে সে বিচারের ভার পাঠকের উপরূ। 

এই পুস্তক রচনার কাজে আমাকে ধারা উৎসাহ দিয়েছেন ও নানা ভাবে 
সাহায্যে করেছেন, তাদের সকলকে ও পশ্চিমবঙ্গ সরকারের মুখ্য বৈদ্যুতিক 
পরিদর্শক শ্রীশঙ্কর কুমার কুণুকে তীর অকু্ সহযোগিতার জন্ত আমার আস্তরিক 
ধন্যবাদ ও কৃতজ্ঞতা জানাচ্ছি। 

ৃ রি 
গ্রন্থকার 


স্চীপত্র 


বিষয় পৃষ্ঠা 

প্রথম অধ্যায় £ কেবল ৮*ত ১১৩ 

দ্বিতীয় অধ্যায় ঃ বিদ্বাৎ বহনের সীমা EL ১৪-১৭" 

তৃতীয় অধ্যায় £ কেবল স্থাপনের পথ-পরিকল্পনা ... ১৮-২২ 

চতুর্থ অধ্যায় £ কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি... ২৩৪৩ 
পঞ্চম অধ্যায় £ কেবল সংযোজনের প্রয়োজনী উপাদান ও যন্ত্রাদি 

88— ৫২ 

ষষ্ঠ অধ্যায় £ সংযোজন Eh ৩3৫ 

জণ্তম অধ্যায় £ কেবলের প্রাস্তীয় বিন্তাস তত ৯৬১১৯ 

জষ্টন অধ্যায় £ পি. ভি. ডি. কেবলের সংযোজন... ১২৩ 

নবম অধ্যায় ঃ কেবল সংস্থাপন ও সংযোজনের পূর্ববর্তী 
পর্যায়ের পরীক্ষা ০৮: ১৩৫--১৩৬ 
দশম ভধ্যায় £ কেবল ফণ্টের স্থান নিরূপণ হত ১৩৭-১৪৬ 


— 


প্রশস অধ্যায় 


কেবল 
( CABLE ) 


ক্কেব্বব্ন (08৮16) £ ভূনিয়স্থ কেবল সাধারণতঃ আচ্ছাদনযুক্ত ( shea" 
£১০৭) হয়। এই ধরনের কেবলের প্রয়োজনীয় অংশের প্রধান প্রধান 
বৈশিষ্টা সংক্ষেপে নিচে আলোচনা করা হল। 
_ পরিবাহক (0০৫০০৮): পাওয়ার কেবলে গুচ্ছাকারে গ্রাথিত তামা 
ৰ| আলুমিনিয়ামের পরিবাহক বাবহৃত হয়। পরিবাহক গুচ্ছাকার 
(587%0883)-এ থাকার ফলে কেবলের আকৃতি অনুযায়ী একটা পরিবাহকে 
ঘ, 19, 37, 61 বা 91 তার থাকতে পারে। একটা '-তার-বিশিষ্ট 
পরিবাহকের কেন্দ্রে থাকে ]-টি তার, আর কেন্দ্রের চারদিকে 6-টি তাঁর থাকে। 
অনুরূপভাবে 19-তাব বিশিষ্ট পরিবাহকের কেন্দ্র থাকে 1-চি তার আর 
কেন্দ্রকে ঘিরে চক্রাকারে থাকে 6-টি তার পরিশেষে আরও 19-টি তার তাকে 
ঘিরে থাকে । একাধিক স্তর-বিশিষ্ট গোলাকার পরিবাহকে স্তরের তার 
বিপরীতক্রমে বিন্তন্ত থাকে । এর ফলে কেবল বাকানোর সময় তারে 
জাফ রি’ ( bird-cage ) তৈরি হয় না। 

যদ্দিও পরিবাহক-হিসাবে আলুমিনিয়ামের উপযোগিতার কথা প্রযুক্তি- 
বিদ্‌দের আজানা ছিল না, তবু পূর্বে কেবল তৈরির কাজে কেবলমাত্র 
তামা ব্যবহৃত হত। উন্নততর সংযোজন-পদ্ধতি (1০129981-র কথা৷ তীর! 
1950 খ্রষ্টাব্দের পর জানতে পারেন। ভারতে সম্প্রতি তামার বদলে 
আযালুমিনিয়ামেই পাওয়ার কেবল তৈরি হচ্ছে। অবস্ত, খনি-অঞ্চলে এখনও 
ভামাই পরিবাহক হিসাবে ব্যবহার করা৷ হয়। 

গুচ্ছাকারে গ্রথিত পরিবাহক সাধারণত: গোলাকৃতি হয়। কিন্তু বহুসংখ্যক 
কোরবিশিষ্ট বৃহদীকৃতি কেবলে ডি্বারৃতি পরিবাহক ব্যবহার করা হয়। 
পরিবাহকের এই বিশেষ আকার কেবলের পরিবাহক ও ইন্হ্ালেশানে মধ্যে 
অধিকতর দৃঢসংবদধ ব্যবস্থায় থাকে এবং সামগ্রিক আয়তনকে কমিয়ে দেয়। 

পরিবাহক আবৃভ-করণ ( Conductor ৪01960108-) 2 11KV-T 
চেয়ে উচ্চ শক্তিসম্পন্ন কেবলের পরিবাহকের উপরে ছুই অথবা তিন স্তর 

ংশিক-পরিবাহী ফিতা কুগুলাকারে জড়ান হয়। এই ফিতা ব্যবহারের ফলে 
প্রিবাহকের উপরিভাগ মন্থণ হয় এবং ফলত, পরিবাহকের চারদিকে কোর 
ইন্স্থালেশানের উপর ইলেকক্রোস্ট্যাটিক (০৪০৮০৪০০) চাপ কমে যায়। 


২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


ইম্স্যুলেশানের উপাদান ( Insulating materials ) 3 পাওয়ার 
কেবলে একাধিক পরিবাহক পরস্পর ও আচ্ছাদক আবরণ থেকে আলাল 
করা থাকে । ইনস্থালেশান পরস্পরের মধ্যে সম্পর্ক ঘটতে দেয় না ও বিদ্যুতের 
ক্ষরণ ( 16৮৭৪৪০ ) রোধ করে। 


আজকাল নিম্নের উপাদান কেবল ইন্স্থ্যলেশানে ব্যাপক বাবহৃত হয়ঃ 
1. শন্ধকসংযুক্ত রবার (Vulcanized Rubber) ; 

2. বাণিশ করা স্থৃতি-ফিত| (Varnished Cambrio) ; 

3. তৈলসিক্ত কাগজের ফিতা! (00076009893 Papsr) 3 

4. পি. ভি. সি. যৌগ (2. ঘ. 0)। 


পাওয়ার কেবলের ইন্হ্ালেশন উপাদানে নিম্নের গুণ থাকা আবশ্যক : 


উচ্চ শক্তিসম্পন্ন ইন্ন্্যলেশীন ক্ষমতা থাকা ; 
উচ্চমানের ডাইলেক্ট্রিক শক্তিসম্পন্ন হওয়; 

শক্ত ও ভাল যান্ত্রিক শক্তিসম্পন্ন হওয়!; 

অধিক ক্ষার ও এ্যাসিড প্রতিরোধ ক্ষমতা ; 

তাপ পরিবর্তনেও ইন্ন্থ্যলেশানের মান বজায় থাক! ; 
বেশী দামী না হওয়া; 

“ পদ্ধতিগত কোন জটিলতা না থাক! । 


গন্ধকসংযুক্ত রলবার (Vulcanized rubber) 2 বিশ্দ্ধ প্রাকৃতিক বৃবার 
কেবল ইন্স্থালেশানের কাজে ব্যবহার করা হয় না। কারণ, এর আর্দ্রতা শোষণ 
করার সহজ প্রবণতা । 

সেইজন্, প্রাকৃতিক রবার. ব্যবহারের আগে একে আর্্রতা-প্রতিরোধক 
করতে হয় এবং যাস্তিক ক্ষমতা ও তাপ প্রতিরোধ ক্ষমতাকে বাড়াতে, 
গদ্ধকজাতীয়- খনিজ পদার্থের সঙ্গে মিশিয়ে যৌগ প্রস্তুত করে নেওয়া হয়। 
এই যৌগ প্রস্তুত করার প্রণালীকে ভাল্ক্যানাইজ করা (Vul০ani৪৪) বলে 
এবং উৎপন্ন জিনিষটিকে ভাল্ক্যানাইজ রবার বলে। ভাল্ক্যানাইজ. রবারের 
মধ্যে গন্ধক থাকায়, তামার তৈরী পরিবাহকে এই ধরনের ইন্ঙ্থালেশান 
ব্যবহারের আগে তামার সঙ্গে গন্ধকের বিক্রিয়া যাতে না ঘটে এবং রবাঁরের 
উপর অক্সিজেনের ক্রিয়ায় জারণ (oxidation ) যাতে না হয়, সেইজন্য 
পরিবাহকের উপর টিনের প্রলেপ লাগিয়ে দেওয়া হয়। ভাল্‌ক্যানাইজ-রবাঁর 


বে ৪5 ৮৮ 


কেবল ৩ 


ইন্হ্থালেটেড কেবল খুবই নমনীয় ও আর্জত।-প্রতিরোধক | (তবুও, এর 
ব্যবহার গৃহ ও শিল্পসংস্থাতেই সীমাবদ্ধ । 

বার্মিশ-করা স্থৃতিফিভ্তা (৮০189) cambric tape) 2 খুব মিহি 
স্থতিকাপড় জারিত (০xi৭i৪০৭) তেলে ডুবিয়ে বানিশ কর! স্থতিফিতা৷ তৈরি 
করা হয়। যে মানের ইন্স্থালেশানের প্রপ্নোজন, তার জন্য যতগুলো স্তর 
দরকার, এই ফিত! পরিবাহকের উপর কুগুলাকারে জড়িয়ে তা তৈরি করা হয়। 
ইন্হ্থালেশানের দুটো স্তরের মধো একজাতীয় তৈলাক্ত যৌগ পিচ্ছিল- 
কারক পদার্থ হিসাবে ব্যবহার করা হয়। বার্নিশযুক্ত স্থৃতিফিতাক্স তৈরি 
কেবল স্থাপনের সময় যে যান্ত্রিক চাপ স্বষ্টি হয়, তা*্বার্দিশ ইনস্থালেটেড! 
কেবল সঙ্গ করতে সক্ষম এবং ইহ! রবার-ইন্স্থালেটেড কেবলের চেয়ে বেশী 
তাপমাত্রায় সন্তোষজনক কাজ করে। এই ধরণের ইন্হ্যালেশান সালফিউরিক 
এ্যাসিড দ্বার! ক্ষতিগ্রস্ত হয় না আর বাস্তবিকই ইহা জল-প্রতিবোধক । 
ব্যাটারি, ট্রান্স্করমার, জেনেরেটার প্রভৃতি যন্ত্রের সংযোজনে এই জাতীর 
ফিতার সাহায্যে প্রস্তুত কেবল ব্যবহৃত হয়ে থাকে । 


তৈলসিক্ত কাগজের ফিত! (pregnated 989 abo ) 2 ব্থািত, 
মূল্যের স্বল্পতা, উন্নত তাপ পরিবহন-ক্ষমতা, অনুকুল বৈদ্যুতিক বৈশিষ্ট 
ও দর্বোপরি অধিকতর তাপ-সহন-ক্ষমতার জন্য পাওয়ার কেবলের ইন্স্থালে- 
শানের উপাদান হিদাবে কাগজই বিশেষ উপযুক্ত । 0'1 বা 019 মি. মি. পুরু 
কাগজের ফিতা নিখু তভাবে পরিবাঁহকের উপর কুগুসাকারে জড়িয়ে দেওয়া 
হয়। এই উদ্দেশ্যে যে কাগজ ব্যবহার করা হয়, তা আঠালো খনিজ তেলে 
বা রেসিন যৌগে ডুবিয়ে নেওয়া হয়। এর ফলে বৈছ্যাতিক শক্তি বেড়ে 8-5 
KV/মি. মি থেকে 40-48 [ঘ/মি.মি, হয়। সাধারণ তাপমাত্রায় উল্লিখিত 
যৌগগুলির মধ্যে যদিও স্থান পরিবর্তনের কোন প্রবণতা দেখা যায় না, তবুও 
কার্য তাপমাত্র। বাড়লে চড়াই-এ স্থান পরিবর্তন করে। তাই, খাদে 
ব্যবহৃত কেবলের কোর ইন্হ্থালেশান প্রবাহ প্রতিরোধী. যৌগ ( n০দ- 
draining compound)-এ ডুবিয়ে নেওয়া হয় । 

কাগজ আর্দতাশোষক বলে কোর ইন্স্থ্যলেশানে আর্দ্রতা প্রবেশ একটা 
সীসা বা সীসার এলয় বা আযালুমিনিয়মের আচ্ছাদন দিয়ে প্রতিরোধ করা হয়। 
‘কোনও কোনও রকমের পেপার ইন্স্থালেটেড্‌ কেবলের কোর ইনস্থালেশানের 
উপর PJ0-র আচ্ছাদন দেওয়া হয়। 


ক পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


পি. ভি. সি.(P.V.0.) 2 সম্প্রতিকালে কেবলশিল্পে, নিয়লিখিত বিশেষ 
গুণ থাকায়, কেবল ইন্হালেশানের উপাদান-হিসাবে থার্মোপ্লাার্টিক (therm০- 
189৫) যৌগের বহুল ব্যবহার হচ্ছে; কারণ ইহা 
1. আদ্রতা শোষক নয়; 
বৈদ্যুতিক ও রাসায়নিক ক্ষয় প্র।ভরোধ করে ; 
কম্পন (vibr৪i০৷) প্রতিরোধ করে ; 
শক্ত ও টে কই হয়; 
পরিবর্তনশীল লয়; 
অগ্নি-সহ হয়; 
কেবল ইন্হ্যলেশানের জন্য যে পি. ভি. সি. ব্যবহার করা হয়, সেই থার্মো- 
প্যাসটিক যৌগের প্রধান উপাদান পলি ভিনাইল ক্লোরাইড। অল্প তাপে 
অনমনীয়তা ও ভঙ্গুরতার জন্য এই বিশেষ উদ্দেশ্যে ব্যবহারের পক্ষে যৌগ 
বিশুদ্ধ আকারে উপযোগী নয়। কেবল-শিল্পের ব্যাপক চাহিদা মেটাবার জন্য 
বিশেষ মিশ্রণের পি. ভি. সি. প্রস্তুত করা হয়েছে। - 
পি. ভি. সি রবার ইন্হ্যলেশানের একটা ভাল বিকল্প। এই কাজে 
অবিচ্ছিন্ন আবরণ (Seam £99)-এ ইহা প্রয়োগ করা হয়। 
কেবল ইন্স্থালেশনের জন্য সাধারণতঃ ছুরকমের যৌগ ব্যবহৃত হয়। একটা! 
পরিবাহক ইন্হ্যালেশানের জন্য ও অপরটি আচ্ছাদনের জন্য । এই ছু'রকমের 
পি-তি, সি যৌগের গঠন ও ধর্ম বিভিন্ন। পরিবাহক ইন্স্থালেশীনের জন্ত 
ব্যবহৃত যৌগ মুখ্যতঃ উন্নতমানের ক্ষরণ প্রতিরোধ শক্তিসম্পন্ন হয়। অপর 
পক্ষে, আচ্ছাদনের জন্য ব্যবহৃত যৌগ শক্ত, আর্রতা-প্রতিরোধক এবং বৈদ্যুতিক 
ও রাসায়নিক ক্ষয় প্রতিরোধক হয়। 
অবশু, কোনও কোনও প্রস্তুতকারক পরিরাহক-ইন্হ্যলেশান্‌ ও আচ্ছাদনের 
জন্ত একই পি. ভি. সি যৌগ ব্যবহার করেন। 
আজকাল তাপ প্রতিরোধক পি. ভি. সি. যৌগ তৈরি হচ্ছে এই ধরণের 
পি. ভি. সি. কেবল তাপজনিত বিকৃতির সম্ভাবনাকে সুনিশ্চিতভাবে প্রতিরোধ 
করে এবং চল্তি পি. ভি. সি ইনস্থযলেটেড্‌ কেবলের চেয়ে উচ্চমানের ক্ষরথ- 
প্রতিরোধ শক্তি সম্পন্ন হয়। 
...:-আবৃত-করণ (Screening) £ 11 KV.-ব চেয়ে বেশী ভোণ্টেজের কেবনে' 
কোর ইন্জ্যলেশানের উপর ইলেক্ট্রোস্টযাটিক চাপ সর্বতোভাবে আলোক-রশ্মি- 
অঙ্গ (৪09!) নয়। এরূপ সমস্ত কেবলের উপর স্পর্শকানুগ (tangential) 
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চাপ ও ক্রিয়া করে। এর ফলে বহিঃ নিক্ষান্ত বিদ্যুৎপ্রবাহ নিকটস্থ অঞ্চল উত্প 
করে। ফলতঃ, তৈলসিক্ত কাগজের ইন্স্যলেশান পুড়ে কাল হয়ে যায়। 

তিনটি কোরযুক্ত কেবলের প্রত্যেক কোরকে পৃথকভাবে আবরণ দিয়ে 
কোর ইন্স্থালেশানের উপর স্পর্শান্ুগ চাপের প্রভাব কার্ধকরীতাবে নিয়ন্ত্রিত 
করা ষায়। এই আবরণ লৌহ ছাড়া অন্ত ধাতুর ফিতা দিয়ে বা ধাতুর প্রলেপযুক্ত 
কাগজ ৰ! কাৰ্বন পেপার দিয়ে দেওয়া যায়। কোর ইন্ক্থালেশানের উপর এই 
আবরণ এমনভাবে দেওয়া হয় যে, ধাতব আচ্ছাদনের সঙ্গে সর্বদাই বৈদ্যুতিক 
সংযোগে থাকে । যেহেতু আবরণটি এবং ধাতব আচ্ছাদন উভয়ই আর্থ-বিভব 
(earth DOtential)-এ থাকে, দেজন্ত ইলেক্ট্রোস্ট্যাটিক চাপ সম্পূর্ণভাবে 
আলোক-বশ্মি-অন্গগ (৮8191) হয়ে যায় । এই কোর আবৃত করণের ফলে 
কোর-ফন্ট ও ভাই-ইলেকৃট্রিক অপচয় খুব কমে যায়। 

আচ্ছাদন (9৮০০) $ তৈলসিক্ত কাগজের ইন্স্থালেশানের উপর দিয়ে 
একেবারে ঠিক মাপের ধাতব আচ্ছাদন ঠেলে বসিয়ে দেওয়া হয়। এই 
আচ্ছাদন শুধু যে কোর ইনস্্ালেশনকে বন্ধ রাখে তাই নয়, যাস্তরিক ক্ষ্য-ক্ষতি 
থেকে রক্ষাও করে। আচ্ছাদনের জন্ত সীসা, সীসার এলয় বা জ্যালুমিনিয়াম 
ব্যবহৃত হস্ন। সীস! নমনীয় ও ক্ষন প্রতিরোধক বলে বিশেষ করে ভূনিয়স্থ 
কেবলে ইহার ব্যবহার ব্যাপক । সীসা যখন বিশুদ্ধ আকারে থাকে, তখন তার 
যান্ত্রিক শক্তি ও কম্পন-প্রতিরোধ ক্ষমতা! খুব কম হয়। টিন বা এন্টিমনিজাতীয় 
এলন্ধ সংমিশ্রণে মীসার এই প্রতিকূল ধর্ম দূর করা যায়। ভারতে সীদা ও 
সীদার এলর পেপার ইনস্থালেটেড্‌ কেবলের আচ্ছাদন ব্যাপকভাবে ব্যবহৃত 
হচ্ছে! তাঁর গঠন ও প্রয়োগ নিচে দেওয়া হল £ 


সী 


গঠন প্রয়োগ 
সীসা (99:8% বিশুদ্ধি )। বর্মযুক্ত কেবলে ব্যবহৃত হয়। 
সীমাৰ এলয়-0'4% টিন, 


0'2% এণ্টিমনি ও সীসা অবশিষ্টাংশ | সাধারণ ব্যবহারের জন্ত। 

( অশুদ্ধিসহ )। 

সীসার এলয় 0'85% এট্টিমনি সীসা. ; সেতুর উপরে, পথের মোড়ে বা রেল- 

অবশিষ্টাংশ ( অশুদ্ধিদহ )। পথের কাছে যেখানে কম্পনাঙ্ক বেশী, 
সেখানে ব্যবহৃত হয়। 


৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


আচ্ছাদনের উপাদান হিসাবে আ্যালুমিনিয়াম কতক গুলো অনুকুল বৈশিষ্ট্যের 
জন্য সীসার একট! উত্তম বিকল্প। আযলুমিনিয়াম অধিকতর যান্ত্রিক শক্তি সম্পন্ন, 
কম্পন প্রতিরোধের ক্ষমতাও বেশী এবং ওজনে হান্ধা। তাছাড়াও, সীসাঁর চেয়ে 
এর দাম কম। কিন্ত আত্রতার সংস্পর্শে এলে আযালুমিনিয়াঁম ক্ষয়ে যায় । 
সেজন্ত, মাটির নীচে আযালুমিনিয়াম আচ্ছাদিত কেবল ব্যবহার করার সময় 
ভারী বহিরাবরণ দিয়ে আদ্রতা প্রবেশের হাত থেকে রক্ষা করা হয়। 

সংরক্ষক আবরণ (Protective. covering) 2 কেবলের উপরের 
সীসা বা সীসার এলয়ের আচ্ছাদনের উপর গদী, বর্ম ও প্রচ্ছদ দিয়ে ব্যবহারের 
উপযোগী সংরক্ষক-আবরণ তৈরি হয়। 

গদী (B০৭৭i॥৪ )2 ভিতরের গদীর জন্য উপকরণ হিসাবে কাগজ, 

" তুলো, পাটের ফিতে ও কয়লাঘটিত যৌগ (bitumen ০0200000) ব্যাপক 
ব্যবহৃত হয়। সাধারণভাবে কয়লাঘটিত যোগযুক্ত কাপড়ের ফিতা কেবল 
আচ্ছাদনের উপর কুগুলাকারে জড়ানো হয়। 

কোনও কোনও কেবল প্রস্ততকারক কেবল আচ্ছাদনের উপর 
বিছানো গদী (18961097158) পছন্দ করেন । এই ধরনের গদী তৈরি হয় 
কেবল আচ্ছাদনের উপর দুই স্তর কাগজের ফিতা জড়িয়ে তাঁর উপর একটা 
যৌগের স্তর বিছিয়ে । আরও দুই-এক স্তর জুতাজাত ভ্রবোর স্তর দিয়ে গদী 
তৈরির কাজ সম্পূর্ণ হয়। সাধারণভাবে এই গদী 1'5 মি.মি. পুরু হয়। 

বিশেষ বিশেষ ক্ষেত্রে, যেখানে রাসায়নিক ক্ষয় প্রতিরোধের প্রশ্ন আছে, 
সেখানে কেবল আচ্ছাদনের উপর পি. ভি. সি.-র বহিরাবরণ দেওয়। হয়। 

বর্ম (4822087) 2 সংস্থাপনের সময় ও পরবর্তীকালে মেরাঁমতীর সময় 
যান্ত্রিক ক্ষতির সম্ভাবনা থেকে কেবলকে রক্ষা করার জন্য ষ্টালের তৈরি ফিতা 
কিংবা তারের বর্ম ব্যাপকভাবে বাবহৃত হয় । 

7... কয়লাজাত যৌগ (৮৮৪০) ষ্টালের ফিতার উপর 08 থেকে 1 মিমি, 
পুরু করে মাখিয়ে নিয়ে গদীর উপরে দুই স্তরে কুগুলাকারে জড়িয়ে দেওয়া 
হয়। ফিতার প্রস্থের এক তৃতীয়াংশ বা এক চতুর্থাংশ ফাক রেখে প্রথম স্তরে 
ফ্রিতা জড়ান হয়। ফিতার দ্বিতীয় স্তর প্রথম স্তরের ফাঁকের উপর জড়ান 
হয়। যদিও, এই ধরণের বর্ম যান্ত্রিক ক্ষয়-ক্ষতির হাত থেকে ভালভাবেই রক্ষা 
করে, তবুও তারের তৈরি বর্মের চেয়ে এর আড়াআড়ি টান সহ করবার ক্ষমতা 
অনেক কম। এ দিক থেকে যেখানে বাড়তি টান সহা করবার প্রয়োজন 
আছে, যেখানে তারের বর্ম দেওয়া! কেবল ব্যবহার করাই স্থবিধাজনক । 


১ টিটি রসি 


কেবল শু 


তারের বর্মের জন্য দস্তার প্রলেপবুক্ত লোহার (galvanised steel) 
তারই উপাদান হিসাবে বাবহার করা হয়। কেবলের গদীর উপর দিয়ে এক 
বা ছুই স্তরে এই তার জড়ানো হয়। যেখানে ছুই স্তর যুক্ত বর্ম দেওয়া হয়, 
সেখানে দ্বিতীয় স্তরের তাঁর প্রথম স্তরের তারের বিপরীত মুখে জড়ানো হয়। 

ছুই স্তরের বর্ম দেওয়া কেবল খাড়াভাবে সংস্থাপনের সময় বা নদী অতিক্রম 
করতে বা খনির কাজে ব্যবহার করা হয়। এ ছাড়াও খুব বেশী যাস্তরিক সুরক্ষা 
ফেখানে প্রয়োজন, সেখানেও এই কেবল বাবহৃত হয়। 

প্রচ্ছদ (99:5128£ কেবলের বাইরের আবরণকে প্রচ্ছদ বলে। ইহা 
বর্ষের উপর প্রয়োগ করা হয়। কেবলে আঁত! প্রবেশকে এই প্রচ্ছদ প্রতিহত 
করে। উপাদান হিসাবে সাধারণতঃ আঁশযুক্ত জিনিষ বাবহার করা হয়। 
জল-সহ যৌগে কেয়লা-ঘটিত) পাঁটের ফিতা! ডুবিয়ে বর্ষের উপর স্তরে স্তরে 
বিস্তস্ত করা হয়। 


পেপার-ইন্স্যুলেটেড কেবল (Paper insulated ০819) 2 সীসা 
বা আ্বালুমিনিয়ামের আচ্ছাদনযুক্ত পেপার ইন্ম্থ্ালেটেড, কেবলের ব্যবহার 
খুৰ বেশী। সেজন্য, এর নক্সা ও গঠন ভোপ্টেজের পরিমাণ ও প্রয়োগের ক্ষেত্র 
অনুযায়ী বদলায় । 11 ই পর্যন্ত ভোণ্টেজের কেবলের কোর-ইন্স্থালেশনের 
উপর ইলেক্‌টোস্ট্যাটিক চাপ আলোক-রশ্রি-অন্থগ থাকে । সেজন্য এ ধরনের 
কেবলে প্রচলিত নক্সাঁয় তৈলসিক্ত কাগজ দিয়ে পরিবাহকের উপর আবরণ 
দেওয়া হয়। কিন্ত 11 ঘূঘ-এর চেয়ে বেশী মাত্রার কেবলের কোর- 
ইন্‌স্থালেশানের উপর ইলেক্ট্রোস্টাটিক চাপ আলোক-রশ্ি-অন্নগ বটে, 
আবার স্পর্শকান্ুগও। ্পর্শকান্গ চাপ কৌর-ইন্সুলেশানে আঞ্চলিক 
তাপের কৃষ্টি করে, তাকে পুড়িয়ে ফণ্ট-বিদ্যুৎ প্রবাহের পথ করে দেয়। 
সেজন্তে 11 ঘঘ্ব-এর চেয়ে বেশী ভোণ্টেজের কেবল এমনভাবে তৈরি করা 
হয়, যাতে ম্পর্শকানুগ চাপের মোকাবিলা করতে পারে | খাড়াভাবে ব্যবহারের 
কেবলে তৈল-সিক্ত যৌগ যাতে পরিবর্তিত না হয়, সেজন্য কোর-ইন্স্থলেশানে 
প্রবাহ প্রতিরোধী যৌগ (n0n-draining compound) ব্যবহার করা! হয় । 


কাগজের ইন্স্থালেশানযুক্ত কেবলকে কোর ইন্স্থালেশানে তৈলসিক্ত 
করণের অবস্থা ভেদে মোটামুটি ছুভাগে ভাগ করা হয়। 

1, নীরেট ধরনের কেবল (S0lid-type 08১1) ; 

9. চাঁপ-সহু কেবল (Pressure Cable) | 


৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


নীরেট ধরনের কেবলে কেবল-ভাই-ইলেকৃট্রককে চাপে রাখার জন্ত বিশেষ 
কোন পদ্ধতি নেওয়া হয় না। ষ্বে কেৰলে 
বিশেষ পদ্ধতির সাহায্যে কেবল-ভাই- 
ইলেকৃট্রিককে উচ্চ-চাপে রাখা হয়, তাকে 
চাপ-সহ কেবল বলে। 
নীরেট ধরনের কেবলকে চারটি শ্রেণীতে 
ভাগ করা যায় £ 
1. বেড়যুক্ত (কেবল (Belted Cable) ; 
2. এইচ-টাইপ কেবল (7-7/%) 
Cable) ; 
. এস এল কেবল (51 Cable) ; 
4. এইচ এস এল কেবল (898, 
Cable )। 
বেড়যুক্ত কেবল 2 এই ধরনের 
কেবলের নাম থেকেই এটা বেশবোবা বায় ষে, 
ইন্স্্ালেটেড. কোরগুলির উপৰে একটি 
Fig. 1. i. কাগজের ফিতার বেড় দেওয়া আছে। এই 
9২1৭4 রঃ টড শ্রেণীর কেবলের কার্যকারী ভোন্টেজ। 
ৰেড়; 5, দিসার আচ্ছাদন; 11K পর্যন্ত। 
th eh 9. আবরণঃ  বেড়যুক্ত কেবলে দুই, তিন বা চাৰটি 


কোর থাকতে পারে। তিন কোঁরের বেড়মুক্ত 
কেবলের ব্যবহার-ক্ষেত্র স্থবিত্তৃত বলে 1.1 KV, 8.3 KV., 6.6 KY ও এ] 


KV-র জন্ত এটি তৈরি হয়ে থাকে । 1. চিত্রে প্রদর্শিত তিনকোঁরের 
বেড়যুক্ত কেবলে প্রত্যেকটি পরিবাহক কাগজের ফিতার ইন্স্থ্যালেশান দিয়ে 
আলাদা করা আছে। তাঁরপর, তিনটি কোর একসঙ্গে করে আরও একটি 
কাগজের ইন্স্যলেশান দিয়ে গোল করে জড়ান থাকে । দুটো কোবের 
মাঝখানের ফাক ফিলার (119:) দিয়ে ভরাট করে দেওয়া হয্ব। ফলে, 
যাতে বেড় দেওয়ার জন্ত মহুণ গোলাকার একটা তল তৈরি হয় । কোবের 
উপর দিয়ে কাগজের ফিতার বেড় দিয়ে নেওয়া হয়। সীসা, বা সীসার এলয় 
' বা আ্যালুমিনিয়ামর একটা আচ্ছাদন বেড়ের উপরে একেবারে গাঁয়ে গায়ে 
লাগিয়ে দেওয়া হয়। এই ধরণের কেবলের উপর যান্ত্রিক চাপ পড়ার 


কেবল bl 


সন্তাৰনা থাকে বলে, স্টিলের ফিতা বা জি. আই তারের বর্ম দিয়ে স্থরক্ষিত কর! 
হয়। এই কেবলের মবচেয়ে শেষে 
থাকে কয়লাদ্াত ঘৌগে ভেঙ্গানে| 
পাটের ফিতা দিয়ে তৈরি প্রচ্ছদের 
একটি নিশ্ছিদ্র স্তর । 


দুই বা চার কোরের বেড়যুদ্ত 
কেবল 1.1. ঘূঘ-এর হয়। ভৃ-নিয়স্থ 
সরবরাহের ক্ষেত্রে এর রাবহার 
ব্যাপক ৷! 

এইচ-টাইপ কেবল (ঢ-]'29 
0816)2 11 E-এৱ চেয়ে বেশী 
'ভোন্টেজ কেবলের কোর-ইন্‌- 
স্থালেশানের উপর ইলেক্ট্রোস্ট্যাটিক 
চাপ আলোক-বশ্মি-অন্থগ ও স্পর্শানুগ 
হয়। স্পর্শান্গগ চাপের কলে কোর 
ইনস্থ্ালেশাঁনের ভাই-ইলেক্ট্রিক ধর্ম 
দ্রুত হ্রাস পেতে থাকে । তিন কোর 
বিশিষ্ট কেবল এই: ধরনের-চাপ-যুক্ত 1. পরিবাহক; 9. কোর ইন্্‌স্থ্যলেশন; 
অবস্থায় কাজ করতে পারে, যদি তিনটি ও. স্কীন্‌; 4. ফিলার ; 5. টেপ ; 6. সিসার 
এক কোঁর-বিশিষ্ট কেবন্দের অনুরূপ আচ্ছাদন ; 7. আবরণ ; 8. বর্ম ; 9. প্রচ্ছদ । 
বৈদ্যুতিক পরিস্থিতি গড়ে তোলা ঘায়। একজন জার্মান প্রযুক্তিবিদ ( এষ, 
হুচ্‌স্টেডাঁর ) এক ধরনের কেবল তৈরি করেছেন। এর কোর ইন্‌স্্যলেশানের 
‘উপর কেবলমাত্র আলোক-রশ্মি-অনুগ ইলেক্ট্রোস্্যাটিক চাপ থাকবে। তীর 
নক্সা অনুযায়ী তিন-কোর-বিশিষ্ট কেবলের প্রত্যেকটি কোর ইন্স্যলেশীনের 
উপর একটা ধাতবায়িত ফিতার স্তর দেওয়া হয়। ফলে, বাইর ' থেকে 
একেবারে গায়ে লাগান ধাতিৰ আচ্ছাদনের সঙ্গে ভিতরের কোর অন্তরঙ্গ 
সংস্পর্শে থাকে । 1.1 নং চিত্রে এইচ টাইপ কেবলের নক্সা দেখান হয়েছে। 


Fig. 1. ii 


এস এল-কেবল (91080) এটা বহু কোরবিশিষ্ট কেবল। 
এই কেবলেব প্রত্যেকটি কোর-ইন্স্থালেশানের উপর পৃথক ধাতব আচ্ছাদন 
খাঁকে। বেড়-যুক্ত কেবলের মত এর ভিতরের কৌরগুলি ও এক সঙ্গে আবদ্ধ 


১০ ‘পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


থাকে। এই: ধরনের  কেবলের ধাতব-আচ্ছাদন এইচ -টাইপ কেবলে 
ধাতবায়িত আবরণ, যে কাজ 
করে, তারই অনুরূপ কাজ করে' 
থাকে। 
এইচ. এস. এল. কেবল 
(4787)? 0819) 2 এইচ. এস. 
এল. কেবল কার্যত: এইচ 
, টাইপ ও এস এল টাইপ 
কেবলের সমন্বয় । এই ধরনের' 
কেবলে এইচ টাইপ কেবলের' 
মত প্রতোকটি কোর ইনৃস্থ্য- 
লেশীনের উপর ধাতবায়িত 
ফিতার স্তর লাগান হয়। 
আবার, এস. এল. টাইপ 
কেবলের মত আবরণের উপরে 
একেবার গায়ে-লাগান ধাতব 
আচ্ছাদনও দেওয়া হয়। 


Fig 1. iii 

1, পরিবাহক ; 2. কোর ইন্স্থালেশান : 8. জ্রীন; আচ্ছাদিত কোরের মধ্যকার, 

4, সিসার আচ্ছাদন; 5. প্রচ্ছদ ; 6. ফিলার; ফাক ভরাট করে গোলাকার' 

ঘ. আবরণ; ৪. বর্ম; 9. প্রচ্ছদ। করা হয়। তাকে বর্ম দিয়ে' 

সুরক্ষিত করে সর্বশেষ প্রচ্ছদ দেওয়া হয়। 1.1; নং চিত্রে এইচ. এস. এল.. 
টাইপ কেবলের নক্সা দেখান হয়েছে। 


খাড়াইভাবে ব্যবহারের জন্য কেবল ' Cable for vertical 700) 9. 
এক্ষেত্রে প্রচলিত পেপার ইন্স্থ্যলেটেড্‌ কেবল উপযোগী নয়__বিশেষ করে, 
পাহাড়ে বা খনিতে । কারণ, কাগজে ব্যবহৃত তৈল-সিক্ত যৌগ( impregeat ng: 
০০দ০০u০৭ ), পরিবাহকের তাপে উত্তপ্ত হয়ে নীচের অংশে সরে আসে। 
তৈলসিক্ত-যৌগের এই সরে আসার ফলে কাগজের ইন্স্থ্যলেশানের উপরের 
অংশ শুকনে| হয়ে যায়। এর ফলে শূন্যতার সৃষ্টি এবং আয়োনাইজেশান 
(7০91480009 ) শুরু হয়। তাছাড়াও যৌগগুলি এক জায়গার জড় হয়ে ধাঁতৰ৷ 
আঁচ্ছাদনের উপর চাপ দিতে থাকে। ফলে, আঁবরণের ক্ষতিও হতে পারে৷ 


কেবল ১১ 


তৈলসিক্তকরণের উপাদান হিসাবে ব্যবহৃত যৌগের ক্ষরণে যে অন্থুবিধ? 
সুষ্টি হয়, তা বন্ধ করা যায়। প্রবাহ প্রতিরোধী উপাদানের সাহাষো 
কাগজের ইনস্থালেশান তৈরি করে 11 ₹ ঘ ভোপ্টেজ পর্যন্ত প্রবাহ-প্রতিরোধী 
উপাদানে পূর্ণ কেবল পাওয়া যায়। 


খনিতে ব্যবহারোপযোগী কেবল (15158 0৮০) সাধারণত, 
খনিতে কাগজের ইন্হ্যালেশান ও সীসা বা সীসার এলয়ের আচ্ছাদন দেওয়া 
গুচ্ছকারে গ্রথিত তামার পরিবাহক যুক্ত কেবল ব্যবহার করা হয়। 

এই কেবলের কোর-ইন্হ্যালেশানের যৌগ উপাদান যাতে সরে না যায়, 
সেইজন্ত অ-চল উপাদান ব্যবহৃত হয় । এই ধরনের কেবল জি. আই তারের 
বর্ম ছারা স্থরৃক্ষিত। এই তার বাইরে থেকে লাগান ধাতব আচ্ছাদনের উপর 
এক বা ছুই স্তরে জড়িয়ে দেওয়া হয়। খনিতে প্রচলিত বিধি-নিষেধের 
সঙ্গে সঙ্গতি রেখে কেবলের বৃহত্তম পরিবাহকের পরিবহন-ক্ষমতার 50%-এ 
বর্মের পরিবহন-ক্ষমত! রাখা হয়। বর্ষের পরিবহন ক্ষমতার এই মান যখন 
বজায় রাখা সম্ভব হয় না, তখন টিনের প্রলেপ দেওয়া কঠিন তামার তার ঢুকিয়ে 
দিয়ে একে নির্দিষ্ট মানে নিয়ে আসা হয়। 


ভারতের খনিতে ব্যবহারোপযোগী 118) পর্যন্ত কেবল তৈরি হয়। 


চাপ-সহ কেবল- তৈলপুর্ণ কেবল (011 filled Cable) £ 66KV- 
পর্যন্ত ভোণ্টেজের জন্ত কাগজের ইন্ন্থালেশান দেওয়া নীরেট ধরনের কেবল 
উপযোগী । এর চেয়ে বেশী মাত্রার ভোন্টেজসম্পন্ন কেবল-এর ব্যবহার নেই ; 
কারণ, শুন্ত ক্ষেত্রে আয়োনাইজেশানের ফলে কেবল ঠিকভাবে কাজ 
করতে পারে না। 

তৈলসিক্ত পেপার-ইন্হ্যালেটেড-কেবলে এই ধরনের শ্ন্যতা সৃষ্টি কম 
চট্চটে তেলের সাহায্যে কেবলকে চাপে রেখে প্রতিরোধ করা৷ যায়। (চিত্র 
নং 1.1%)। যে সঞ্চয়-পাত্র থেকে তেল সরবরাহ কর! হয়, সেটাই চাপের 
উৎস হিসাবে কাজ করে। এই সঞ্চয়-পাত্র কেবলের বাইরে থাকে । সঞ্চয়- 
পাত্রের সঙ্গে কেবল টানার পথের পাশে নির্দিষ্ট দূরত্বে রাখা তেল প্রবেশকরা 
নলের সংযোগ রাখা হয়। 

কেবলে তেল চলাচলের ব্যবস্থাকে বাখার সঠিক নানা পদ্ধতি আছে। 
বহু-কোর বিশিষ্ট কেবলে কোরের মাঝখানের ফাক! জায়গা দিয়ে তেল: 


১২ 


পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


চলাচল করান হয়। আর এক-কোরবিশিষ্ট কেবলে ফাপা পরিৰাহক 
ব্যবহার করাই রীতি (চিত্র নং 1. ?)। কোর ইনস্থ্যলেশানে ধারাবাহিক 


Fig 1, iv 


1, ফাপ! পরিবাহক ; 
এ. পেপার ইন্হালেশান ; 
৪. সিসার আচ্ছাদন ; 
4, টেপ ; 5, সিসার 
আচ্ছাদন ;'6. প্রচ্ছদ । 


তেল চলাচলের ফলে কোনও শূন্ততার সৃষ্টি হয় না। 
ফলতঃ সাধারণ ভোণ্টেজে কোনও আয়োনাইজেশান 
ঘটতে পাবে না। 

গ্যাসভর1 কেবল । 089-1190 cable) ই 
গ্যাসভরা কেবল নাম থেকেই বোঝা যায়, নীরেট 
ধরনের কেবলের মত কোর ইন্ন্থ্যলেশান হওয়া 
ছাড়াও গ্যাসভর! থাকে | চাপে গ্যান ভরাঁর ফলে 
বেশী মাত্রার ভোণ্টেজে এই কেবল ব্যবহারোপযোগী 
হয়। কারণ ষে ভোঁন্টেজে শৃন্ততীয় আয়োনাইজেশান 


. হয়, গ্যাসের চাপ তাকে তাঁর থেকে বাড়িয়ে 


দেয়। তাছাড়।ও আঁলোক-রশ্মি-অনুগ গ্যাঁসের চাপ 
শুন্ততাৰে সংকুচিত করে। এই উদ্দেশে বিশুদ্ধ 
নাইট্রোজেন বাবন্ৃত হয়। পূর্বেকার গাঁন-ভরা 
কেবল নীরেট ধরনের তিন-কোরবিশিষ্ট, ত্রিকোন 
আচ্ছাদন বিশিষ্ট এইচ টাইপ কেবল । আচ্ছাদনকে 
এক্ষেত্রে সুষ্টচাপ সম্থ করতে হয়, তাই ইহ! ধাতৰ 
ফিতা দিয়ে সুরক্ষিত থাকে |. যেখানে জল ঢোকার 
সম্ভাবনা আছে, সেখানে কেবল স্টীলের নলের মধ্যে 
সংস্থাপন. করাই প্রচলিত, প্রথ|। নিদিষ্ট চাপে 
নাইট্রোজেন চুকিয়ে স্টীলের নলের ভিতরে প্রতি 


বর্গ মি. মিটারে 15 কেজি চাপ কৃষ্টি কর! হয়। এই ধনের গঠন বিল্তাসের ফলে 
স্বাভাবিক কেবল ভোন্টেজের দ্বিগুণ পরিমান কাঁধকরী ভোল্টেজ পাওয়া যায়। 
তাছাড়াও, স্টলের নল কেবলকে যান্ত্রিক ক্ষয়-ক্ষতির হাত থেকে ভালভাবে 


রক্ষা করে। 


পি. ভি. সি. কেবল (79, V. 0. ০৯১1০)৪ 11KV. ভোল্টেজ পর্বস্ত 
পি. ভি. সি. ইন্স্থালেটেড কেবল এখন ভারতেই প্রস্তুত হচ্ছে ( চিত্র 1.ঘ. )। 
এ ধরনের কেবলে পাকান পরিবাহকের উপর পি. ভি. সি. যৌগের এক 


আবরণ দেওয়া হয়। 


সাধারণত বেশীভোন্টেজের কেবলের পরিবাহকের 


কেবল 


১৩, 


পরিবাহী ফিতা আংশিক পরিবাহী আবরণের উপর কোর ইটালি 
থাকে। পরিবাহকের আয়তন ও কেবলের . | 


কাধকরী ভোণ্টেজের উপর কোর ইন্স্থ্যলেশানের 
ঘনত্ব নিভর করে। 

বহু-কোরবিশিষ্ট পি. ভি. সি. কেবলে 
ইন্স্থালেটেড কোরগুলি ৰৃত্তাকারে সাজিয়ে নেওয়া 
হয়। যেখানেই প্রয়োজন পি. ভি. সি. কেবলের 
মধ্যবর্তী ফাক ভরাট করা! হয়। এইভাবে সাজান 
কোরগুলির চারদিকে একটিমাত্র আবরণ থাকে । 
এই আবরণ পি. ভি. সি. ফিতা বা রবার যৌগ 
মাখানো! স্থতীর ফিতা দিয়ে মুড়ে অথবা পি. ডি. সি. 
যৌগ প্রয়োগ করে দেওয়া হয়। 

ভিতরের আচ্ছাঁদনের উপর দস্তার প্রলেপযুক্ত 
লোহার তাঁর বা লোহার পাত অথবা কঠিনায়িত 
আ্যালুমিনিয়ামের তার এক বা ছুই স্তরে প্রয়োগ 
করা হয়। কেবলমাত্র বিশেষ শক্তিসম্পন্ন কেবলেই 
বর্মের দ্বিতীয় স্তর থাকে। 

বর্ষের উপরের পি. ভি. সি. যৌগের আচ্ছাদন 


Fig 1. 


1, পরিবাহক ; 2. কোর" 
ন; ৪. পি. ভি. সি 


কেবলে আর্ভতার প্রবেশ বন্ধ করিয়া থাকে এবং টেপ ॥ এ* বর্ম; 5. পি. ভি. 


বাসায়নিক ও বৈদ্যুতিক ক্ষয় থেকে রক্ষা করে। 


সি-র প্রচ্ছদ । 


ভ্িতীক্স অন্া্জ 


বিদ্যুৎ বহনের সীম 
( CURRENT CARRYING CAPACITY ) 


বিদ্যুৎ বহনের সীম! £ঃ তাপের একটা নিরাপদ সীমা আছে, যার নীচে 
কেবল ডাইলেকট্রিকে ব্যবহৃত উপাদানের ইন্স্থালেশান-ধর্ম বজায় থাকে। 
কিন্তু এই সীমা অতিক্রম করলেই এই ইন্স্থ্যলেশান-ধর্ম হ্রাস পায় ও কেবল 
অকেজো হয়ে পড়ে । কোর-ইনস্থালেশান ও কেবল-পরিবাহক ঘনিষ্ঠ সংস্পর্শে 
থাকে । এই জন্য পরিবাহকে বিদ্যুৎ প্রবাহ কোরকেও উত্তপ্ত করে। তাই 
বিদ্যুৎ-প্রবাহের পরিমাণ খুব বিবেচনা করে নির্ধারণ করতে হবে, যাতে কোর 
ইন্জ্যালেশানের নিরাপদ তাপসীমার চেয়ে পরিবাহকের তাপমাত্রা নীচে থাকে। 
অতএব, একথা বলা যায়, পরিবাহকে স্ষ্ট উত্তাপ আর কেবল ইন্স্থালেশানের 
তাপের বৈশিষ্ট্াই ক্বেলের বহনক্ষম বিদ্যুৎ প্রবাহের মাত্রা, নিরূপণ 
করে। কিন্ত কতকগুলি কারণ, যেমন সংস্থাপনের ধরণ, শ্রেণীবদ্ধ করার রকম, 
কেবলের পারস্পরিক নৈকট্য, বায়ুর তাপমাত্রা, মাটির তাপীয় প্রতিবন্ধকতাও 
বিদ্যুৎ্প্রবাহের সর্বোচ্চ নিরাপদ পরিমাণ নিরপনের সময় বিবেচনা করতে 
হবে। 

বর্মাবৃত পি. আই. এল. সি ও পি. ভি. সি. কেবলের ভিন্ন ভিন্ন সংস্থাপন 
অবস্থায় বিদ্যুৎ্প্রবাহের সর্বোচ্চ মাত্রা সম্পর্কে ভারতীয় মান নির্ধারক সংস্থার 
স্থপারিশ নি্নস্থ সিদ্ধান্তের ভিত্তিতে রচিত হয়েছে তালিকা নং 1, 9, 8, 4 )। 


1. মাটির তাপীয় প্রতিবন্ধকতা 1500 W/০m? 

2. পি. ভি. সি.-র তাপীয় প্রতিবন্ধকত|--650°0 W/m 

3. মাটির তাপমাত্রা 30°0 

4, পারিপার্দ্বিক তাপমাত্রা = 40°0 

5. সংস্থাপনের গভীরতা 
11 KV. পৰ্যন্ত 75 সেমি 
51748, 90 সেমি 
25 থেকে 88 বু পর্যন্ত 105 সেমি 


সরাসরি সংস্থাপনের সময় কেবলের সবচেয়ে উপরের অংশ থেকে গভীরতা 
মাপতে হবে, কিন্তু নালী-পদ্ধতিতে নলের উপরিতল থেকে মৃত্তিকাতল পর্যন্ত 
হুবে সংস্থাপন-গভীরতা | 


বিদ্যুৎ বহনের সীমা ১৫ 
$6. সংস্থাপতনেকত্র পদ্ধতি 2 


(i) এক-কোরবিশিষ্ট সরাসরি মাটিতে স্থাপিত কেবল; 
(৫) তিনটি কেবলের ঘনিষ্ট ত্রিপত্রাক্ৃতি (8:9101)*বিস্যাস। 
(6) দুটি কেবলের পরস্পরকে স্পর্শ করে সমান্তরাল বিন্যাস । 
(ii) নলে স্থাপিত এক কোরের কেবল; 
(৫) তিনটি কেবলের ঘনিষ্ঠ ত্রিপত্রাকুতি বিন্যাস । 
(৪) দুটি কেবলের পরস্পরকে স্পর্শ করে সমান্তরাল বিন্যাস । 
(i) শুন্তে ঝোলান অবস্থায় ব| ত্র্যাকেট স্থাপিত এক কোরের কেবল ; 
(৭) দুইটি কেবলের মধ্যে 2"5 সেমি ব্যবধানে রেখে উল্লম্ব বিন্যাস । 
(6) 185 মিমিঃ আয়তনের. দুটি কেবলের মাঝখানে কেবলের 
ব্যাসের দ্বিগুণ ফাক রেখে সমান্তরাল বিন্যাস । কিন্তু 
940 মিমি? আয়তন বা তার চেয়ে বেশী আয়তনের কেবলের 
ক্ষেত্রে এ ফাক 9 সেমি রাখতে হবে। 
(০) [তিনটি কোরের ঘনিষ্ঠ ত্রিপত্রাকৃতি বিন্যাস ৷ 
(iv) দুই বা বহু-কোর বিশিষ্ট কেবল--এককভাবে সংস্থাপিত হয়; 
(৮) পরিবাহক-তাপমাত্রার সর্বোচ্চসীমা ; 


(a) 11 KV=-এক কোর বিশিষ্ট 70°C 
_-তিন কোর বিশিষ্ট ( বেড়যুক্ত ) 650 
_তিন কোর বিশিষ্ট (আবরণযুক্ত ) 70°C 

(৪) 92 ও 23 V--এক কোর বিশিষ্ট 65°0 


তিন কোরের (আররণ যুক্ত ও ‘এস. এল») 65°0 
বিদ্যুৎপ্রবাহ চলাচলের সঙ্গে সঙ্গে কেবল-পরিবাহকে তাপ স্থটি হতে 
খাকে। স্থরুতে পরিবাহকের তাপ তার উপরকার ইন্স্থালেশান স্তরকে অল্প 
উত্তপ্ত করে। এরপর কয়েক মিনিট ধরে উত্তপ্ত হওয়া ও শীতল হওয়! চলতে 
খাকে। পরে পরিবাহকে তাপ স্বষ্টির হার আর কেবল থেকে তাপ-মোচনের 
হার সমতায় এলে একটা কেবল স্থায়ী তাপমাত্রায় পৌ'ছায়। 
যেহেতু বিভিন্ন ধরণের কেবলের বিছ্যুৎপ্রবাহ চলাচলের সর্বোচ্চ হার 
কতকগুলো বিশেষ ধরণের সত্য সিদ্ধান্তের উপর ভিত্তি করে নিরূপণ.করা! 
হয়েছে যে কোন রকমের পরিবর্তনই বিদুতপ্রবাহের হারকে প্রভাবিত! ক্রবে। 


১৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


যে যে কারণে বিভিন্ন সংস্থাপন অবস্থায় তাপ-বিদূরণ হয়, তা নীচে, 
দেওয়া হল। 

শুন্যে স্থাপিভ কেবল £ ত্রাকেট, তাক বা গৌজের উপর পাতা 
কেবলের চারপাশে বাতাস থাকে । সেই জন্তে স্বাভাবিক ভাবেই কেবলের 
উপরিতল (5০৪০০) থেকে তাপ বাতাসে চলে যীয়। এই তাপ মৌচনের হার 
বাতাস ও উপরিতলের মধ্যে তাপমাত্রার পার্থক্য এবং কেবলের ব্যাস ও 
উপরিতলের অবস্থা, এবং প্রবাহের মাত্রা ও নীতল বাতাসের দিকস্থিতির 
উপর নির্ভর করে। 

সরাসরি মাটিতে স্থাপিত কেবল 2 মাটির উপর সরাসরি পাতা 
কেবলেৰ চাঁৱপাশের মাটি তার ঘনিষ্ঠ সংস্পর্শে থাকে । সেইজন্তে মনে করা 
যেতে পারে, কেবলের উপরিতল ও মাটির উপরিতল সমতাপীয় হবে। কেবলের 
তাঁপ উপরিতলে পরিবাহিত হয়ে সম্পূর্ণভাবে মোচন হয়। কেবল থেকে 
উপরিতলে তাপ প্রবাহের হার প্রধানত মাটির তাপীয় প্রতিবন্ধকতা ৩ 
স্থাপনের গভীরতাঁর উপর নির্ভর করে। 

নলে স্থাপিত কেবল £ নলের ভিতর স্থাপিত কেবলের উপরিতল 
থেকে তাপ প্রবাহের অবাধ প্রবাহ সম্পূর্ণভাবে মোচন হওয়া পথে কিছু পরিমাণ 
বাঁধার সন্মুখীন হয়। কারণ, কেবলের উপরিতল ও নলের দেওয়ালের মাঝখানের 
বাযুস্তরের এবং নলের দেওয়াল ও মাটির তাপীয় প্রতিবন্ধকতা । আবার 
কেবলের উপরিতল ও নলের মধ্যের বাযুন্তরের তাপীয় প্রতিবন্ধকতাঁও নলের 
ভিতরের বায়প্রবাহের অনিশ্চিত অবস্থার জন্ত পরিবর্তিত হয় । বায়ুস্তরের 
তাপীর প্রতিবন্ধকতার এই পরিবর্তন কেবল থেকে তাঁপ স্থানান্তরের হারকে 
প্রভাবিত করে, ফলে লৌডেড, কেবলের তাপ মাত্রার পরিবর্তন আনে। 

পূর্ববর্তী আলোচনা থেকে “বোবা যায় কেবল থেকে যত তাড়াতাড়ি 
তাঁপমোচন হবে তত বেশী এর বিদ্যুৎ বহনের ক্ষমতা বাড়বে। 

শর্ট-সাফিট বিদ্যুতের পরিমাণ ( Short-circuit rating ) £- কার্ষ- 
ক্ষেত্রে প্রায়ই বিপুল পরিমাণ ফণট_বিদ্যুৎ ( fault-current )ক্রটিপূর্ণ সার্কিট 
বিচ্ছিন্ন করার আগে অল্প সময়ের জন্য হলেও বহন করতে হয়। এই ধরনের 
প্রয়োজন মেটানোর জন্য কেবল এমন ভাবে পরিকল্পনা করা হয়, যাঁতে বাড়তি 
বিদ্যুতের প্রতিক্রিয়া এবং পাঁচ সেকেণ্ড স্থায়ী শর্ট-সাঁকিট বিদ্বাতের জন্ত 
তাঁপৰৃদ্ধি সহ করার শক্তি থাকে। ঢনং তাঁলিকাঁয় কেবলের শর্ট-সাঁকিট: 
বিদ্যুতের হার দেওয়া হল। 


বিদ্যুৎ বহনের সীমা ১৭ 


কেবলে ফণ্ট-বিদহ্যুৎ (1৪216 curren) প্রবাহের উৎপত্তি ফেজ-থেকে 
ফেজ বা আর্থ ফণ্টের ফলে হতে পারে। ফেজ-থেকে ফেজ ফন্টে বিদ্যুৎ 
প্রবাহের পরিমাণ সর্বোচ্চ ও তা সংশ্লিষ্ট পরিবাহকের মধ্য “দিয়ে প্রবাহিত 
হয়। কিন্তু আৰ্থ-ফণ্টে এ বিদ্যুৎ ধাতব আবরণ বা ধাতব আবরণ ও বর্মের 
মধ্য দিয়ে প্রবাহিত হয়। 


অন্তান্য সময়ে কেবলের সার্কিট নীচে দেওয়া স্থত্র থেকে নিরূপণ করা যায়। 


এখানে 7৪০৯ কিলো-আম্প এককে সর্ট সার্কিট বিহ্বাৎ্পপ্রবাহ | ' 
₹ু--ঞ্বক--0:0751 আলুমিনিয়ামের ক্ষেত্রে । 
= বৰ্গমিমি এককে পরিবাহকের প্রস্থচ্ছেদ ক্ষেত্র । 
যখন কোন কেবল সারাদিন ধরে সমভাবে সর্বোচ্চ পরিমাণ বিদ্যুৎ বহন 
না করে, তখন এ কেবল স্বল্প সময় স্থায়ী বাড়তি বিদ্যুৎ পরিবাহকে মাত্রাতিরিক্ত 
তাপ বৃদ্ধি না ঘটিয়েই বহন করতে পারে । 
6 নং তালিকায় যে কেবল সারাদিন ধরে সমভাবে সর্বোচ্চ বহনক্ষম 


বিদ্যুতের 50% বা 75% অংশ বহন করেছে তার প্রতি ঘণ্টায় বাড়তি-বিদ্যুৎ 
বহনের পরিমাণ দেওয়া হল। 


ভূতীব্ৰ অপ্য্যান্স 


কেবল স্থাপনের পথ-পরিকল্পনা 
(PLANNING ROUTE FOR CABLE LAYING) 


বড় বড় শহরে বিদ্যুৎশক্তি বণ্টনের জন্তু সরবরাহের ভূনিয়স্থ পদ্ধতি ক্রমশঃ 
অধিক পরিমীণে গৃহীত হচ্ছে। এই পদ্ধতি শুধু নিরবিচ্ছিন্ন সরবরাহকে 
সুনিশ্চিত করে না, এতে কয়েকটি স্থবিধাও পাওয়া যায়। 

1. ইহা দীর্ঘস্থায়ী হয়; 

এ. ইহাতে রক্ষণাবেক্ষণের প্রয়োজনীয়তা কম থাকে ; 

3. ইহাতে বিদ্যুৎ-সপৃষ্ট হওয়ার আশঙ্কা থাকে না, 

4. ইহা! দেখিতে সুদৃশ্য হয় ; 
কেবল কোন পথ দিয়ে পাতা হবে, তাঁর সুষ্ঠ পরিকল্পনার উপরই বণ্টনের 
ভূনিয়ন্থ পদ্ধতির সাফল্য নির্ভর করে। সেইজন্য এই পথ পরিকল্পনার ভারপ্রাপ্ত 
প্রযুক্তিবিদ্দের পথ-নির্বাচনের বিষয়ে খুবই সতর্ক হতে হবে। কেন না, এর 
উপরই পদ্ধতিটির ব্যবহারিক কার্ধকারিতার সাফল্য নির্ভর করে । তাছাড়াও 
সংস্থাঁপনের এবং পরবর্তী রক্ষণাবেক্ষণের ব্যয়কেও নবসময়ে সীমিত রাখে । 

বড় বড় শহরে ভূনিয়স্থ বণ্টন-ব্যবস্থা সরবরাহকারী (e০62) কেবল, বণ্টন- 
কেবল (distribution cable) এবং সান্ডিম কেবল নিয়ে তৈরি এক বিস্তৃত 
জালকের মত। 

সাধারণভাবে সরবরাহকারী কেবল ( feeder ০819) বেশি ভোণ্টেজের 
হয়। এই কেবল সাব-স্টেশন ও যে অঞ্চল এই সাব-স্টেশন পরিচালন! করে, 
তাঁদের মধ্যে সরাসরি সংযোগস্থাপন করে। সেজন্ত এই সরবরাহকারী 
কেবল, দৈর্ঘ্য বরাবর সমপরিমাণ বিদ্যুৎ-শক্তি বহন করে। এক্ষেত্রে, ভোণ্টেজ 
হ্রাস (০l৪০ ৪:০০)-এর প্রশ্ন, বন্টন কেবলের মত তত জরুরী নয়। 

সরবরাহকারী কেবলের পথ চূড়ান্তভাবে স্থির করার সময় পরিকল্পনাকারী 
নিচের মূল বিষয়গুলির প্রতি লক্ষ্য রাখবেন £ 

1. কেবলের হৃম্থতম দৈর্ঘ্য (shortest 19088) ; 

9. প্রাথমিক ব্যয়ের দিক থেকে স্থলভতম । 

সবচেয়ে সংক্ষিপ্ত পথে যদি সরবরাহকারী কেবল নিয়ে যাওয়া যায়, তাহলে 
প্রাথমিক ব্যয় সঙ্কোচ করা যায়। তাছাড়াও, বাৎসরিক ব্যয়ের পরিমাণও কমে । 


কেবল স্থাপনের পথ-পরিকল্পন! ১৯ 


কেননা দৈর্ঘা যত বেশী হয়, শক্তি অপচয়ের মাত্রাও (12) তত বেনী হয়। 
কিন্ত, পরিখা খোঁড়ার খরচ বা কেবল পাতার খরচ খুব বেশী হলে, বায়- 
সক্কোচের চেষ্টা অর্থহীন হয়ে যায়। সেজন্য, প্রাথমিক বায়ের হিসাবে সব 
সময়ই যে সংক্ষিপ্ঠতম পথের ব্যয়ই যে সর্বদা সবচেয়ে কম হবে তা! নয়। 
সরবরাহকারী কেবল স্থাপনের ক্ষেত্রে বায়কে সীমিত রাখার জন্য পথের হস্বতম 
দৈর্ঘ্য ও ব্যয়ের নিয্নতম পরিমাণের মধো একটা কুসমঞ্জস অধাপথ বেছে 
নিতে হবে। 

বাস্তবক্ষেত্রে যতটা সম্ভব, রাস্তা পারাপারের মধ্যে না গিয়ে পথের 
ধারঘে যে সংযোগকারী কেবলের সমান্তরাল করে সরবরাহকারী কেবল পাতা 
হয়। কেবল পাতার সময় যাতে কেবল রাসায়নিক-সক্রিয় মাটির উপর দিয়ে না 
যায় এবং জল, গ্যাস ইত্যাদি নিত্য প্রয়োজনীয় সরবরাহ বাবস্থাকে" বাধা না 
দেয়, এ বিষয়ে বিশেষ লক্ষ্য রাখতে হবে।.. গাঁড়ীচলা পথের চেয়ে পায়েচলা 
পথের উপরকার স্তর পাতলা বলে, কেবল পাতার জন্য পায়েচলা পথ নির্বাচন 
করাই যুক্তিসম্মত। 

বণ্টন ব্যবস্থাকে মুখ্যবপ্টন কেবল ও গৌণবণ্টন কেবল-এ ভাগ করা 
যায়। সরবরাহকারী পিলারবাক্স ও বণ্টনকারী পিলারবাক্স সংযোগকারী 
কেবলকে মুখ্য (9:1ঘ28:ঘ) বন্টন কেবল বলা হয়। অপরপক্ষে, বণ্টনকারী 
পিলারবাক্স থেকে বিচ্ছুরিত যে কেবল থেকে গ্রাহকের বাড়িতে বাড়িতে বিদ্যুৎ 
সরবরাহ করা হয়, তাঁকে গৌণবন্টন কেবল (secondary distribution 
98019 ) বল! হয়। 

ব্টনকারী কেবলের সংযোগ-পথ নির্বাচনের সময় নিচের, বিষয়গুলি 
বিশেষভাবে লক্ষ্য করতে হবে । যেমন, 

1. সর্বোচ্চনংখ্যক গ্রাহকের মধ্যে বণ্টন করা যায়; 

2. প্রতিশ্রতিমত ভোল্টেজ সরবরাহ অব্যাহত থাকে ; 

8. ভবিষ্যৎ সম্প্রসারণের যোগ থাকে । 

অতএব দেখা যাচ্ছে, যে বিষয়গুলির উপর লক্ষ্য রেখে সরবরাহকারী 
কেবলের স্বল্পব্যয়ের পথ নির্বাচন করা হয়, বণ্টনকারী কেবলের পক্ষে সেটাই 
কিন্তু সবচেয়ে বাঞ্ছনীয় পথ নয়। 
- সরবরাহকারী কেবলের মতই বন্টনকারী কেবল পায়েচলা পথবরাবর পাতা 
হয়। কিন্ত সহজ সংযোগের জন্য পায়েচলা৷ পথের যে দিকে ঘড়বাড়ি আছে, সেই 
দিকেই এ কেবল পাতা হয়। যেখানে স্থানের অসঙ্কুলানবশতঃ: এই ধরণের 


২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


বাবস্থা কর! হার না, সেখানে বেশী ভোণ্টেজের কেবলের উপর ভারতীয় বিধি 
অনুসারে নিরাপদ বাবধান রেখে সংস্থাপন করতে হবে। যেহেতু পিলারবান্ধ 
ভূনিয্থ পদ্ধতির একটা ক্মবিচ্ছেন্ত অংশ, সেইজস্ত বণ্টনব্যবস্থায় তার সঠিক 
অবস্থানের স্থান নির্বাচন পঞ্ছতিটির কার্মকারিতার দিক থেকে বিশেষভাবে 
মূলাবান। 

বন্টনকারী পিলাববাক্সটি মূলত: সমগ্র বন্টনবাবস্থকে নিয়ন্ত্রিত করে ॥ 
মুখাবণ্টন কেবল পিলারবান্দের মধো প্রবেশ করে ও গৌণবণ্টন কেবলসমূহ 
বিভিন্ন ছিকে বিচ্ছুকিত হয়। কেবলের বায়কে সীমিত রাখার জন্য এবং 
[গ্রাহকদের বাড়ীতে বাড়ীতে ভোস্টেজ সরবরাহ বিজ্ঞাপিত মাজার মধ্যে রাখার 
ভর পিলারবাক্সটিকে যে অঞ্চলে বিদ্াৎ সরবরাহ করার কথা, তার ভরকেঙ্গে 
স্থাপন করা! হয়। 

পিলারবান্স ( ঘে-গুলোকে ফিউজের বাক্স বা সংযোগকারী বান্মও বলা হয়ে 
থাকে), সাধারণতঃ ইস্পাতের চাদর (0%. ৪. ৪৮৩০৪) দিয়ে তৈরি হয়। এগুলি 
তলার দিক খোলা আয়তাকার বান্স। বান্দের ছুদিকেই দরুজ! থাকে এবং 
মাটিতে শক্তভাবে বসানোর জন্য চারটি পায়া থাকে । ভূনিসস্থ বাব্দগুলিতে 
কেবল তলার দিক দিয়েই প্রবেশ করে ও একইভাবে বিভিন্ন দিকে 
বিচ্ছুরিত হয়। 
খাতে গাড়ী চলাচলের কোনও অন্বিধা না ঘটে, শহরাঞ্চলে এই পিলার 
বাক্সগুলি গাড়ীচলা রাস্তার ধার থে হে পায়েচলা পথের উপর স্থাপন করা হয়। 
স্থাপনের সময় বাক্সের যে দিকে ফিউজ ইউনিট আছে, সেই দিকের দরজা যেন 


] 
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গাঁড়ীচল। পথের দিকে মুখ করে থাকে, সে বিষয়ে বিশেষ খেয়াল রাখতে হবে। | 
কেবল-ড্রীমকে গুদাম-জাত কর! ( Storing of cable drums )$ 


যে সমস্ত কেবল-ডাঁম মজুত করার জন্য ডিপোয় নিয়ে আসা হয়, সেগুলি 
এমনভাবে সাজিয়ে রাখতে হবে, যাতে তাঁদের মধ্যে অবাধে বায়ু চলাচল করতে 


পারে ও পরবর্তীকালে সরানো সহজ হয়'। যাতে ডামগুলির উচু কানা পরষ্পরের | 


সঙ্গে সমান্তরাল হয়ে না যায়, সে দিকেও লক্ষ্য রাখতে হবে। 

ডিপোর মেঝের জল বেরিয়ে যাওয়ার যথোপযুক্ত ব্যবস্থাসমেত বীধান হলেই 
ভাঁল। কেন না, এর ফলে ড্রামগুলো৷ জলে ডুবে যাবে না বা এর চাকার উঁচু 
কানা পচে যাবে না। মন চালাই মেঝে হলে, ডাম গড়িয়ে নিয়ে যাওয়াও 
সহজ হয়। গুদামের ঘায়গা যদি না বেশী বৃষ্টিপাতের অঞ্চল হয়, তৰে ডিপোর 
উপর কোনও ঢাঁকা দেবার আবশ্যক নেই । + কচ) ও 


কেবল স্থাপানের পঙ্ছ-পরিঞ8ন ২১ 


ঘন্ধি কেবল ভ্রামগলো খোলা ছায়গান় মন্কুত করার পৰিকল্পনা খাকে, তৰে 
বিৰচিত স্থানটির তল সমান করে নিতে হছনে। এরকম ক্ষেত্রে কেবল কিপোর 
স্থান উচু ও শক্ত ছেখে নির্বাচন করতে ছবে। ফাটা তার চিয়ে দিকে 
সিপোখুলি স্ববক্ষিত কর! উচিত । 

তিন মাস স্বর ড্রামগুলিকে 9 ডিগ্রী কোনে ঘুরিয়ে রাখার পদ্ধতি 
স্কাল। এভাবে খুরিয়ে রাখার ফলে, কুণ্ডল (9০/0)-এর নীচের অংশে কেবল 
ইনজলেশানকে তৈলসিক করার জন বাবহৃত যৌগ জড় হতে পারে না। 
যোগ অপ্রবাহী (5090 ৭7৯০১০৪) কেবলের হয়, বা পি, ভি, দি কেবলের ক্ষেতে 
ড্রাম ঘুরিয়ে রাখার কোনও দরকার হয় না। 

মুত করা, পরিবছন করা, কেবল ড্রাম নামানা, ঘোনা, কর-দ্যাকের উপর 
ডাম তোলা, কেবল টানা ও পরিখার ভিতর পাতা, সংযোগ করা প্রভৃতি 
সংস্থাপনের সকল ধাপের উপর যত সতর্কতা নেঞ্া যাবে, কেবলের আয়ু 
ততই দীৰ্ণ হবে। 

ক্েগ ড্রাম পরিবহন ও তা থালাস করা ( Transporting and 
unloading) £ 

কাজের জায়গাত্ন কেবল ডাষ নিয়ে হাওয়ার জন্তু বিশেহভাবে তৈরি নীচু 
পাটাতনযুক্ত লরি বিভিন্ন সরবরাহ প্রতিষ্ঠান কর্তৃক ব্যবহৃত হয়। এই ধরণের 
লরিতে মাল তোলা-নামানোর জন্ক উইন্‌স্‌ (wi০০৷১) বদানো খাকে । এর 
ফলে কেবল ড্রাম উঠানো ও নামানোর স্তবিধা হয়। 

কা'জর জায়গায় কেবল ড্রাম নিয়ে যাওয়ার জন্ত সাধারণ লরিও ব্যাপক- 
ভাবে বাবন্ৃত হয়। এই ধরণের গাড়ী বাবহার করলে, কেবল ড্রাম যাতে সহজে 
পড়ে ন! যায়, সেইজন্য শক্ত দড়ি দিয়ে বেঁধে রাখতে হবে। 

লযী খেকে ডরামঞ্ডলি নামানোর জন্ত কাঠের শক্ত পাটাতন বাবহৃত হয়। 
ভামগুলি পাটাতনের ঢাল-বরাবর সতর্কের সঙ্গে গড়িয়ে নিয়ে যাওয়া হয়। 
সাধারণতঃ, ড্রামগুলি গড়িয়ে নেওয়ার গতিবেগ দিক নির্দেশক বজ্ছু ( ৪০10৩ 
70৪8 ) দ্বারা! নিয়ন্ত্রিত হয়। ড্রীমগুলি বিন! নিয়ন্ত্রণে মাটিতে ফেলে দেওয়ার 
পদ্ধতি এড়িয়ে চলা উচিত। কেন না, এই পড়ার ফলে শুধু ডামেই নয়, কেবলেও 
ক্ষতি হতে পারে। 

কাজের জায়গায় লরি থেকে ডাম নামানোর পর যদি আরও কিছু দূর নিয়ে 
যাঁগযার দরকার হয়, সেইসব ক্ষেত্রে ড্রামের চাকার তীর চিহ্নের নির্দেশ 


২২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


বাকানোর সর্ব নিন্গ ব্যাসার্ধ ( Minimum bending radius ) $ 

সীসা বা সীসার এলয় বা আালুমিনিয়াম দ্বার! আচ্ছাদিত পেপার ইনস্থালেটেড 
কেবলে পীড়ন (৪৮৪৪) তার ভিতরের চাপ ও তাকে বাঁকানোর প্রভাবে কাধকর 
হয়। বাকানোর ফলে বাইরের আচ্ছাদন প্রসারিত হয় এবং ভিতরের অংশ 
সঙ্কুচিত হয়। এই অযথা চাপ কেবলকে অকেজো! করে দিতে পারে । লক্ষ্য করা 
গেছে, এই চাপ ধাতব আচ্ছাদনের নীচে কেবলের ব্যাসের সঙ্গে সরল ভেদে : 
ও বাকানোর বাসার্ধের বাস্তভেদে সমান্ুপাতী । সেজন্য, একটি বিশেষ কেবলের 
বাকানোর ব্যাসার্ধ যতই ৰড় হবে, আচ্ছাদনের উপর চাপ ততই কমবে । 

কেবল প্রস্বত-কারকরা তাদের উৎপাদিত কেবলের সামগ্রিক ব্যাষের 
হিসাবে বাকানোর সর্বনিম্ন ব্যাসার্ধ নির্দিষ্ট করে দেন। 

বিভিন্ন প্রকারের পি. আই. এল. সি. কেবলের জন্য ভারতীয় বিধিতে 
নিরাপদ বাকানোর ব্যাসার্ধ অন্থমোদন করা আছে । আই. এস. 1255-1967 
অনুযায়ী তালিকা নিচে দেওয়া হল। 

কিন্তু কার্ধত; বেশী ভোল্টেজের কেবলের ক্ষেত্রে ভারতীয় বিধি-অনুসারে 
1. শক্তিসম্পন্ন কেবলের ক্ষেত্রে যেখানে সর্বনিশ্ন ব্যাসার্ধ 2 মিটার নির্দেশ 
করা আছে, সেখানে পরিখা বা নল যেখানেই হোক, আয়তন যেমনই হোক, 
সংস্থাপনের সময় সর্বনিম্ন ব্যাসার্ধ 2.8 মিটার রাখা হয় | 

পি. ভি. দি. কেবলের বাঞ্ছিত সর্বনিষ় ব্যাসার্ধ ঃ 

11KV পর্বত 15১70. 
11KV-র উর্ধ্বে 197) 
যখন, D কেবলের সামগ্রিক ব্যাস । 


সারণী 
বাকানোর সর্বনিন্ধ ব্যাসার্ধ 
ভোল্টেজ, | সিঙ্গল কোর মান্টি-কোর কেবল 


| কেবল  অনাচ্ছাদিত | আচ্ছাদিত 
চা পর্যন্ত 20D 15D 19D 
99K) পর্যন্ত 95D 20D 15D 
88KV পৰ্যন্ত 30D 25D 20D 


বিশেষভাবে লক্ষনীয় D=কেবলের সামগ্রিক ব্যান । 


চক্ডৰ্শ অধ্ব্যাক্স 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি 


(DIRECT SYSTEM LAYING OF CABLE) 


বৈদাতিক কেবল পাতার নানা বকম পদ্ধতি আছে। তাঁর মধ্যে সরাসরি 
পাতার পদ্ধতিই সবচেয়ে প্রচলিত! কোদাল, পাওড়া বা সাবল দিয়ে 
পরিখা খুঁড়ে সরাসরি এই কেবল পাতা হয়ে থাকে। পরিখা খোড়ার 
কাজ শুরু করবার আগে কেবল পাতার জন্য পরিকল্পিত পথটিকে পায়ে- 
চল! রাস্তার. উপর দিয়ে চকখড়ির সাহাযো চিহ্নিত করে নিতে হবে। কিন্ত 
যেখানে কোনও পায়ে-চলা পথ নেই, কিংবা ফাকা মাঠ সেখানে দড়ি টান-টান 
করে বেঁধে পথ চিহ্নিত করে নিতে হয়। যখন হস্ত-চালিত খনন-পদ্ধতি গ্রহণ 
করা হয়, তখন পরিখার উভয় দিকই চিহ্নিত করে নেওয়া ভাল। পথ তৈরির 
সময় কেবল যেখানে যেখানে মোড় নেবে, সেখানে ভারতীয় বিধি দ্বার! নির্দিষ্ট 
বাকের নিম্নতম ব্যাসার্ধের দিকে লক্ষা রাখতে হবে। যারা খোড়ার কাজ 
করবে. তাদের প্রধানকে পরিকল্পিত পথে ভূনিয়স্থ অন্যান্ত নিতা প্রয়োজনীয় 
বস্তুর সরবরাহ ব্যবস্থা কোথায় আছে, তা আগেই জানিয়ে রাখতে হবে। এর 
ফলে খননের সময় এই ধরণের বাবস্থা যেন ক্ষতিগ্রস্ত না হয়, সে বিষয়ে কর্মীরা 
সতর্কতামূলক ব্যবস্থা নিতে পারবে । 

সাধারণভাবে কেবল “পাতার জন্য চিহ্নিত পথে প্রায় 05 মিটার চওড়া 
পরিখা খনন করা হয়ে থাকে । পরিখার এই পরিমাণ বিস্তৃতি কর্মীদের 
কাজ করবার জন্তই পর্যাপ্ত। কিন্তু ভারতীয় বিধি অন্ুদারে পরিখার ন্যানতম 
বিস্তৃতি হওয়া উচিত 0'45 মিটার 

কোনও কোনও ক্ষেত্রে একাধিক তারের স্থান সঙ্কলানের জন্য বিস্তৃততর 
পরিখা খননের প্রয়োজন হয়। কেননা, পাতা ছুটি সমান্তরাল কেবলের মধ্যে 
নানতম ব্যবধান 0.25 মিটার থেকে 0.4 মিটার রাখতে হয়। এর ফলে কোন 
একটি কেবলে ফণ্ট হলে, তা অপর কেবলকে ক্ষতিগ্রস্ত করবে না। তাছাড়া, এই 
ব্যবস্থায় কেবলের পারস্পরিক তাপ বিনিময় ও তাপ বিকিরণে সাহায্যে করবে। 

কা্ক্ষেত্রে পরিখার যতটা বিস্তৃতি রাখা প্রয়োজন, তার চেয়ে একটু কম 
করেই খোঁড়া হয়। পরে পাশগুলো সুন্দরভাবে ছেঁটে নির্দিষ্ট বিস্তৃতিতে নিয়ে 
আসা হয়। 


২৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


নিচে উল্লিখিত ভারতীয় মান নিদ্ধারক সংস্থার স্থপারিশ পরিখার নানতম 
গভীরতা নির্ণয়ের জন্য বিচার্ষ £ 

1.1 ছু পৰ্যন্ত কার্যকারী চাঁপ। 

0'45 মিটার ও সম্পূর্ণ কেবলটির ব্যাস । 


3'8 KV থেকে 11 যর পর্যন্ত কার্যকরী চাপ । 
0'75 মিটার ও সম্পূর্ণ কেবলটির ব্যাস । 


292 KV থেকে 88 K পর্যন্ত কার্যকরী চাপ । 

1 মিটার ও সম্পূর্ণ কেবলটির ব্যাস । 

থাকে থাকে কেবল পাতার প্রয়োজন থাকলে, যে পরিমাণ গভীর রাখার 
সুপারিশ করা হয়েছে, তার চেয়ে গভীরতর পরিখা খোঁড়া হয়ে থাকে। 

কাত সম্ভব হলে, কেবলের পথ পরিকল্পনার সঙ্গে সঙ্গেই পরীক্ষামূলকভাবে 
সংযোগ-সন্ধির (11208) অবস্থানও স্থির করে ফেলা ভাল। 

এই সংযোজন গাড়ী-চলা গ্যাসফাল্ট, কনক্রীট রাস্তার নিচে বা অন্যান্য 
জরুরী সরবরাহ ব্যবস্থার খুব কাছাকাছি না হওয়াই ভাল। 

কেবল সংযোজনের জন্য গর্তগুলির আয়তন কেবলের ধরন ও কেবল সংযুক্ত 
করার পদ্ধতি সংক্রান্ত প্রয়োজনের উপর নির্ভর করে । উদাহরণ স্বরূপ বলা 
যায়, 11 VV. বা তার চেয়ে বেশী ভোন্টেজ কেবলের সংযোজনের জন্য 
প্রয়োজনীয় স্থান এল, টি, কেবলের চেয়ে বেশী হওয়া দরকার । গর্ভ কতটা 
করতে হবে, তা প্রধানতঃ কর্মীদের গর্তের ভিতরে ঢুকে কাজ করবার স্থাচ্ছন্দোর 
উপর নির্ভর করে। 

সাধারণতঃ এই গর্ত 1'5 মিটার ১৪ মিটার আকারের হয় ও গভীরতা 
পরিখার চেয়ে 0'8 মিটার বেশী রাখা হয়। 

খনন প্রক্রিয়া ( Excavation procedure ) ৪ চিহ্নিত পথ ধরে পরিখা 
প্রথমে হাতে খুঁড়ে নেওয়া হয়, তারপর নক্সা! অনুযায়ী ছু পাশ ঢেঁচে সঠিক 
বিস্তৃতিতে নিয়ে আপা হয়। এর পর পরিখার তলদেশ ভালভাবে সমতল 
করা হয়। পরিখা গভীরে অসমতা থাকলে, তার ক্রমিক ঢাল ঠিক রেখে 
ভরাট করতে হবে। বর্ষাকালে মাটির নিচ থেকে জল উপরে উঠে, পরিখাকে 
ভিজিয়ে দিতে পারে । এ রকম ক্ষেত্রে জল জমার জন্য পরিখা-তলের নিচে গর্ভ 
খুঁড়ে পরিখার সঙ্গে সংযুক্ত করাই প্রচলিত বীতি। গর্ভে জমা-জল পাম্প 
করে বা বালতি করে উঠিয়ে ফেলতে হবে । এতে পরিখা শুকনা থাকে । 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি ২৫ 


তলদেশ সমতল করা পরিখার উপর 7'5 ০৪) বা 10 ০ পুরু চলনি-ছাকা 
মাটির একটি স্তর বিছিয়ে দেওয়া হয়। এ স্তরের জন্য রাঁসায়নিক-নিক্কিক্ন মাটি 
বেছে নিতে হবে। কেননা, কেবল-এর সঙ্গে এর সরাসরি সংযোগে থাকবে । 
মাটিতে যদি ক্লোরাইড জাতীয় লবণ, নাইট্রেট ও আযলকালাইন পদার্থ থাকে, 
তাহলে কেবলের আচ্ছাদন ও বর্ম ক্ষয়প্রাপ্ধ হয়। ছাই ও পাতা-পচা মাটিও 
'কেবলের ক্ষয় ঘটায়। 

কেবলে ক্ষয় প্রতিরোধ ব্যবস্থাঁ ( Preventive measures to avoid 
cable eorrosion ) 2 বাস্তবক্ষেত্রে, অবশ্য, খোঁড়া শুরুর আগে মাটি নিক্ষিয় 
কিনা পরীক্ষা করে দেখা হয় না। কিন্ত যদি খনন কার্ধ চলাকালীন রাসায়নিক 
সক্রিয় মাটির উপস্থিতি অনুমিত হয়, তবে তৎক্ষণাৎ তা পরীক্ষা করে দেখতে 
হবে। সময়োচিত প্রতিরোধ ব্যবস্থা নিলে এসব ক্ষেত্রে কেবল দীর্ঘস্থায়ী হয়। 

ডি সি. বিদ্যৎক্ষেত্রের মধ্যে কেবল পাত! হলে ইলেক্ট্রোলিটিক্‌ প্রভাবের 
ফলে কেবল ক্ষয় প্রাপ্ত হতে পারে। সেজন্য, শহরে যেখানে ট্টামের মত 
ডি. সি. বিদ্যুৎ-এর সাহায্যে যান চলাচল করে, সেখানে কেবল পাতার সময় খুব 
সতর্কতা নেওয়া দরকার । ৰ 

নিচে যে অবস্থার কথা উল্লেখ করা হয়েছে, কেবল পাতার সময় ক্ষয় জনিত 
প্রভাব এড়াবার জন্য তা সাধারণ নিয়ম হিসাবে বর্জন করা উচিত। 

1. ছাই ও পাতা-পচা মাটি ভর্তি জমি; 

2. নালা-নর্দমার নিকটস্থ জমি ; 

৪ ডি. সি. বিদ্যুৎ দ্বারা চালিত যানের নিকটস্থ জমি। 

নিত্য প্রয়োজনীয় সরবরাহ ব্যবস্থাকে অব্যাহত রাখার পদ্ধতি 
( Procedure for supporting utility service Works) ভূ-নিয়স্থ 
নিত্য প্রয়োজনীয় সরবরাহ ব্যবস্থা পরিখা খোড়ার সময় বিপর্যস্ত হয়ে পড়তে 
পারে। এরকম ক্ষেত্রে সরবরাহ ব্যবস্থাকে যথাযথভাবে সচল রাখার জন্য 
বিশেষভাবে মনোযোগ দেওয়া দরকার । অন্যান্য সরবরাহ ব্যবস্থার খোলা 
মেনগুলি (008109) সাধারণত: সাময়িকভাবে দড়ি বা শেকল অথবা অন্য 
কোনও ধরনের ঠেকা দিয়ে সচল রাখা হয়। পরিখাগুলি আবার ভরাট করার 
আগে ওঁ খোলা মেনগুলি ভাল করে পিটানো জমির উপর যথাস্থানে বসিয়ে 
দেওয়া হয়। কোনো কোনে! ক্ষেত্রে এই কাজে ইট দিয়ে স্থায়ী কাঠামো তৈরি 
করে ঠেকা দেওয়া হয়। 


২৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


খোঁড়ীর কাজ চলার সময় মাটি ঝুর্ঝুরে হলে পরিখার ছুপাশ ধসে যাওয়ার 
সম্ভাবনা থাকে । এই ধরনের মাটির ধস্‌ নামা প্রতিরোধ করার জন্য পরিখার 
ছুই পাশে কাঠের শক্ত তক্তা 
বাবহার করা হয়। তক্তা 
লাগান অবস্থায় পরিখাঁটিকে 
আবার ভরাট করার পদ্ধতি 
ভাল।  পায়ে-চল! পথের নিচে 


” 


Fig, 4-i জননাধারণের নিত্য প্রয়োজনীয় 
সরবরাহ ব্যবস্থার অনুমোদিত পরিকল্পনা নিচের তালিকায় নির্দেশিত হল। 


পথের | ফুটপাথের 
প্রস্থ (৪); প্রস্থ (চ) | প্রস্থ (0) Ew To নে (আট 
m. m. m: ইলেক্ট্রিক | গ্যাস | টেলিফোন: জল 
000. cm, 000. | cm 
1292 9°1 79 46 | 189 | 168 
15 ৪0 9] 61 192 188 ] 259 
183 37 110 81) 199 TSS | 59 
244 4'9 146 168 | 899 ; 290. | 866 
30'5 6°1 18'3 188 | 2947. 366 | 467 
366 76 21°0 335 | 497 51871 610 
OY ORME Es POET SNES: TUG IU FUE TEE. MEE 


রাস্তা পারাপার করে পরিখা! খনন ( Trenching across road ) ¢ 
রাস্তা পারাপার করে পরিখা খননের কাজে কিছু অন্ুব্ধার সন্মুখীন হতে হয়। 
এই খননের সমস্ত! শহরের প্রধান প্রধান রাস্তায়, ( যেখানে গাড়ী চলাচল খুব 
বেশি, সেখানে ) তীত্র আকার ধারণ করে। 

অপেক্ষাকৃত কম চলাচলের রাস্তায় পরিখা খননের কাজ শুরু করবার আগে 
রাস্তা দিয়ে যান চলাচল বন্ধ করে দিতে হবে। রাস্তার উপরিতলে পরিখার 
দুপাশই খড়ি দিয়ে চিহ্নিত করে নিতে হবে । একেবারে উপরের আফা 
স্তর ও নিচের জমান-স্তরের কিনারা সোঁছা করে কেটে নিয়ে নির্দিষ্ট গভীরে 
পরিখাটি খনন করতে হয়। একটা নল পরিখায় স্থাপন করে আগের কাট! 
মাটি দিযে পরিখাঁটি ভন্তি করতে হবে । 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পন্ধতি ২% 


জি. আই. অথবা আর. সি. সি. নল এই উদ্দেশ্যে বাপকভাবে বাবনহ্ৃত 
হয়। কারণ, নলগুলি শক্ত আর বেশ বড় দৈর্ঘ্যের পাওয়া যায়। যখন এক 
কোরের কেবলের জন্য স্টলের নল ব্যবহৃত হবে, তখন এই নলের ব্যাস যেন 
এমন হয়, যাতে এর মধো দুটো এই ধরণের কেবল সিঙ্গল-ফেজের ক্ষেত্রে বা 
তিন-ফেজের ক্ষেত্রে তিনটি কেবল প্রবেশ করানোর জায়গ! থাকে। এর ফলে 
সঞ্চরণ-জনিত (in৭U০i০৷ ) প্রভাবের আশঙ্কা! থাকে না। 

পুনঃস্থাপনের -বায় কমানোর জন্য কখনও কখনও রাস্তার উপরিতল 
পর্যাসগক্রমে কাটা হয়। এই পদ্ধতিতে রাস্তার উপরিতল পরিখার দৈর্ঘা 
বরাবর চিহ্নিত করে কয়েকটি অংশে বিভক্ত করে নেওয়া হয়। কোদাল, 
শাবল প্রভৃতি দিয়ে একটি অন্তর অংশে পরিখা খনন করা হয়। যে অংশ 
খনন করা হয়নি,তার নিচে দিয়ে সুড়ঙ্গ খুঁড়ে খনিত ছুটি অংশ সংযুক্ত করা হয় । 
কার্যত লম্বা শাবলের সাহায্যে অ-খনিত অংশের নিচের অংশের ছু-প্রীস্ত থেকে 
সুড়ঙ্গ খোড়া হয় । এই কার্যক্রম যতক্ষণ সুড়ঙ্গ খোঁড়া শেষ না হয়, ততক্ষণ 
চলতে থাকে । একটা নল সাধারণতঃ জি. আই.নল, পরিখার দৈর্ঘ্য বরাবর 
রাস্তা পারাপার করে পাতা হয়, পরে পরিখাটিপৃেরখনিত বাটি দিয়েই আবার 
ভরাট করে দেওয়া হয়। 

বাস্ত শহরের চওড়া রাস্তার যান চলাচল খুব অল্প সময়ের জন্যও, (বিশেষ 
করে দিনের বেলায়), বন্ধ করা চলে না|: সেই জন্য, এই ধরনের বস্তায় কেবল 
পাতার কাজ সাধারণতঃ মধারাত্রে করা হয়। কিন্তু এই রকম জায়গায় যদি 
দিনের বেলাতেই কেবল পাতার দরকার হয়, তবে নিম্নবর্ণিত পদ্ধতি গ্রহণ -করা' 
যেতে পারে। j 

রাস্তার মোট বিস্তৃতির অধাংশের দুপাশে সতর্কতাস্থচক দুটি বিজ্ঞাপন 
ঝুলিয়ে গাড়ী "চলাচল বদ্ধ করে দেওয়া হয়। অপর অর্ধাংশ অবশ্য যান 
চলাচলের জন্য উন্মুক্তই থাকে | রাস্তার যে অংশে যান চলাচল বন্ধ আছে, সেই 
অংশে প্রয়োজনমত গভীরতায় পরিখাটি খুঁড়ে নিতে হবে। একটি নল 
পরিখার ভিতর বসিয়ে পূর্ব খনিত মাটি দিয়ে পরিখাটি আবার ভরাট করে দিতে 
হবে। যান চলাচলের জন্য এই অংশটি উন্মুক্ত রেখে অপর অংশটি খোঁড়ার 
জন্য বন্ধ করে দিতে হবে। উপরি উক্ত পদ্ধতি অনুসরণ করে, একটি নল 
পরিখার মধ্যে বসাতে হবে। উভয় অংশের নল দুটি একত্রে সংযুক্ত থাকবে । 
পরে খনিত মাটি দিয়ে পরিখা আবার ভরাট করে দিতে হবে। সাধারণতঃ 
জল-জমা এড়ানোর জন্য নলটি একটু ঢাল রেখে বসানো হয় । 


২৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন পদ্ধতি 


যান চলাচল ব্যবস্থা ব্যাহত হয় বলে এবং খনন ও স্থাপনের জন্য ব্যয় বেশী 
বলে, শহরের ব্যস্ত রাস্তায় ব্রাস্তা পারাপার করে, পরিখা খনন অপম্ভব হয়ে 
দাড়ায়। এই ধরণের জায়গায় স্থড়ঙ্গ খোড়ার ক। বিচার করে দেখতে হবে। 
কাধত হস্ত-চালিত মৃত্তিকা-ছিদ্রক (৪2:৮৮ 0০75) এই উদ্দেশ্যে ব্যাপকভাবে 
ব্যবহৃত হয়। এই ছিদ্ৰক (৮০৮৪) একটা সাধারণ মাটি খোঁড়ার যন্ত্র ছাড়া 
আর কিছুই নয়, ইহা কেবল 1'5 মি. লহ্থা একটি চালনা করার দণ্ড 'ও হাতল 
দ্বারা সংযুক্ত থাকে । চালনা দণ্ডের সঙ্গে পাইলট রড (D০ :০৫) লাগিয়ে 
এর দৈর্ঘ্য বাড়িয়ে নেওয়া যেতে পারে। এই স্বত্তিকা-ছিদ্রককে (earth borer 
সক্কিয় করবার জন্য রাস্তার পাশের পায়ে-চলা পথে 2 মিটার % মিটার একটা 
গত খুড়তে হবে। যে সুড়ঙ্গ খোঁড়া হবে তার চেয়ে এর গভীরতা কমপক্ষে 0) 
মিটার বেশী হবে। রাস্তার অপর দিকে যেখানে সুড়ঙ্গ শেষ হবে, সেখানে 
অনুরূপ একটি গর্ত খুড়তে হবে। সুড়ঙ্গ খোঁড়া শুরু করার আগে, শাবল দিয়ে 
দেওয়ালে একটি ছোট গর্ত করে নিতে হবে। ছিদ্রকটি হাতের সাহায্যে 
‘ঘোরাতে হবে এবং শেষ না হওয়া পর্যন্ত কাজ চালিয়ে যেতে হবে। 

কেবলের প্রকার ভেদ (াঁড098 ০0 0819 )£ গ্রীল ফিতা বা 
তারের বর্ম দেওয়া কেবল সরাসরি পাতা যায়। যেহেতু যান্ত্রিক ক্ষয়ক্ষতির 
হাত থেকে এগুলি চমৎকার ভাবে স্থরক্ষিত। পেপার ইন্জ্থ্যলেট্ডে কেবল 
সরাসরি পাতার উপযোগী করে নেওয়ার জন্য, এক বা ছুই স্তর কয়লা-ঘটিত- 
যৌগমিশ্রিত কাপড়, পাট বা শনের ফিতা জাড়িয়ে দেওয়া হয়। পি. ভি. সি 
বর্মাবৃত কেবল সরাসরি পাতা যায় । 

পরিখায় (কবল পাতা ( Placing cable in trench )? পাওয়ার 
কেবল ভারী হয় বলে, পরিখায় পাতার সময় খুব সতর্কের সঙ্গে নাড়া-চাড়া 
করতে হয়। কেননা, পাতার সময় কেবলের উপরি তলে গভীর'কোনও আঁচড় 
বা কেবলে মোচড় লাগার ফলে স্থানীয়ভাবে বর্ষের উপকরণ এক জায়গায় 
জড় হয়ে গেলে, উপরের রক্ষক-আবরণ ক্ষতিগ্রস্ত হতে পারে । 

কেবল পাতার প্রস্ততি-পর্বে কোন্‌ দিকে কেবল টানা হবে, এই বিষয়টি 
প্রথম স্থির কর! দরকার ।' 

কয়েকটি সমস্া ( যেমন কোর উল্টাপাল্টা হয়ে যাওয়া বা ফেজে সনাক্ত 
করা, যা একটি নতুন কেবলের সঙ্গে পুরানো কেবলের সংযোগ ঘটাঁনোর 
সময় বিশেষভাবে দেখা যায় তা, কেবল টানার দিক বিশেষ বিবেচনার সঙ্গে 
নির্বাচন করলে সমাধান করা যায়। 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি ২৯ 


কোন দিকে কেবল টানা হবে স্থির করার পর, কেবল-ড্রামটিকে গড়িয়ে 
নির্দিষ্ট জায়গায় নিয়ে যাওয়া হয় ও জ্যাকের উপর এমনভাবে রাখা! হয়, যাতে 
ড্রামের দণ্ড অমুভূমিক তলে থাকে এবং ড্রামের গায়ে তীরচিহ্ন যেদিকে দেওয়া 
আছে, তার বিপরীত দিকে সহজে ঘোরে | 


Fig. 4.i 

কায়িক পদ্ধতিতে পরিখাতে কেবল-টানা রোলার ব্যবহারে সহজতর হয় ॥ 
পরিখার তলদেশে বিছানে! আস্তরণের উপর স্বল্প ব্যবধানে রোলার স্থাপন কর! 
হয়, এতে কেবল ঝুলে পড়ে না। সাধারণতঃ প্রত্যেকটি রোলারের সঙ্গে 
একজন কর্মী নিযুক্ত করা হয়। 

পর পর দুটো রোলারের মধ্যের ব্যবধান নিরূপিত হবে, কর্মীমের সহজে 
কাজ করবার জন্য যতটুকু জায়গা প্রয়োজন, তার উপর নির্ভর করে। তবে, 
পরিখার ভিতর কর্মী-সংখ্যার 
অতি বাহুল্য কাজের অগ্রগতি 
J ব্যাহত করে। কেবলের আকার 
| ও প্রকারের উপর বাবধানের 
| পরিমাণ নির্ভর করে। - 


) বাস্তবক্ষেত্রে এই ব্যবধান , 

্‌ 1'5 মিটার থেকে ৪ মিটার 
| পর্যন্ত রাখা হয়। ৃ 
বাকানো। পরিখার রোলার... Fig, 47) 
কিভাবে স্থাপন করা হয়, তা £.1 নং চিত্রে দেখানো হয়েছে। : 
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কেবল খোলা! ( Paying out the cable )£ ডাম থেকে কেবল 
খোলার কাজ কর্মীদের দলপতি একটা সুবিধাজনক জায়গায় (যেখান থেকে 
কেবল পাতার সমগ্র পথটি দেখা যায় ) দাড়িয়ে নিয়ন্ত্রণ কবেন। 'ড্রামের আরুতি 
অন্ধযায়ী সাধারণত: দুজন বা চারজন কর্মীকে এটা ঘোরাবার জন্য নিযুক্ত করা 
হয়। দলপতির নির্দেশে অন্সারে, 
ড্রামের কাছে নিযুক্ত কর্মীরা ড্রামটিকে 
ঘোরায় এবং অন্যরা পরিখার মধ্য দিয়ে 
কেবল টানতে থাকে) (চিত্র 4'5v) 
যদি সকলের কাজ স্থসমন্বিত হয়, 
তাহলে ড্রাম থেকে ঝাঁকানি ছাড়াই 
পরিখায় কেবল টানা যাবে। বড় 
আকারের কেবল টানার কাজে কিছু 
অস্থবিধা দেখা দিলে, ওঁ পরিস্থিতিতে, 
কেবল হাত দিয়ে না টেনে, তার বদলে 
দড়ির বন্ধনীর সাহায্যে টানা ভাল। 

কোনও রকম প্রতিবন্ধকতা না 
থাকলে এবং পরিখা সোজা (straight) 
হলে, হাক্কা কেবল পরিখার ধার বরাবর 
খোলা যায়। এই খোলা কেবল খুব সাধবানে পরিখার ভিতর নিয়ে যাওয়া 
হয়। হাত দিয়ে তুলে কেবল পরিখায় নিয়ে যাওয়ার সময় খুবই সতর্ক থাকতে 
হবে, যাতে কেবল অযথা ঝুলে না পড়ে। 

কখনও কখনও. কেবল খোলার জন্য, বিশেষভাবে পরিকল্পিত ট্রেলারে 
কেবল ড্রামকে উঠানো হয়। এই পদ্ধতিতে ট্রেলার গাড়িটি টেনে নিয়ে 
যাওয়ার সঙ্গে সঙ্গে পরিখার ধারে ধারে কেবল খুলে পড়ে। পরে কেবল 
পরিখায় নিয়ে এসে পাতা হয়। যেহেতু এর ফলে কেবলের উপর সব চেয়ে 
কম চাপ পড়ে, তাই শহরের যে সব অঞ্চলে কোনও প্রতিবন্ধকতা 
ছাড়াই ট্রেলার পরিখার পথ ধরে যেতে পারবে আর পরিখাও সোজা এবং তা 
বাধাহীন, সেখানে এই পদ্ধতি বিশেষভাবে উপযোগী । 

এপ্রসঙ্গে একথা উল্লেখ করা যেতে পারে যে, কেবল খোলার জন্ত ড্রাম 
ঘোরানোর সময় কোনও রকম প্রতিবন্ধক পাকগুলিকে আঁট করে দেয়। এর 
ফলে উদ্ভূত চাপ ড্রামে পরবর্তী স্তরের কেবলের ক্ষতি করে ॥ আবার ঘদি ন! 


Fig. 4-iv 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি ৩১ 


এ কাজ খুব মতর্কের সঙ্গে কর! হয়, তবে পাক আট হয়ে যাওয়া! এবং ড্রামের 
কানায় ঘষালাগা এই দুই-ই ট্রেলারে করে পরিথার ধার দিয়ে কেবল-ড্রামকে 
বয়ে নিয়ে যাওয়ার সময় হতে পারে। 

পরিখা ভরাট করা ( Back 91104 ০1 ৮92০৮.) £ পরিখায় পূর্ণ 
দৈর্ঘ্যের কেবল পাতার পর হাত দিয়ে কেবল-একটু উঁচু করে. ধরে রোলার 
গুলিকে তাদের জায়গা থেকে সরিয়ে নিতে হবে। পাতা কেবলকে এক 
টুকরো চ্যাপ্টা কাঠ দিয়ে সৌজা! করে বসাতে হবে ( প্রীলের হাতুড়ি: ব্যবহার 
করা উচিত নয় )। কেবলের অবস্থিতি একটু ঠিকঠাক করে পরিখার .কেন্রস্থলে 
নিয়ে আসতে হবে। যদি একটি পরিখায় একের বেশী কেবল পাতা! হয়, তবে 
তাদের মধ্যে আস্তরক্ষীয় ( 10867%57%1 ) ব্যবধান ভারতীয় বিধি অনুসারে যেন 
রক্ষিত হয়, তা দেখতে হবে ॥ 

পরিখায় সঠিক অবস্থানে কেবল, স্থাপনের পর রামায়নিকভাবে নিক্কিয় 
আলগা মাটি বা বালির 10. সেমি, পুরু আস্তরণ দিয়ে ঢেকে দিতে হবে। 
পরবর্তীকালে খননের সময়, যাতে যান্ত্রিক ক্ষতির সম্মুখীন না হয়, সেই উদ্দেশ্যে 
পরিখার মাঝবরাবর মাটির আস্তরণের উপর ইট বা ঢালাই করা! স্গাব বসানে। 
হয়। ক্রিয়োজোট মাখানো কাঠের তক্তা দামে স্তা বলে, কেবল ঢাকার 
কাজে ব্যবহৃত হয়। সাধারণভাবে এই তক্তাগুলি 5 সেমি. পুরু, 25 সেমি. 
চওড়া ও 800 সেমি, লম্বা হয়। বাঁসায়নিক-সক্রিয় মাটিতে এই কাঠের তক্তা 
কেবল ঢাকা! দেওয়ার অনুপযোগী । পরবর্তী খননের সময় ঢাকার নিচে 
কেবলের ভোল্টেজ যাতে অনুমান করা যায়, সেই উদ্দেশ্যে ঢাকার উপর সনাক্ত- 
সুচক চিহ্ন দিয়ে রাখাই প্রচলিত প্রথা । 

আজকাল কেবলের ঢাকা হিসাবে কংক্রিটের শ্স্যাব ক্রমশঃ বেশী পরিমাণে 
ব্যবহৃত হচ্ছে, এবং তা যদি কেবলের ঢাকার কাজে ব্যবহার করা হয়, তবে 
“তার আকার ও ক্ষমতা ভারতীয় বিধি অনুসারে হওয়া আবশ্যক । 

কেবলের চাকা সঠিকভাবে বসানোর পর পরিখাটি আগের কাটা মাটি স্তরে 
স্তরে বিছিয়ে ভরাট করতে হবে। প্রথম স্তর ফেলার পর পরবর্তী স্তর ফেলবার 
আগে ভালভাবে পিটিয়ে নিতে হবে । পেটানোর সময় পরিখায় মাঝে মাঝে 
জল ছিটোলে মাটি ভাল করে জমাট বাধবে। পরিখা 50 মি. মি. উচু মাটির 
চুড়ো করে ভরাট করাই রীতি। 

ফ্লেফিং ( ঘ181058 ) 2 কেবলের সমগ্র দৈর্ঘ্যই একবারে খুলে নেওয়া 
সব সময়ই ভাল । যেখানে এটি করা সম্ভব নয়, সেখানে ফ্লেকিংংএর আশ্রয় 
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নিতে হবে। এই পদ্ধতিতে ইংরাজী আটের (8) আকারে কেবলের একটি 
সমতাপূর্ণ ফাস (1০০9 ) পরিখার পাশেই তৈরি করে নেওয়া হয়। ফাস তৈরি 
করার সময় প্রস্ততকারকদের কেবল বাকানোর সর্বনিষ্ন ব্যাসার্ধ সম্পর্কে স্থপারিশ- 
অবশ্যই মেনে চলতে হবে। যেহেতু উপরোক্ত কাজে প্রচুর পরিমাণ যত্ব ও. 
মনোযোগ দেওয়া প্রয়োজন, সেজন্য এর বদলে কয়েকটা বেশী সংযোজক-সন্ধি 
রাখা ভাল। 

টানা পদ্ধতি ( D-in 859690)) $ টানা পদ্ধতিতে পরিখায় পাতা. 
নালি পথে (8১০৮) কেবল স্থাপন কর] হয়। আজকাল ঢালাই লিমেন্টের 
নল, ঢালাই লোহার নল বা দস্তার প্রলেপযুক্ত লোহার নল নাঁলিপথ হিসাঝে 
ব্যবহৃত হয়। কিন্তু এই উদ্দেশ্যে মাটি বা পাথরের নলও ব্যবহার করা হয়। 
কোন অঞ্চলে কোন বিশেষ ধরণের নল উপযোগী হবে, তা নির্ভর করবে 
সেখানে কতটা স্থরক্ষা আবশ্যক, এ নল সহজলভ্য কিনা ও খরচ কত পড়বে, 
তার ভিত্তিতে । ঢালাই লোহার ও দস্তার প্রলেপযুক্ত লোহার নলের দাম 
যদিও অন্যান্য সহজলভ্য নলের চেয়ে বেশী, তবুও সব সময়ই যেসব অঞ্চলে প্রায়ই 
খননের কাজ চলে এবং রাস্তা, সেতু বা রেলমড়কের নিচে যেখানে প্রায়ই 
নল কাপে, সেই সব অঞ্চলের জন্য এই ধরণের নলই বেছে. নেওয়া হয় L 
শহরাঞ্চলে সরবরাহ ব্যবস্থায় নালিপথ তৈরির জন্য ঢালাই সিমেন্টের নল বেশ, 
শক্ত এবং দামেও সম্ত! হওয়ায়, বর্তমানে অধিক সংখ্যায় ব্যবহৃত হচ্ছে । যে 
কেবলটি টানা হবে, তাঁর বাইরের ব্যাস অবশ্যই নালিপথের জন্য নির্বাচিত 
নলের ভিতরের ব্যাস অপেক্ষা কিছুটা কম হবে। কোন প্রতিবন্ধকতা! 
ছাড়াই কেবল টানার জন্য কেবলের বাইরের ব্যাসের চেয়ে নলের ভিতরের 
ব্যাস সাধারণত সেমি. বড় রাখা হয়। যখন একই নলের মধ্য দিয়ে একাঁধিক 
কেবল নিয়ে যেতে হয়, তখন ইহাদের মিলিত ব্যাস অপেক্ষা নলের ভেতরের 
ব্যাস 2 সেমি, বেশী রাখতে হবে। নতুন সংস্থাপনার ক্ষেত্রে ভবিষ্যতে: | 
কতখানি সম্প্রসারণের সম্ভাবনা আছে, সে কথা হিসাব করে নলের আয়তন: ; 
স্থির করতে হবে । 

নালিপথ সোজা ম্যানহোলের মধ্যে ষাঁয়। কিন্ত কখনও কখনও প্রতি- 
বন্ধকতা এড়াবার জন্য তাঁদের বাঁকতে হয়। এরকম ক্ষেত্রে কেবল টানার 
স্থবিধার কথা ভেবে বাঁকে ব্যাস যতটা সম্ভব বড় রাখতে হবে। 

কায়িক পদ্ধতিতে যেভাবে পরিখা কাট! হয়, সেভাবে পরিখাটি এমন 
গভীরতায় কাটতে হবে, যাতে সবচেয়ে উচু নলটিও মাটির তলের চেয়ে অন্ততঃ 
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60 সে.মি. নিচে থাকে । একই জন্গভৃমিক তলে ঘতগ্তুলি নল রাখা হবে, তার 
উপরই পরিখার বিস্তৃতি নির্ভর করে। সাধারণতঃ, ছুটি সন্জিছিত নলের যে? 
26 সে.মি. থেকে 7'5 সে.মি, বাবধান রাখা হয়। পরিখার তলছেশ ঢালু ও 
মস্মণ করার পরই নল পাতা হয়। এ ঢাল 1: 400 রাখ! হয়। পাতা নলগুলি 
যাঁতে তাছের নির্দিষ্ট অবস্থান থেকে সরে না যায়, সেবিষয়ে যখোপযুক যব নেওয়া 
আবশ্যক । কাধতঃ, পরিখা পুনরায় ভরাট করার সময় যাতে অবস্থানের 
পরিবর্তন না ঘটে, সেজন্ত পাতা নলের যধো পার্থকা-বক্ষক ৪50৯৪০৪) 
প্রবেশ করিয়ে দেওয়া হয় । ভরাট করার সময় যাতে অবাক্লিত জিনিষ প্রবেশ 
করে নল বন্ধ হয়ে না যায়, সে জন্ত নালিপথের ছুইপ্রান্ত কাঠের ছিপি দ্বিয়ে 
বদ্ধ করে দেওয়া! হয়। 


আজকাল বনুপর্থবিশিষ্ট সিমেন্ট ঢালাই-এর নালিপথ জনপ্রিয় হয়ে উঠছে। 
এই ধরণের নালিপথ তৈরি করতে নিচের তিনটি পদ্ধতি প্রচলিত। 


১। গীথা পদ্ধতি ( Built up method ) $ 

২। স্তরীয় পদ্ধতি ( Tier by tier method ) ; 

৩। ভাক-টিউব পদ্ধতি ( Duc-tube method )। 

গাথা পদ্ধতি ( Bul এচ ॥৪৫॥০৭ ) £ এই পদ্ধতিতে প্রথমে 7'5 ৩০৪, 
পুরু সিমেন্ট চালাই ( 1:3:6) স্ল্যাব পরিখার তলদেশ সমতল করে নেওয়ার 
পর চাল! হয় ও অস্ততঃ ছুদিন সেভাবে রাখা হয়। এরপর সিমেন্ট-ঢালাই 
মেঝের উপর নির্দিঃ বাবধানে পার্থকা-রক্ষক স্থাপন করা হয়। প্রথম স্তরের 
নলগুলি পার্থকা-বক্ষকের উপর পাতা হয় । পরবর্তী স্তরের নলগুলি স্তক্পের 
মধাবর্তী পার্থকা-রক্ষকের উপর স্থাপন করা হয়। এই ধরণের গ্রন্থণার সময় 
নালিপথের সংযোজক গ্রন্থিগুলি যাতে ছড়িয়ে থাকে, সে বিষয়ে যত নিতে হবে। 
ছড়িয়ে থাকা বলতে বোঝায়, সংযোজক গ্রন্থিগুলি 
€যন একই উল্নম্ব তলে না থাকে । এই প্রথায় 
গ্রন্থনা দৃঢ়সংবন্ধ হয়। প্রত্যেক স্তরের নলগুলি এবং 
সমগ্র গ্রন্থনাটি কিছুদূর পরপর তার দিয়ে ভালভাবে 
বেধে দিতে হবে । এতে নলগুলি নিজ নিজ অবস্থান 
থেকে সিমেপ্ট চালাই করার সময় সরে যাবে না। 
তারপর সমগ্র গ্রন্থনাটি সিমেপ্ট ঢালাই করে ঢেকে 
দেওয়া হয় । 

স্তরীয় পদ্ধতি (Pier by tier method) 2 Fig. 4, ৮ 
সতরীয় পদ্ধতিতে নলের প্রত্যেকটি স্তর পৃথকভাবে সিমেন্ট চালাই করা 


৩ 
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হয়, কিন্তু গাথা পদ্ধতির মত সমগ্র-গুচ্ছের উপর দিয়ে নয়। 
এই পদ্ধতিতেও পরিখায় তলদেশে ?'5 সে.মি, পুরু কন্ক্রীটের ক্যাব 
ঢালাই করা হয়। ভিত্তিস্তরের উপর ছুটি নলের মধ্যে পারস্পরিক 
নানতম ব্যবধান 25 সে.মি. রেখে প্রথম স্তরের নলগুলি সাজানো :হয়। 
নলগুলির কন্ক্রীট ঢালাই-এর সময় নির্দিষ্ট অবস্থান থেকে সরে যাওয়ার 
সম্ভাবনাকে রোধ করতে তাদের মধ্যে 
190 সে.মি. ব্যবধানে চিরুনী আকুতির পার্থকা- 
রক্ষক প্রবেশ করিয়ে দেওয়া হয়। এই পার্থক্য- 
রক্ষক শুধু যে নলগুলির সরে যাওয়া রোধ করে 
_-তাই নয়, কন্ক্রীট ঢালাই-এর সময় এগুলিকে 
মেঝের সঙ্গে চেপে রাখে । প্রথম স্তরের ঢালাই-এর 
উপর পরবর্তী স্তরের নলগুলি পাত৷ হয় (চিত্র 4.৮)। 
প্রথম স্তরটি মত এই স্তরটিকেও কন্ক্রীট, ঢালাই 
Fig 4.vi করে ঢেকে দেওয়া হয়। এইভাবে নলগুলির সমস্ত 

স্তর গেঁথে তোলা হয়। একটা সম্পূর্ণ স্তরীয় গ্রন্থনা 4.৮; চিত্রে দেখান হল । 

ডাঁক-টিউব পদ্ধতি (D॥০খ॥০ M০৮০৭ ) 2 ডাকটিউৰ পদ্ধতিতে 
স্ষীতশক্তিশালী রবারের নল কন্ক্রীটের কাঠামোর পূর্ববর্গিত নলের পরিবর্তে 
নালিপথ তৈরির জন্য ব্যবহৃত হয়। কন্ক্রীট যখন সম্পূর্ণ বসে যার, তখন 
রবারের নলকে সঙ্কুচিত করে তাদের পূর্ব অবস্থান থেকে সরিয়ে নেওয়| হয়। 
নির্মাণ চলাকালীন কন্ক্রীটের নালিপথ তৈরির ক্ষেত্রে এই পদ্ধতি বিশেষ 
উপযোগী। ম্ফীত-শক্তিশাপী রবারের নল স্তরীয় পদ্ধতিতে নালিপথ তৈরির 
কাজেও ব্যবহৃত হয়। } 

ম্যানহোজস্‌ Manboles ) 3 ম্যানহোল ভূনিয়স্থ একটা কুঠরিবিশেষ। 
এখানেই নালিপথ শেষ হয়। আবার একে ড্য-পিটও বলা হয়। কারণ, 
নালিপথের ভিতর দিয়ে কেবল টানার কাজ এখান থেকেই করা৷ হয়। 
ম্যানহোলে যে সর কেবল প্রবেশ করছে ও তা থেকে বেরিয়ে যাচ্ছে, 
তাদের সংযোজনের কুঠরি হিসাবেও একে বাবহার করা হয়। 

ম্যানহোলের জন্য সবচেয়ে ভাল অবস্থান হল, রাস্তা পারাপারের নিচের 
জমিতে তৈরি একটা কুঠরি। এখান থেকেই নালিপথগুলি বিভিন্ন দিকে 
ছড়িয়ে পড়ে। সাধারণতঃ, দুটি ম্যানহোলের মধ্যের বাব্ধান 150 
মিটারের বেশী রাখা হয় না। ইট বা কন্ক্রীটের একটা অগভীর গর্ভই 
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ম্যানহোলের কাজ করে। সাধারণভাবে ইটের দেওয়াল দেওয়া ম্যানহোলই 
বাবহৃত হয় ॥ কিন্তু যেখানে মাটির তলা থেকে জল উঠে, সেখানে কন্ক্রীটের 
তৈরি ম্যানহোল অনুমোদন করা হয়। ম্যানহোলের মেঝে ঢালু রাখা হয় ও 
তৈরি ঢাক্না দিয়ে এর মুখ বন্ধ করা থাকে । ম্যানহোলের মুখের আয়তন 
এমন করা হয়, যাতে একজন লোক তার মধ্যে স্বচ্ছন্দে প্রবেশ করতে পাবে । 
এর ছাদ রি-ইনফোর্সড্‌ সিমেন্ট কন্ক্রীট-এর হওয়া বাঞ্চনীয় । 

ম্যানহোলের আয়তন নির্ভর করে নালিপথের সংখ্যা অথবা কত কেবল 
এসে: সেখানে জড় হবে,. তার উপর। কেবল টানা বা সংযোজনার জন্য 
কর্মী প্রবেশ করে যাতে ন্বচ্ছন্দে কাজ করতে পারে, এর উচ্চতা ততটা রাখতে 
হবে। কেবল টানা ও নালিপথের প্রান্তীয় সীমায় সহজে কাজ করবার জন্য 
স্যানহোলের কেবল প্রবেশর পথ ঘণ্টারুতি রাখা হয়। 

ছুই, তিন বা চারটি প্রবেশপথ-বিশিষ্ট ম্যানহোলের অনেক প্রকার নক্সা 
আছে। যে কোনও একটি নির্দিষ্ট মানের নক্সাই নির্মাণের কাজে ব্যবহার 
করা চলে। 

.. কেবল টান! ( Din in 08১19) 2 নালিপর্থ দিয়ে কেবল টানার 
প্রারস্তিক পর্ধায়ে নালিপথ বাছাই, নালিপথ লাঠি দিয়ে সাফাই (5034808) ৰং 
দড়ি পরানে। থাকে | 

নালিপথ বাছাই ( 5০l০০ti০n ০৫ 1৩০৪) £ নূতন সংস্থাপনের, ক্ষেত্র 
তলার নালিপথ থেকে পর পর কেবল বিন্যস্ত করা হয়। স্বল্প দৈর্ঘ্যের কেবলের 
নালিপথের নিচের থাকে । দীর্ঘতর কেবলের জন্য নালিপথ বেছে নেওন়াই রীতি। 
একেবারে উপর তলার নালিপথটি সাধারণতঃ বাড়তি হিসাবে রাখা হয়। 
পুরানো! ইনস্টলেশনে এইভাবে নালিপথ নির্বাচন কর! চলে না। এই অবস্থায় 
নতুন কেবল বাড়তি নালিপথেই স্থাপন করতে হবে । কিন্তু দৌষযুক্ত কেবলের 
ক্ষেত্রে পুরানে। নাপিপথে নতুন কেবন স্থাপন করা হয়। 

নালিপথ সাফাই ( Rodding 6: U০) 2 স্থাপনের কাজ চলার 
সময় নালিপথে ময়লা জমে। সেইজন্য কেবন টানার আগে নালিপথের 
প্রতিবন্ধকতা :দূর করে নিতে হবে। এ মিটার থেকে 8 মিটার লম্বা ও 9'5 
সে.মি. ব্যানবিশিষ্ট, এক প্রান্ত পিতল দিয়ে মোড়া ও অন্য্প্রান্ত সকেট 
(৪০০৪৩)-সমেত কয়েকটি বেতের লাঠি নালিপথ সাফাই করার জন্য বাবহৃত 
হয়। লাঠির মাথায় পাটের ফেঁসো বেঁধে প্রথম লাঠিট নালিপথে প্রবেশ 
করাতে হয়, তারপর একের পর একটি লাঠি নালিপথের ভিতর দিয়ে চালনা! 
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করা হয়। এই পদ্ধতিতে পরিষ্কার করার কাজে লাঠি ব্যবহার করা হয় বলে, 
একে সাধারণত: রড়িং বলে । কখনও কখনও পরিষ্কার করার কাজে নরম 
ইস্পাতের রডও ব্যবহৃত হয়। 
ছড়ি পরানো। ( Threading ০? 09): একটা শক্ত টানার দড়ি ব| 
গ্যাল্ভ্যানাইজড্‌ তাঁর শেষ লাঠির সঙ্গে আটকে দেওয়া হয়। যখন লাঠিগুলি 
নালিপখের অপর প্রান্তে আসে, তখন লাঠিগুলি একে একে খুলে নেওয়া হয়। 
এই ভাবে টানার দড়ি নালিপথের অপর প্রান্তে আনা হয়। 
কেবল টান] ( Drawing in ০৭bl০ ) £ ম্যানহোলের কাছে কেবল ছ্রা 
গড়িয়ে এনে, যে দিকে 
নালিপথের মুখ সেই 
দিকে জু-জ্যাকের উপর 
তোলা হয়। ড্রীমটি স্কু- 
জ্যাকের উপর ,তোলার 
সময় যেন কেবল ড্রামের 
উপর দিক; থেকে খোলে 
এবং নালি পথের মধ্যে 
পাকনা খেয়ে যেন সহজে 
ভিতরে প্রবেশ করে, সে 
দিকে দৃষ্টি রাখতে হবে 
(চিত্ৰ 4. ₹31)। 
কেবল ড্রামের দিকের 
Fig. 4.vii টানার দড়ির প্রান্ত 
কেৰল ধরীর ইম্পাতের তারে বোনা জালির সঙ্গে ‘আটকে দেওয়া হয় 
(চিত্র 4.7১; )। যে কেবলটি টানা হবে, তার উপরে তারের জালিটি পরিয়ে. 


py Fig, 4,viii 
দেওয়া হয়। এই ধরণের কেবল ধরার জালি . যতই টানের শক্তি বাড়ে, 
ততই দৃঢ়ভাবে আটকায় । টানের পরিমাণ মাঝামাঝি হলে, এই ধরণের 
জালিই ব্যবহৃত হয়। সীসার আচ্ছাদন বেশী টান সহ করতে পারে 
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না; তাই কেবল বেশী জোরে টানার দরকার হলে টানার ছালি (pulling 
্1)-র পরিবর্তে পুলিং আই (pulli॥6 95৩) ব্যবহার কর হয়। পুলিং 
আই ইম্পাতের তৈরি। এটা সরাসরি পরিবাহকের সঙ্গে আটকানো থাকে 
এবং টানের শক্তি পরিবাহক ও আচ্ছাদনের উপর ছড়িয়ে পড়ে। 

তৈরি করার সময়ই প্রত্যেকেই কেবলের টানের শক্তির নিরাপ্ধ সীমা 
নির্দিষ্ট করে দেন এবং বাস্তবক্ষেত্রে কাজ চলার সময় এগুলি বথাফখভাবে 
মেনে চলা উচিত 

এই প্রসঙ্গে কেবল প্রত্বতকারকের কোনও নির্দেশ না থাকলে, ভারতীয় 
বিধির সুপারিশ গ্রহণ কর যেতে পারে। 


আচ্ছাদ্ধনের ব্যাস সর্বোচ্চ টানের পরিমাণ 
(ক) তারের তৈরি 16 মিমি থেকে 30 মিমি 350 কেজি পর্বস্ত 
ইস্পাতের জালি 31 মিমি থেকে 60 মিমি 500 কেজি পর্বস্ত 
61 মিমি থেকে 90 মিমি 850 কেজি পর্যন্ত 


(খ) পুলিং আই এ কেজি/মিমিঃ_ 
আলুমিনিয়াম কণ্তাক্টরের 
ক্ষেত্রে। 

7 কেজি/মিমি*_ 
তামার কণাক্টরের ক্ষেত্রে । 


টানার দড়ির অপর প্রান্ত উইঞ্চ (স100)-এর সঙ্গে সংযুক্ত করা হয়। 
দড়ি যাতে নালিপথের মাঝামাঝি বার হয়, সে দিকে যত্ব নিতে হবে। এর ফলে 
টানার কাজ চলাকালে, নালি পথের দেওয়ালে দড়ির ঘর্ষণ রোধ করা ষাবে। 

ৰাস্তবক্ষেত্রে, টানার দড়ি নালিপথের সঙ্গে যাতে একই রেখায় থাকে, সে 
জন্য দড়ির যে প্রান্ত টান! হচ্ছে, তার বিপরীত প্রান্তে ম্যানহোলের দেওয়ালে 
নির্দিষ্ট অবস্থানে একটা টানার জন্য ব্লক (৪৪০৪ 110৫1) আটকানো হয়। 
কখনও কখনও এই উদ্দেশ্যে দড়ি ও কপিকল ব্যবহার করা হয়। 

নালিপথ দিয়ে কেবল টানার যাবতীয় প্রস্ততি এই সঙ্গে শেষ হয়। নালি- 
পথের দুই প্রান্তে কর্মীরা তাঁদের দলপতির নির্দেশে টানার কাজ করেন। 
বেশী দৈর্ঘ্যের নাঁলিপথের ক্ষেত্রে সাধারণতঃ দলপতির সঙ্কেত অপর প্রান্তের 
কম্মীদের জানিয়ে দেওয়ার জন্য মধা-পথে একজন কর্মী নিযুক্ত থাকেন। 
কেবল ড্রামের চালনা ও উইঞ্চের কাজ এমনভাবে নিয়ন্ত্রিত করতে হবে, যাতে 


৩৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


কেবল কোথাও ঝুলে না পড়ে বা আঁট হয়ে না যায়। কেবল ধীরে ধীরে ও 
সমতালে টানাই ভাল। সোজা নালিপথে প্রতি সেকেণ্ডে 28 সেমি. হারে 
টানাই প্রচলিত রীতি । নালিপথের ভিতরে কেবল টানার আগে কখনও 
কখনও কেবলের বাইরের প্রচ্ছদের উপর যথেষ্ট পরিমাণে পিচ্ছিলকারক 
পদার্থ ((॥৮৮i০০০৪) লাগিয়ে নেওয়া হয়। পিচ্ছিলকারক পদার্থ লাগিয়ে নিলে 
টানার শক্তি প্রায় শতকরা চল্লিশ ভাগ হাস পায় এবং কেবল ক্ষয়ের হাত 
থেকে রক্ষা পাঁয়। পিচ্ছিলকারক পদার্থ-হিসাঁবে পেট্রোলিয়াম জেলি ব্যাপক- 
ভাবে ব্যবহৃত হয়। বাস্তবক্ষেত্রে নাঁলিপথ দীর্ঘ ও বাঁকানো হলেই কেবলের 
বাহিরের প্রচ্ছদে পিচ্ছিলকাঁরক পদার্থ লাগানো হয় ! 
৷ টানার কাজ সম্পূর্ণ হয়ে গেলে, দুদিকই সীল করে স্বল্প দৈর্ঘ্যের কেবল 

বার করে রাখা হয়। এতে সংযোজনার সময় বা ম্যানহোলে কেবল সাজিয়ে 
রাখতে কোন অন্থবিধা হয় না।  টাঁনা-পদ্ধতির সুবিধা ও অসুবিধা নিচে 
দেওয়া হল £ 
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(ক) কেবলে পরিবর্ধন ও পরিবর্জনের কাজ পুনরায় মাটি না খুঁড়েই 
ন্যনতম সময়ে করা'যায়। 

(খ) নালিপথ কেবলকে যান্ত্রিক ক্ষয়ক্ষতির হাত থেকে ভালভাবে রক্ষা 
করে। সুতরাং, বর্মহীন কেবলের ক্ষেত্রেও টানা পদ্ধতিতে ব্যবহার করা চলে। 

অন্তুৃবিধা £ 

(ক) সরাসরি মাটিতে পাঁতা কেবলের চেয়ে এর প্রাথমিক খরচ অনেক 
বেশী । বড় বড় শহর, যেখানে অন্যান্য সরবরাহ ব্যবস্থার নানা রকম নল রয়েছে, 
যেখানে ছুটি ম্যানহোলের মধ্যে সোজ| নাঁলি পথের স্বাভাবিক রক্ষণাবেক্ষণের 
খরচের চেয়ে সংস্থাপনের খরচ বেশী হতে পাঁরে। 

(খ) নালিপথের ভিতরের কেবল খুব কম মাত্রায় তাপ বিদুরণ করে বলে, 
সরাসরি পাতা কেবলের চেয়ে বিদ্যুৎ-শক্তির বহন-ক্ষঞক্জতাও কম । 

(গ) সরাসরি পাতা কেবলের চেয়ে, নালিপথের দোষযুক্ত কেবল বদলানো 
বায়সাপেক্ষ। 

(ঘ) মাধ্যমিক পর্যায়ের সরবরাঁহ-কেন্দ্রের পক্ষে নাঁলিপথের পদ্ধতি 
উপযোগী নয়। কারণ, গ্রাহকদের বিদ্যুৎ-সর্বরাহ করার জন্য প্রায়ই সরবরাহ 
কেবলের সঙ্গে সাভিস কেবল সংযোগ করতে হয় । 
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(ড) যেখানে মাটির নিচের জলতল উচু, সেখানে নালিপথ ভেসে যাওয়ার 
সম্ভাবনা থাকে । 

ঘনবদ্ধ পদ্ধতি (9০14. ৪9590 ) 2 এই পদ্ধতিতে কেবল পাথর, কাঠ 
বা সিমেন্ট কন্ক্রীট ,বা ঢালাই লোহার সরু পাত্রে পাঁতা৷ হয় ও পরে কয়লা- 
ঘটিত যৌগ পদার্থ (bitumen ০0529028) দিয়ে ভরাট করে দেওয়া হয়| 
এই পদ্ধতিতে কেবল পাতাকে ঘনবদ্ধ পদ্ধতি (৪০111 ৪১৪০০) বলে, যেহেতু 
কয়লাঘটিত যৌগের দ্বারা কেবল আচ্ছাদিত থাকে । প্রাথমিক খরচ বেশী 
বলে আজকাল ভারতে" খুব কমই ঘনবদ্ধ পদ্ধতিতে কেবল পাতা হয়। শুধু 
খরচই নয়, এই পদ্ধতিতে সংস্থাপনের সময় বেশী লাগে ও সরাসরি পাতার চেয়ে 
এই পদ্ধতিতে পাতার কাজে অধিকতর নৈপুণ্য প্রয়োজন হয়। 


এই পদ্ধতিতেও সরাসরি পাতা পদ্ধতির মতই মাটিতে পরিখা খুঁড়ে নেওয়া 
হয়। যাতে কর্মী দুপাশে পা রেখে কাজ চালিয়ে যেতে পারেন, সেজন্য 
পরিখাটি যথেষ্ট বিস্তৃত হওয়া দরকার। পরিখার তলদেশ সমতল করে 
তার উপর ঝুরো! মাটির একটা আস্তরণ তৈরি করা হয়। এই আস্তরণের উপর 
পাত্রগুলি একটি অবিচ্ছিন্ন প্রণালীর মত করে স্থাপন করা হয়। তারপর 
পাত্রগুলির অভ্যন্তরভাগ ভালভাবে পরিষ্কার করে প্রায় 12 মিলিমিটার পুরু 
কয়লাঘটিত যৌগের আস্তরন দেওয়া হয়। পাত্রের পথের মধ্যে 45 সে.মি. 
বা 50 সে.মি. অন্তর অন্তর ব্যবধান-রক্ষক (৪৮৪০৪ )-এ স্থাপন কর! হয়। 
কেবল কাধতঃ; এই বাবধান-রক্ষকের উপরই থাকে । 

ঘনবদ্ধ পদ্ধতিতে বর্মাবৃত কেবলই সাধারণভাবে পছন্দ করা হয়। কেবল 
পরিখার পাশে খুলে নেওয়া হয় এবং হাঁতে করে বয়ে পাত্রের কাছে এনে, 


পরিষ্কার ও শুকনো বাবধান-রক্ষকের উপর স্থাপন করা হয়। 
তারপর কেব্লগুলি সোজা করে, যে কোনও রকম টান টান ভাব না থাকে 


তা দেখা হয়। এরপর পরিষ্কার করা পাত্রের এক প্রান্ত থেকে যতক্ষণ না অর্ধেক 
ভণ্তি হয়, কয়লাঘটিত যৌগ গরম ও তরল অবস্থায় ততক্ষণ ঢাল! হয়। পরে পাত্র- 
গুলি এ যৌগ দিয়ে পুরোপুরি ভর্তি করে দেওয়া হয়। তরল কয়লাঘটিত যৌগ 
পাত্রে চালবাঁর আগে পাত্রের প্রবেশপথ একটি ঢাকনা দিয়ে বন্ধ করে দেওয়া হয়। 
সরাসরি পদ্ধতির মত মাটি দিয়ে পরিখাঁটি আবার ভরাট করে দেওয়া হয়। 

' যদি কয়লাঘটিত যৌগ শক্ত হয়ে যাওয়ার পর ঢাকা দিতে হয়, তাহলে আগে 
তরল যৌগের একটা পাতলা স্তর বিছিয়ে নেওয়া ভাল। ঢাক! সঠিক অবস্থানে : 
রেখে তরল যৌগে চাপ দিয়ে বসিয়ে দেওয়া হয়। টা 


চা পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধি 


ট্রে, তাক বা ক্লীটের উপর €েবল পাতা ( Laying cable on 
trays, racks and cleats ) 2 বৈছ্যাতিক কেবল প্রায়ই বাসগৃহে, বিদ্যাত 
কেন্দ্রে, সাবস্টেশনে, স্ুড়ঙ্গে 
বা কারখানায়, ব্র্াকেটে বাঁ 
ট্রের উপর পাতা হয়। কেবল 
দেওয়ালে সরাসরি ক্লীটের - 
সাহায্যে আটকে দেওয়া হয়। 
ট্রে এম. এস. পাত দিয়ে তৈরি 
হয় ও ইম্পাতের কাঠামোর . 
উপর বসানে! থাকে | এর উপর 
দিয়ে সমান্তরাল করে সাধারণত 
ৃ ব্যবধান-রক্ষক ছাড়াই কেবল 
Fig. 475 পাতা হয়। ট্রেই বরাবর 
কেবলের ভার্বহন করে। সেইজন্য কোন ক্ষেত্রেই কেবল ঝুলে পড়ে ৰা (চিত্ত 
4.২) । ট্রে কখনও কখনও থাকে-থাকে সাজানো থাকে । এই ব্যবস্থা 
বেশীনংখ্যক কেবল বা বিভিন্ন ভোল্টেজের কেবল-স্থাপন সহজতর করে । 


এস. এম. ফ্ল্যাট ব! এঙ্গেলের তৈরি ত্র্যাকেট কেবলের ভরিব্হন করে । 
(চিত্ৰ 4.%.)। এই ব্র্যাকেট দেওয়ালে গেঁথে দেওয়া যেতে পারে বা 
অন্ত কিছুর উপর ভর দিয়ে আটকে দেওয়া যেতে পাবে । ব্র্যাকেটগুনি একই 
তলে সাজানো যায় বা স্তরীয় পদ্ধতিতেও বিন্যস্ত করা যেতে পাবে । কিন্তু এর 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি ৪১ 


অনোনয়ন কতগুলি কেবল পাতা হবে, তার উপর নির্ভর করে। খাড়া করে 
পাতা কেবল ব্রাকেটের উপর ক্লাম্প দিয়ে ভালভাবে আটকানো হয়। 
ক্যাম্প তৈরির জন্ত চুম্বক ত্ব-হীন পদার্থ, যেমন-__কাঠ, পোদিলিন, পেতল এবং 
আ্যালুমিনিয়াম ব্যবহৃত হয়। বহুতলবিশিষ্ট বাড়ীতে স্বল্প ব্যবধানে ক্ল্যাম্প 
কেবলের জন্ত নির্দিষ্ট নালিপথে লাগানো! হয়। 
থি-ফেজ লাইন তিনটি সিঙ্গল-ফেঙ্র কেবলের সাহাযোও টান! যেতে পারে। 
কিস্ধ এই ব্যবস্থায় কেবলগুলি ডেন্টা বা অন্তুভূমিক বিস্তাসে সাজাতে হবে। 
এছাড়া, কেবলগুলি যতটা! সম্ভব নিকট সান্সিধো রাখতে হবে এবং তাদের 
ন্অবস্থান যেন যথোপযুক্ত নিরাপদ হয়, তাও দ্বেখতে হবে। ক্রীট্‌ একটি 
সীড়াশিজাতীয় কেবল ধরে 
রাখার যন্ত্র বিশেষ। এগুলি 
কাঠ বা পোর্সিলেন অথবা 
এম. এস ফ্ল্যাটের তৈরি। 
ক্লীট কেবলকে সঠিক অবস্থানে 
দৃঢ়ভাবে আটকে রাখে । এগুলি 
সরাসরি দেওয়ালে আটকানো 
থাকে। ক্লীটের ছুটি অংশ; 
উপরের দিক আসনের কাজ ও 
তলার দিক রক্ষকের কাজ 
করে। রক্ষক-অংশের তলদেশে 
খাজকাটা থাকে, যাতে 
কেবলকে নিশ্চিত শক্তভাবে 
EE ধরে রাখতে পারে। কেবল 
যাতে ঝুলে না যায়, সেজন্ত ক্লীট সরাসরি দেওয়ালের উপর একই তলে 
স্বল্প ব্যবধানে আটকানো হয়। ব্যাটনের উপরও ক্লীট আটকানো চলে 
(4X চিত্র )। 
অন্তঃসাঁগরীয় কেবল পাত! ( Submarine cable 195৫ ) 2 কাধতঃ 
বহক্ষেত্রেই নদী বা খাল পারে কেবল পাতা প্রয়োজন হয়। যেহেতু, সংস্থাপিত 
কেবল সম্পূর্ণভাবে জলে নিমজ্জিত থাকে; সেই জন্য এদের অন্তঃসাগরীয় কেবল 
বলে । ইহা একটা দ্বিস্তর তারের বর্মাৰৃত, পেপার ইনস্থ্ালেটেড, সীসা আচ্ছাদিত 
বঅঅভেন্য স্থরক্ষক প্রচ্ছদদহ বৈদ্যুতিক কেবল ছাড়া আর কিছুই নয়। কোন 


৪২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


কেবল জোয়ার-ভাটা খেলা নদীতে সংস্থাপনের জন্য নির্বাচন করার আগে, এর 
বর্ম তীত্র স্রোতের চাপ সহনযোগ্য কিনা দেখা উচিত। কেবলের নদীপারের 
পথ পরিকল্পনা করবার আগে জোয়ার ভাটা, নদীর গভীরতা, স্রোত ইত্যাদি 
তথ্য সংগ্রহ করা উচিত। 

নদীপারে কেবল সংস্থাপনের জন্য, একটা নৌকায় বিশেষভাবে নির্মিত 
ঘূ্ণনযন্ত্রর উপর কেবল ড্রাম স্থাপন করা হয়। আগে ডাঙায় উভয়তীরে 
কেবল নঙ্গরের জন্য স্থান নির্বাচন করে নিতে হবে। নঙ্গর করার স্থান 
থেকে নদীগর্ভের কিছু দূর পর্যন্ত পরিখা খোঁড়া হয়। ড্রাম থেকে প্রথমে 
কেবল টেনে পরিখায় পাতা হয়। নঙ্গর করার জন্য নির্দিষ্ট স্থানে কেবলের 
মুক্ত প্রান্ত দূঢভাবে আটকে দেওয়া হয়। এরপর নৌকাটি ধীরে ধীরে গুণ 
টেনে নদীর অপর তীরে নিয়ে যাওয়ায়, কেবল নদী গর্ভে ডুবে যাঁয়। সবশেষে, 
নদীতে পাতার পর ডাম থেকে কেবলের বাকি অংশ পরিখাঁয় পাতা হয় । 
এরপর পরিখা বালি দিয়া ভরাট করে দেওয়া হয়। 

ভাঙা নদীর পাঁড় বা খুব খাড়া তীরভূমি বা বিশেষ পরিস্থিতিতে কেবল 
সরাসরি না পেতে, কন্ক্রীটের নলের মধ্য দিয়ে পাতাই ভাল। 

নদীগর্ভ কঠিন হলে, যাতে স্রোতের অভিঘাতে কেবল প্রসারিত হয়ে না 
যায়, সেজন্য সেখানে খোটা পুঁতে কেবল আটকে দেওয়া হয়। 

কারখানায় কেবল পাত! (Laying cable in workshop ) 8: 


কারখানার মেঝেয় আয়তাকার নালি কেটে কেবল নেওয়ার পদ্ধতি প্রচলিত । 
কেবল পাতার পর নালির মুখ এম. এস প্লেট বা কন্ক্রীট স্যাব দিয়ে ঢেকে 
দেওয়া হয়। কখনও কখনও দেওয়ালে আটকানো কাঠামোর মধ্য দিয়ে' 
কেবল পাতা হয়। এছাড়া, বিভিন্ন যন্ত্রের মধ্যে সংযোগের জন্য ছাদে আটকানো! 
নালি পথের ভিতর দিয়েও কেবল নিয়ে যাঁওয়া হয়। এতে যান্ত্রিক আঘাত 
উপরোক্ত ব্যবস্থায় রক্ষা করে। 

সেতুর উপর কেবল পাত! ( Laying cable on bridge ) £ কন্ক্রীট্‌ 
সেতুর পরিকল্পনাকার সেতু পরিকল্পনার মধ্যেই কেবল পাতার স্থান রেখে 
দেন। তীরা এই উদ্দেশ্যে খোল! নালির চেয়ে অচ্ছাদিত নাঁলিপথই পছন্দ" 
কবেন। নালিপথের কন্ক্রীটের ঢাকনার উপর নিয়মিত ব্যবধানে পরিদর্শনের 
জন্য গর্ত রাখা হয়। পরিদর্শনের জন্য রাখা গর্ত নালিপথ দিয়ে কেবল 
টানার কাজ সহজ হয়। নালিপথে কেবল বালির মত ধাঁকা নিরোধক পদার্থের 
আস্তব্ণের উপর পাতা হয়। 


কেবল স্থাপনের সরাসরি পদ্ধতি ৪৩ 


ইস্পাতের সেতুতে অবশ্য সরাসরি সেতুর কাঠামোর সঙ্গে কেবল আটকানো 
উচিত নয়। কেননা, সেতুর সঙ্কোচন, প্রসারণ ও কম্পন কেবলের আচ্ছাদনকে 
ক্ষতিগ্রস্থ করতে পারে। দেই জন্য, ইস্পাতের সেতুতে কেবল পাতার জক্ত 
কাটিনারী (০8:9০875) ব্যবস্থা সাধারণভাবে অন্থমোদন কর! হয়। এই 
ধরণের ব্যবস্থায় সাধারণত 9 মিটার ব্যবধানে সংযোগকারী তারের সাহায্যে 
কেবলটি বেধে ধারক তার (৮৪০০৮ 1০)-এর সঙ্গে আটকে দিতে হবে, যেমন 
বেলের ট্রলিতারের ক্ষেত্রে করা হয়। 

কখনও কখনও ইস্পাতের সেতুর উপর ইস্পাতের নল পেতে তাঁর মধা 
য়ে কেবল টেনে নিয়ে যাওয়া হয়। এককোরের কেবলের ক্ষেত্রে নলটির 
আয়তন এমন হওয়া দরকার, যাতে ধি.ফেজ লাইনের কেবলের স্থান এতে 
সঙ্কলান হয়। 

সেতুর উপর দিয়ে কাঁজ শুরু করবার আগে সংশ্লিষ্ট কর্তৃপক্ষের কাছ থেকে 
নিয়মানুগ অনুমতি নেওয়া প্রয়োজন । কেবলের প্রস্তাবিত অবস্থান দেখিয়ে 
একটা নক্সা এবং কেবল পাতার প্রচলিত পন্ধতিসহ একটি দরখান্ত সংশ্লিষ্ট 
কর্তৃপক্ষের কাঁছে অনুমোদনের জন্য পাঠাতে হবে । 

সুড়ঙ্গে কেবল পাতা ( Laying cable in 65006] )£ স্ড়ঙ্গে 
সাধারণতঃ কেবল ক্লীটের সাহায্যে দেওয়ালে আটকে দেওয়া হয় অথবা আর্থ 
করা তাক বা ব্রাকেটে পাতা হয়। যতটা সম্ভব ঝুল বাচিয়ে কেবলকে 
সোজা পথে নিয়ে যেতে হবে। সুড়ঙ্গ পথে পাতা কেবলের বিন্যাস পরিবর্তন 
কর! উচিত নয়। সুড়ঙ্গের নক্সাতে কেবল-পথ চিহ্ছিত করে রাখা ভাল। এর 
ফলে পরবর্তী রক্ষণাবেক্ষণের সময় কেবল খুঁজে পাওয়া সহজ হয়। 

রেলপথের নীচে কেবল পাত ( Laying cable under railway 
track ) £ রেল কর্তৃপক্ষের কাঁছ থেকে পূর্বে সম্মতি না পেলে, রেলপথের নীচে 
কেবল পাতার কোনও কাজ করা যায় না। রেল কর্তৃপক্ষ কিভাবে রেলপথের 
নীচে কেবল পাঁতী হবে, সে বিষয়ে এক নির্দেশ দেবেন এবং তাদের নির্দেশ 
কঠোরভাবে মেনে কাজ করতে হবে। সাধারণত ইম্পাত বা ঢালাই লোহার 
অথবা রিএনফোর্সড নলের ভিতরে কেবল পাতা হয়। নলের মাথা থেকে- 
স্লীপারের তলদেশ পর্যন্ত গভীরতা সর্বদা নানতম ] মিটার রাখতে হবে! 


— — 


পঞ্চহস অধ্যালস 


কেবল সংযোজনের প্রয়োজনীয় উপাদান ও যন্ত্রাদ্রি (০০৮৪3 
‘and tools required for jointing ) 3 বিদ্যাৎ-প্রবাহের জন্য অবিচ্ছিন্ন পথ 
তৈরির উদ্দেশ্যে পাতা কেবলগুলি সংযুক্ত কর! হয়। সেই জন্য নিখুত সংযোজন- 
সন্ধি সরবরাহের ধারাবাহিকতাকে স্থনিশ্চিত করে, অপর পক্ষে ত! যথাযথ না 
হলে বিদ্যুৎ-বিভ্রাটের কারণ ঘটতে পারে। 
তখনই সংযোজন-সৃন্ধি আদর্শ বলে বিবেচনা করা হয় যখন বিদ্যুৎ 
পরিবাহকত্ব (electrical conductivity ), কেবল ডাঁই- ইলেকৃট্রিকের 
ইন্স্থালেশনগত বৈশিষ্ট্য এবং যাল্তিক ক্ষমতার পরিপ্রেক্ষিতে কেবলের গুণগত 
মানি অক্ষুণ থাকে। কিন্তু বাস্তবক্ষেত্রে খুব ভাল সংযোজনে উল্লিখিত সব 
গুণগুলি সম্পূর্ণভাবে রক্ষিত হয় না। 
সংযোজনকে সরলবৈখীক সংযোজ্বনসন্ধি টি? aight through joint ) 
-বলা হয় ; যখন দুইটি কেবলের দুই প্রান্ত একত্রে সংযুক্ত কর! হয়| কিন্ত 
প্রধান কেবলের সঙ্গে কোনও শাখা কেবল সংযুক্ত করা হলে, তাকে 
*টি-সংযোঁজন-সন্ধি (699 1012 ) বলে। 
বালাই (9০189328 ) 2 কেবল পরিবাহকের সংযোগ-সন্ধিগুলি অবশ্রই 
ৰালাই (৪০119:08 ) করতে হবে। নংষোজন সন্ধিকে পরিবাহক ও রাং-এর 
(৪০19০: ) এক শুন্ততাহীন পিণ্ডে পরিণত করাই ঝালাই করার উদ্দেশ্ট, 
তা করতে গেলে, রাং-এর পরিবাহক গুচ্ছের মধ্যবর্তী ফাকে অনুপ্রবেশ 
নিশ্চিত করতে হবে। পরিষ্কার ও অক্পাইডের আঁবরণমুক্ত পরিবাহক- 
গুচ্ছ রাং-এর অবাধ-প্রবাহকে সাহায্য করে। কিন্তু পরিবাহকগুচ্ছের 
অধ্যে রাং-এর অন্প্রবেশ, তার সান্দ্রতা ও উপরি-তলের চাপের উপর নির্ভর 
“( viscosity and surface tension) করে। তাই সঠিক ফ্রান্স ( flux ) 
ও রাং নির্বাচনের গুরুত্ব কেবল সংযোজনে খুব বেশী । 
ফ্লান্স (84%)-এর কাজ পরিবাহকগুচ্ছকে নিখু তভাবে;পরিষ্কার রাখা ও 
তাঁর উপরিতল থেকে অনক্পাইডের আবরণ অপসারণ করা। অক্সাইডের 
আবরণহীন পরিবাহকের উপরিতলে গলিত রাং প্রয়োগ করলে, তা সহজেই 
"ছড়িয়ে যায় এবং পরিবাহককে টিন (৮18) করার কাজ ত্বরান্বিত হয়। 


কেবল সংযোজনেব্‌ প্রয়োজনীয় উপাদান ও যন্্ীদি 9৫. 


ঝালাই-এর কাজে ক্লাক্স (88) নির্বাচনের সময় দেখতে হবে, যেন ঝালাই- 
করার পর ফ্লাস্কের অবশিষ্টাংশ পরিবাহক ও তার ইন্ন্গালেশানের পক্ষে 
ক্ষতিকর না হয়। 

ক্লাক্স (৩২) £ বিশ্ুদ্ধ'রজনের তামার উপর কোনও ক্ষয়কারক ক্রিয়া নেই: 
বলে, তামার পরিবাহকের ঝাঁলাই-এর কাজে তা ফ্রান্স হিসাবে বাব্হার করা. 
যায়। 

বিশুদ্ধ রজন-ক্লান্সের প্রধান অন্থবিধা হল, এর ফ্লাব্সের বৈশিষ্ট্যমূলক গুণের: 
অভাব। ফলতঃ, পরিষ্কার করা তামার পরিবাহকের ঝালাই-এর ক্ষেত্রেই এর 
ব্যবহার সীমাবদ্ধ । বিশুদ্ধ 'রজনের সঙ্গে জৈবযৌগের সংমিশ্রণ ঘটিয়ে এর 
সক্রিয়তা বাড়িয়ে নিলে, বিশুদ্ধ রজন-ক্লাক্স ব্যবহারের অন্থবিধাগুলি অতিক্রম 
করা সম্ভব । এই মিশ্রণ রাংঝালের অনুপ্রবেশ ক্ষমতাকে বাড়িয়ে দেয় ও ঝাঁলাই 
করার গতিকে ত্বরান্বিত করে, রজনের ক্ষয়নিরোধক ক্ষমতাকে সম্পূর্ণভাবে, 
রক্ষা করে এবং অপরিষ্কৃত তামার পরিবাহকের উপরিতলও ব্যবহারের 
উপযোগ্য করে । 

উন্মুক্ত পরিবেশে আালুমিনিয়াম পরিবাহকের উপর যে অল্লাইডের স্থায়ী: 
আবরণ পড়ে, তা রাং-এর পরিবাহকগুচ্ছের মধ্যে সহজ প্রবেশের পথে বাধা 
হয়ে দাড়ায় । সেইজন্য ঝালাই-এর আগে পবিবাহকগুচ্ছকে অবশ্যই ভালভাবে 
পরিষ্কার করে নিতে হবে। যান্ত্রিক ঘর্ষণের সাহায্যে পরিবাহকগ্তচ্ছের 
অক্সমাইডের আবরণ অপসারণ সময়সাপেক্ষ একটা পদ্ধতি। পরিবাহকের 
উপরিতল থেকে এই ধরণের আবরণ জৈব বা অজৈব ফ্রাক্স ব্যবহার কৰে 
ভালভাবে অপসারণ করে এবং সংযৌজন-সন্ধিকে নরম ঝালাই-এর উপযোগী 
করে তোলে । 

জৈব ফ্লাস (0180১০ 80৯) £ আযালুমিনিয়াম-পরিবাহকের সংযোজনের 
জন্ত ভারতে ব্যাপকভাবে যে জৈব যৌগের ব্যবহার হয়, তা ট্রাই ইথানোৌলেমাইন- 
ও ক্লোরিন যৌগের মিশ্রণ ( triethanolamine and flourine compound )। 

এই ধরণের ফ্রান্স প্রায় 260° সেট্টিগ্রেডে বিশ্লিষ্ট হয়ে পরিবাহকের উপর 
অকব্সাইডের স্থায়ী আবরণ অপসারণ করে। অক্সাইডের আবরণহীন আ্যালু- 
মিনিয়াম পরিবাহকগুচ্ছের উপর গলিত রাং ছড়িয়ে পড়ে এবং টিন (8) করার, 
কাজ স্থনিশ্চিত করে। কিন্তু এই ধরণের ফ্রান্স 800° সেন্টিগ্রেডের চেয়ে বেশী 
তাপমাত্রায় পুড়ে কাল হয়ে যায় এবং ফ্রান্স তাঁর বৈশিষ্ট্য হারায় । পোড়া ফ্রান্স. 
সংযোজন সদ্ধিতে শূন্যতা হুষ্টি করে এবং স্বভাবতই তা কমজোরী হয়ে পড়ে । 


৪৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


আগের আলোচনায় একথা স্পষ্ট হয়ে উঠেছে যে, ক্লান্স-কর। পরিবাহকের 
উপর কেবলমাত্র 99১ সেন্টিগ্রেড পযন্ত তাপমাত্রায় গলিত রাংই প্রয়োগ 
করা চলবে । কাধতঃঃ এই তাপমাজার জন্ত একট। পাত্রে রাংকে 360° 
সেটিগ্রেডে উত্তপ্ত কর! হয়। পাত্রে রাখা রাঁং-এর তাপ বেশী মাত্রায় রাখা 
হয়। কেননা, বাং পাত্র থেকে হাতায় ঢালবার সময় ও পরিবাহককে উত্তপ্ত 
করতে কিছুটা তাপ অপচয় হয়। 
আলুমিনিয়াম পরিবাহকের সংযোজনের জন্য “আইয়ার নং দর" (Byre no 1) 
নামক একটি জৈব ক্লাক্স বর্তমানে ব্যবহৃত হচ্ছে । এই ফ্রান্সের প্রস্তুতকারক 
দাবী করেন যে, সংযোজনের জন্য প্রয়োজনীয় 3160 তাপমাত্রায় চেয়ে কম 
তাপমাত্রায় এই ফ্লাক্স কাজ করে এবং এতে ফ্রান্সের যাবতীয় গুণাবলী আছে । 
অজৈব ফ্লাস (0০০54510045) $ অজৈব ফ্ৰান্সকে চলিতভাবে “রিএযাক- 
শান ফ্লান্স* বল৷ হয় ! ধাতব হালাইড (১/৭০)-ই এর প্রধান উপাদান । 
পরযুক্তিবিদ্র! ক্রমশই অ্যালুমিনিয়াম পরিবাহকের উপরের স্থায়ী 
অক্সাইডের আবরণ অপসারণের কাজে এর উপযোগিতাকে স্বীকার করে 
নিচ্ছেন। পূর্বে প্রচলিত অলৈব ফ্ৰান্স সাধারণতঃ ভারী ধরণের ধাতু 
( যেমন__টিন, দন্ত, নীস! ও ক্যাডমিয়ামের ক্লোরাইড )-র মিশ্রণ । এই ফণ্ট 
250" নে. থেকে 850" সেন্টিগ্রেডে আালুমিনিয়াম পরিবাহকের সঙ্গে বিক্রিয়ার 
ফলে আযালুমিনিয়াম হালাইড তৈরি হয় ও পরিবাহকের উপরিতল থেকে 
অক্সাইডের আবরণ অপমারিত করে। পরে দ্বিতীয় পধায়ের আর একটি 
বিক্রিয়া হয়ে ভারী ধাতুর অপসারণ ঘটে ও অল্সাইডের আবরণহীন 
আযালুমিনিয়াম পরিবাহকের উপরিতলে ধাতু-শঙ্কর (11০5) প্রলেপ পড়ে । এই 
প্রলেপ পরিবাহকের উপরিতলের পরবর্তীকালে আবার অক্মাইডের আবরণ 
পড়ার সম্ভাবনাকে প্রতিরোধ করে এবং আ্যালুমিনিয়াম পরিবাহকের গভীরে 
বাং স্বচ্ছন্দে প্রবেশ করতে সাহায্য করে। 
এই ধরণের ফ্রান্সে বিক্রিয়া শুরুর জন্য বেশী তাপের প্রয়োজন হয়। তাই 
সংযোজনের সময় কোর ইনস্থ্ালেশানের ক্ষতির সম্ভাবনা থেকে যায়। সম্প্রতি 
200° সেন্টিগ্ৰেড বা তার নীচে বিক্রিয়া হয়, এমন রিআ্যাকশান ফ্রান্স, উদ্ভাবিত, 
হওয়ায় এই বিশেষ অস্থবিধা অতিক্রম করা সম্ভব হয়েছে। 
রাং (80106:) £ রাং-এর প্রধান উপাদান টিন ও মীস!। তামার পরিবাহক 
সংযোজনের জন্য “টিনম্যানন সোন্ডার” ব্যবহার করা হয়। এটি একটি; 
“ধাতু-শঙ্কর; এর উপাদান সমপরিমাণ টিন ও শীসা। কিন্ত আযালুমিনিয়ামের : 


কেবল সংযোজনের প্রয়োজনীয় উপাদান ও যহ্থাছি ৯ 


পরিবাহক জৈব বা জব ফ্ৰান্কের সাহাযো সংযোজনের কাছে বিভিন্ন উপাদানে 
গঠিত বাং বাবহৃত হয়। 

জৈব ফ্লান্বের সঙ্গে ব্যবহারোপঘোগী রাং-এর উপাদান সাধারণতঃ নিয্নরূপ : 

51% সীমা, 81% টিন, 9% দস্তা এবং 9% ক্যাডমিয়াম্‌। ইণ্ডিয়ান কেবল 
কোম্পানী আলুমিনিয়ামের পরিবাহকের উপযোগী রাং ও ঝালাই করায়, 
ক্ষ যথাক্রমে পারাসোল (৪০!) ও প্যাবাক্লান্জাল (9৯:৯04581) নামে 
বাজারে ছেড়েছেন। তার! দাবী করেন, প্যারাক্লান্সাল 980° সেন্টিগ্রেড থেকে 
290; সেন্টিগ্ৰেড তাপমাত্রার মধ্যে কাজ করে। 

একথা উল্লেখ করা হয়েছে, উচ্চ তাপমাত্রায় দৈবঙ্লাক্স পুড়ে যায় ও 
ক্রান্স-করার ক্ষমতা হারায়। কিন্ত রিম্যাকশান ফ্লান্কের এধরণের কোন 
অস্থবিধা নেই । সেই জন্ত জৈব ও অজৈব ফ্লাস্কের সঙ্গে বাবহারের উপযোগী 
রাং-এর বৈশিষ্ট্য সম্পূর্ণ ভিন্ন। জৈব ফ্রান্সের সঙ্গে ব্যবহারের জন্ত রাং-এর 
তরল হওয়ার তাপমাত্রা কম থাকে। অপরপক্ষে রিআকশান ফ্রান্সের সঙ্গে 
বাবহারের জন্ত রাংংএর জন্য বাঞ্ছিত বৈশিষ্টা হল উচ্চতাপমাত্রায় তরল ও 
বেশ ভাল প্রবাহশালতা হওয়া । 

রিআকশান ফ্রান্সের সঙ্গে যে রাং ব্যবহার করা হয়, তার মাজার 
(১০) ক্ষমত। খুবই-সীমিত। অতএব, একটি পরিচ্ছন্ন সংযোজন-পদ্ধির জন্ত 
ভিন্ন উপাদানে গঠিত ও ভিন্ন তাপীয় বৈশিষ্ট বাং সংযোজন-সন্ধির মধ্যবর্তী 
শূন্যতা পূরণ ও তা মাজার কাজে ব্যবহৃত হয়। ভারতীয় মান নিদ্ধারক 
সংস্থা অনুমোদিত বাংএর উপাদান (15 1255-1967) নীচে দেওয়া হল ই 

শৃষ্যতা পূরনের জন্য রাং (Filling solder) 

গঠন-_দন্ত। 50%, টিন 29%, ক্যাডমিয়াম 21% 

তরল করার তাপমাত্রা-_380" সেঃ 

কঠিন হওয়ার ডাপমাত্র-_160" সেঃ 

শেষ পায়ের বা মাজার রাং (Finishing or wiping solder) 

গঠন-__মীসা 70%, টিন-30% 

তরল করার তাপমাত্র--256 সেঃ 

“কঠিন হওয়ার তাপমাত্রা 180° সেঃ 

পি. আই. এল. সি. কেবলের সীমার আচ্ছাদন ও সীনার হাতার সংযুক্তি 
শতকরা 70% সীনা ও 30% টিন মেশানো রাং-এর সাহায্যে করাহ্‌ প্রচলিত 
প্রথা । I চন 
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ফেবু (Ferrule) 2 


দুইটি কেবল পরিবাহকের প্রান্ত সীমা সংযোজনের জন্ত উইক ব্যাক 
ফেরুলের (59৪৮ back ferrule) ব্যবহার ব্যাপক । ফেরুল টিন করা তামার 
তৈরি আড়াআড়ি কাঁটা ধাতব নল। কেবলের পরিবাহকের মাপের উপর 
ফেরুলের মাপ নির্ভর করে। সাধারণতঃ, প্রতি বর্গ ইঞ্চিতে 100 এম্পিয়ার বা 
সংযোগতলের প্রতি বর্গ মিলি মিটারে 0155 এম্পিয়ার ফেরুলের নিরাপদ 
বিদ্যুৎ ঘনাস্ক (current density) বলে বিবেচিত হয়। বিভিন্ন কেবলের উপযোগী 
ফেরুলের অনুমোদিত মাপের তাঁলিক। নিচের দেওয়| হল: 


সারণী 
পরিবাহকের আয়তন ফেরুলের দৈর্ঘ্য 
বর্গ ইঞ্চি বর্গ মিমি ইঞ্চি মি.মি. 
0°06 40 18 35 
0°10 65 18 41 
0°15 95 9 51 
090 195 গ% 54 
0:25 160 গস ৪) 
0°30 195 9% 67 
| 0°40 960 8 76 
950 320 পা 82 


ঢালাই জোহার সংযোজন-বাক্স (Cast iron 1010 00) 2 কেৰলের 
ফিতাঁজড়ান কোঁরের যান্ত্রিক সুরক্ষার জন্য ঢালাই লোহার সংযোজন-ৰাক্স ব্যবহৃত 
হয়। এই ধরণের বাক্সগুলির মাপ ও নক্সা সংযোজন-মদ্ধির মাপ ও ধরণ 
কেবলের কার্যকরী ভোন্টেজের উপর নির্ভরশীল । সাঁধারতঃ, এল, টি, 
কেবলের ইন্স্থ্যলেটেড কোর সরাসরি বাক্সের মধ্যে সীসার হাতার (lead 
৪1৩৪! আবরণ ছাড়াই রাখ! হয় । কিন্তু এইচ. টি. কেবলের ক্ষেত্রে সংযোজন 
সন্ধিকে সীসার হাতার ভিতর স্থাপন করার পরই বাক্সে রাখা হয় । 

নাট ও বোণ্টের সাহায্যে লোহার সংযোজন বাক্সের দুটি অংশকে আটকানো! 
হয়। এই বাক্সের দুই প্রান্তে ক্লাম্পের সাহায্যে কেবল আটকাবার ব্যবস্থা 
থাকে । এল. টি. সংযোজন-বাক্সে সীমার আচ্ছাদন বশ্তিং ক্ল্যাম্পে আট করা 
হয়। বাক্সের ডালায় প্রাগনহ একই ধরণের দুটি ছিদ্র থাকে এবং তার মধ্য: 
দিয়েই বাস্কে কেবল ক্যাম্পাউনড (98১19 ০০22905020) ভর] হয়| 


কেবল সংযোজনের প্রয়োজনীয় উপাদান ও যন্ত্রাদি ৪৯ 


ব্যবহারের আগে সংযোজন-বাক্সে কোন ক্রুটি, বিশেষ করে বায়ুবহ (blo )- 
ছিদ্রে আছে কিনা, দেখতে হবে ও ক্ষঃ়রোধক রং লাগিয়ে একে ক্ষয়-নিরোধক 
করে নিতে হবে। 

যদি ক্ষয়ের সম্ভাবনা বেশী থাকে, তবে ঢালাই লোহার বাক্সের বদলে 
কন্ক্রীটের বাক্স ব্যবহার করাই ভাল। | 

হাতা (5166৮০) 2 যান্ত্রিক ক্ষতি থেকে ফিতাজড়ান কোরকে রক্ষা করা, 
আর্দ্রতা প্রবেশ প্রতিরোধ করা এবং দুই কেবলের আচ্ছাদনকে সংযুক্ত করার 
জন্য ইহা ব্যবহৃত হয়। সীসা, তামা অথব! পেতলের হাতাই ব্যবহার কর! 
হয়। 11). পৰ্যন্ত ভোন্টেজের কেবল সংযোজনের কাজেসীসার হাতাই 
পছন্দ করা হয়। হাতা সরাসরি আচ্ছাদ্নের সঙ্গে জুড়ে দেওয়া যেতে পারে । 
সেক্ষেত্রে মীপার হাতার প্রান্ত খুব সাবধানে পিটিয়ে আচ্ছাদনের অতি 
নিকটে নমিয়ে আনতে হবে। কিন্তু কেবল সংযোঙ্নকারীরা পূর্বব্দিত 
পদ্ধতিতে হাতার প্রান্ত সরু করে নেওয়ার চেয়ে সীসার রিং লাগানো! পছন্দ 
করেন। কেবল প্রস্ততকারকরা 88. কেবলের সংযোজনের কাজে সীসার 
বুশ (১৪৩),) ও পেতলের হাতার ব্যবহার অনুমোদন করেন 


কেবল যৌগ (095 ০৫০৷০০৷৷৭ )2 কেবল যৌগের নিপ্নলিখিত 
প্রয়োজনীয় গুণাবলী থাকা দরকার £ 

(১) উত্তম সংযুক্তির ক্ষমতা; 

(২) ঠাণ্ডায় সংকোচনের হার শতকরা কম; 

(৩) বেশী তাপমাত্রায় নরম হওয়া ; 

(৪) জলে যাওয়ার জন্য বেশী তাপমাজ! (600) 3 

(৫) ঠাণ্ডীয় চিড় না ধরা। 


11K]. পর্যন্ত কার্যকরী ভোন্টেজের কেবল সংযোজনের বাক্স ভরাটের 
জন্য কর়্লাঘটিত যৌগ ব্যবহার করা হয়। ভারতীয় কেবল কোম্পানী 
প্যারাঁকম” (Paraথc0m) নামে একটা কয়লাঘটিত যৌগ প্রস্তুত করেছেন। 
ভারা দাবী করেন 227. কার্যকরী চাপের কেবল সংযোজন বাক্সে ব্যবহার 
করা যাবে। ঢালবার সময় যৌগের তাপমাত্রা থাকবে 150°0। 

1, ভোণ্টেজ পর্যন্ত কেবল সংযৌজন-বাক্সে একই ধরনের কয়লাঘটিত 
যৌগ হাতা ও বাক্স ভরাট করার জন্য ব্যবহার করা যায়। কিন্তু 111ঘ.-এর 
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চেয়ে বেশী ভোন্টেজের বাক্সে হাতা ভরাট করা হয় তেল ও রজনের যৌগ দিয়ে 
এব' ঢালাই লোহার মংযোজন-বাকঝ্স ভরাট কর! হয় কয়লাঘটিত যৌগ দিয়ে ॥; 
ঠাণ্। অবস্থায় ঢালার উপযোগী কয়লাঘটিত যৌগও প্রস্তুত হয়েছে। এর 
গ্রস্কতকারকরা। 1]]ঘ, পর্যন্ত কেবল সংযোজন ও টারমিনেশন বাক্সের 
উপযোগিতার কথা বলছেন। | 

ইনুস্থ্যলেটিং ফিভা (55185198825) কেবলের খোলা কোরের উপর 
ইন্স্থযলেশীনের স্তর গড়ে তোলার জন্য ইন্স্থ্যলেটিং ফিতা! ব্যবহার করা হয়॥ 
নীরেট ধরণের পেপার ইন্্থ্ালেটেড, কেবল ইন্স্থ্যলেশানের জন্য বানিশযুক্ত 
মিহি কাপড়ের ফিতা, তৈলসিক্ত কাগজের ফিতা, তৈল ব| কয়লাঘটিত যৌগ-. 
সিক্ত সুতি ফিতা প্রতৃতি পছন্দ করা হয়। এই ফিতার বিধিবদ্ধ পরিমাপ, 
19 মি.মি. ও সাধারণত রোলের আকারে পাওয়া যায় । 

ভারতের একটি প্রধান কেবল প্রস্ততকারক তৈলসিক্ত কাগজের বিচ্ছিমক 
(8629:৪$০) প্রস্তুত করেছেন । এটা তিন-কোরবিশিষ্ট উচ্চ ভোণ্টেজের 
কেবলে ব্যবহার করা চলে। এই ধরণের বিচ্ছিনক ব্যবহারের আগে কেবল: 
পরিবাহকের সংযোজন সন্ধি পরিষ্কার করে ইন্ম্যালেটেড, ফিতা জড়িয়ে নিতে 
হবে। আগে থেকে তৈরি কৰ এই বিচ্ছিনক লাগানর পর এটি ফিতা জড়ান 
কোরকে ঘিরে রাখে এবং সংযোজন সন্ধির দৈর্ঘ্য বরাবর ঢেকে দেয়। 
বিচ্ছিনক ও কোর ইন্স্্ালেশানের মধ্যবর্তী স্থানে কেবল যৌগ সহজেই 
করতে পারে।. যেহেতু, কোরগুলি কেবল যৌগ দিয়ে ঘেরা! থাকে, সেইজন্ত 
এই পদ্ধতি প্রচলিত ফিতা দিয়ে জড়ানো কোরের চেয়ে আর্ররতার প্রবেশের 


বিরুদ্ধে বেশী প্রতিরক্ষা জোগায় । 
আবৃস্ভকরণ (5০৮০০০০৪) $ ধাতুসংযুক্ত কাগজের ফিতা! 11 ছু -র চেয়ে 


বেশী ভোণ্টেজ কেবলের ইন্ন্যুলেটেড কোরের ঢাকার কাজে ব্যাপকভাবে 
ব্যবহার করা হয়। এই উদ্দেশ্যে তামার জালি (copper tinsel stocking)-S 


ব্যবহৃত হয়। : 
কেবল সংযোজনের অন্যান্য উপাদান যেমন সীমার পাত, তৈল প্রতিরোধক 


ফিতার পুলটিশ, তৈল প্রতিরোধক ফিতার- বন্ধনী, সীলকরা হাতা, আগে 
থেকে তৈরি তৈলসিক্ত কাগজের শঙ্কু (০০০৩), কোর বিচ্ছিনক প্রভৃতি 
ব্যবহৃত হয়। ; | 

পেপার ইনস্্যলেটেড বৈদ্যুতিক কেবল সংযোজনের জন্য প্রয়োজনীয় 
যন্ত্রাদির তালিক| পরপৃষ্ঠায় দেওয়া হল। 


কেবল সংযোজনের প্রয়োজনীয় উপাদান ও হঙ্ছাছি 


বিবরণ 


ব্লো-লা'ম্প 

কেরোসিন প্রেসার স্টোভ 

হাকৃ-স্ত ( ছটি ব্ৰেডসমেত ) 

ছোট হাক্‌-স্ত (150 মি.মি. তিনটি ব্লেডদমেত) 
বড় রাং গলানোর পার্টিশন্‌ দেওয়া পাত্র 

বড় হাতা (100 মি.মি.) 

কাটিং প্রায়ার 

হাক্‌-স্ত ব্লেডের তৈরি ছুরি 

পেনমিল-কাটা ছুরি 

4000. তাপমাত্রা মাপার উপযোগী থার্মোমিটার 


* ফুট-কুল 


ফ্লাক্স লাগানোর শক্ত গোলাকার ব্রাশ 
ভারি কাঠের হাতুড়ি 
হান্ধা কাঠের হাতুড়ি 


* রং করার ব্রাশ 


জ্ু-ড্রাইভার (200 মি.মি.) 

এ (150 মি.মি.) 

এ (100 মি.মি.) 
কাঠের ম্পিরিট, লেভেল (200 মি.মি. দীর্ঘ) 
লোহার তারের ব্রাশ 


* হাতুড়ি (1 কে.জি.) গোল-মাথ!) 


এ (1/2 কেজি.) 


* গ্যাস প্রায়ার ( 800 মি.মি. ) 
* টিন কাটার কাচি 


বক্স ম্প্যানার 


* ছেনি 
. সল্ড্যারিং আয়রন (ট্রে টাইপ ) 


এ (হাচিট্‌ টাইপ) 
ওলন 


চা 


সংখ্যা 


টি 
টি 
1টি 
1টি 
1B 
9টি 
টি 
1টি 
IB 
1টি 
1টি 
1টি 
এটি 
এটি 
এটি 
1টি 
1টি 
এটি 
1টি 
1টি 
এটি 
1টি 
এটি 
টি 
1টি সেট 
1টি 
2টি 
টি 
1টি 


পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 
বিবরণ 


, ক্যালিপার (বাহির ও ভিতরের প্রস্থচ্ছেদ মাপার জন্য) :-- 
, দাগানোর ছেনি : 


আচ্ছাদন ‘বেলিং' করার যন্ত্র 


, স্প্যানার-_বিভিন্ন মাপের 
, অর্ধগোলাকার উখা (300 মি.মি. ) 


এ (50 মিমি.) 
ত্রিকোণী উখা (800 মি.মি, ) 


, চ্যাপ্ট। উখা (800 মিমি. ) 


ঢাক্না দেওয়| আযালুমিনিয়াম স্তস্প্যান 


, বুৰারের মাদুর 
. ব্রিপল (9'9 মিটার ৮18 মিটার ) 
* কাঁচি 


সীসার আচ্ছাদন পরিষ্কার করার ক্করেপার 


43. আয়না (আয়তাকার ) 


ওয়াইপিং রথ (৪0 সে.মি, ৫90 সে.মি.) 


* মোল স্কিন্‌ 
, কেবল যৌগ গলানর বালতি ও বালতি ধরার আংটা 


উনান 


১+ ব্ববারের দস্তান = 
১ ক্ছৃতির দস্তানা 

, করিত! (20 মিটার দীর্ঘ) 
, কাঠের গৌঁজ 


কর্ণিক 

টেস্ট ল্যাম্প 

পিলার বক্স খোলার চাবি 
তালা 


১ যন্ত্র রাখার কাঠের বাক্স 


সংখ্যা 
1টি 
1টি 
টি 
1টি কারে 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি; 
1টি 
1টি 
টি 


1টি কারে 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
4টি 
1টি 
1টি 
1টি 
1টি 
টি 


স্মী ভপ্ঘ্যাক্স 
সংযোজন 

সংযোজন (J০in৷৷॥৪ )2 কেবলের পরিবাহকের সংযোজন কয়েকটি 
কার্যক্রমের মধ্যে দিয়ে করা হয়। এই কার্যক্রমের প্রত্যেকটি প্রভূত সতর্কতা ও 
মনোযোগের সঙ্গে সম্পন্ন করতে হবে। বিভিন্ন ধরনের কেবল সংযোজনের 
মূল সুত্রগুলো একই । কিন্তু সঠিক কাৰ্যপদ্ধতি ভোণ্টেজ্, কোর ইন্হ্থালেশান 
এবং মংঘোৌজনের কাজে ব্যবহৃত বাক্সের উপর নির্ভরশীল । 

প্রস্ততি-পর্ব ( Preparatory 86) )3 1. বাতাস ও ধুলো থেকে 
মুক্ত রাখার জন্য সংযোজনের ক্ষেত্রটি 6 মি. 6 মি. তাঁবু দিয়ে ঢেকে দেওয়া 
হয়। বাতাসের বিপরীত দিকে তীবুর একটিমাত্র দরজা রেখে এট! করা হয়। 

2. কেবল যৌগ উত্তপ্ত করার ব্যবস্থা সংযোজন ক্ষেত্রের কাছাকাছি এমন 
জায়গায় করতে হবে, যাতে বাষ্প ও ধোয়া তাঁবুর ভেতরে না ঢোকে। 

3. গর্ত যদি ধ্বসে যাওয়ার সম্ভাবনা থাকে, তবে পাশে তক্তা বসিয়ে 
সুরক্ষার ব্যবস্থা করতে হবে। 

4 বর্ষাকালে গর্ভের চারপাশে মাটির বাধ দিতে হবে, যাতে বৃষ্টির জল ন! 
ঢুকে পড়ে। 

5. বাড়তি জল জমার গর্ত এমন জায়গায় করতে হবে, যাতে জল বার 
করার সময় সংযোজনের কাজে কোনও বাধা না আসে। 

6. গর্তের তলদেশে ত্রিপল পেতে তার উপর পুরানো কাগজ বিছিয়ে 
সংযোজনের যন্ত্রপাতি সাজিয়ে রাখতে হবে, যাতে সংযোজনকাঁরী সহজে কাজের 
সময় এগুলি হাতের কাছে পান । 

7. একই চিহ্যুক্ত কেবলের কোরগুলি একত্রে জুড়তে হবে। সাধারণতঃ 
প্রস্ততকারকরা কেবলের কোঁর ইন্স্থযালেশানের সব থেকে বাইরের স্তরে 
পরিচিতি চিহ্ন দেন। এই চিহ্ন লাল, নীল, হলুদ, কালো রঙের হতে পাঁরে বা 
নম্বর দেওয়াও থাকতে পারে। 

চার কোরবিশিষ্ট নিন্মচাপের কেবলে সরলরৈখিক সংযোজনের 
পদ্ধতি ( The procedure for making straight-through joint of 
four-core low tension cable ) $ 

1. ঢালাই লোহার সরলরৈখিক সংযোজন বাক্সের (cast iron 
straight-through i0int box ) বিভিন্ন অংশ খুলে ফেলে ভালভাবে পরিষ্কার 
করা হয়। 


৫৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


2. কেবলের প্রাস্তগুলি পাশাপাশি রাখা হয় ও প্রস্তাবিত সংযো 
সন্ধির কেন্দ্র চিহ্নিত করা হয়। 

3. ঢালাই লোহার বাক্সের নিচের অংশ কেবলের নিচে প্রস্তাবি 
মংযোজন সন্ধির কেন্দ্রকে মাঝামাঝি রেখে স্থাপন করা হয়। 

4. যেখান থেকে বর্ম ও প্রচ্ছদ সরাতে হবে, সেই স্থান চিহ্নিত 
করতে হবে। 

উল্লেখ্য £ কেবলের বর্ষের প্রান্ত সাধারণত বর্ষের ক্ল্যাম্পের ৪ মিমি; 
ভেতরে রাখাই প্রচলিত প্রথা। 

5. উচ্চ ভোপ্টেজের কেবলের সরলরৈখিক সংযোজনের সময় যে উ 
বর্ম ও প্রচ্ছদ সরানোর কথা বলা হয়েছে, সেই পন্থাই এ.ক্ষত্রে অবলম্বন 
করতে হবে। 

6. কেবলের সীসার আচ্ছাদন পরিষ্কার করে, আচ্ছাদন-বন্ধনী ক্যাম্পের 
25 মি.মি. দূর পর্যন্ত কেবল আচ্ছাদন উচ্চ ভোন্টেজের কেবলে সরলবৈথিক: 
সংযোজন পদ্ধতিতে বর্ণিত উপায়ে প্রান্ত থেকে ছিড়ে ফেল! হয়। 

7. ইন্হ্থযলেশানের বেড়ও আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে 3 মি, মিটারের বেশী 
রেখে কেটে ফেলা হয়। কাটার আগে বেড় ইন্স্থালেশানের উন্মুক্ত অংশে 
কাপড়ের ফিতার রক্ষাবন্ধনী দিয়ে নিতে হয়। 

৪. কেবগের কোরগুলি ছড়িয়ে নিয়ে ইন্্থালেটিং কাপড়ের ফিতা দিয়ে 
জড়িয়ে দেওয়া হয়। 


লা NTE দ্য AEA 
নিন 0১ 2223) 


Fig. 6.1 

9, ' প্রস্তাবিত সংযোজন সন্ধির উভয় পাশে কোরের ভেতরে দুদিক থেকে, 
ফেরুলের উপর জড়ান ফিতার প্রান্ত থেকে অন্যুন 19 মি.মি. ব্যবধান রেখে কোর, 
বিচ্ছিনক ঢুকিয়ে দেওয়] হয়। 


সংযোজন tt 


10. কেবলের খোলা কোরের বাড়তি অংশ এমনভাবে কাটা হয়, যাতে 
একে অপরের মূখে মুখে থাকে। 

11. ফেরুলের অর্ধেক দৈর্ঘ্য ও 10 মি.মি. পরিমিত অংশ সমান. করে 
কোর ইন্স্থালেশান মাথা থেকে স্বন্দর করে ছেঁটে পরিবাহকে উন্মুক্ত কর! হয়! 

উল্লেখা £ পরিণীত সংযোজক সন্ধি ( married 10:08 ) ব্যাপকভাবে 
গৃহীত হয়েছে, বিশেষ করে খনি অঞ্চলে ? গুচ্ছ তামার পরিবাহক-সম্বলিত 
কেবলে। এই ধরণের সংযোজনের জন্য নিয়লিখিত পদ্ধতি গ্রহণ করা হয়। 

ছে) পরিবাহক গুচ্ছকে বাইবের দিকে ঘুরিয়ে নেওয়া হয় এবং পরিষ্কার 
করে সোজ! করা! হয়। 

(৮) বাইরের দিকে ছল়্ান পরিবাহক গুচ্ছ দু'টি পরস্পরের দিকে ঠেলে 
বসিয়ে দেওয়া হয় । 

(০) সংযোজক সন্ধির কেন্দ্রটি একটি প্রয়াস দিয়ে দৃঢ়ভাবে ধরে গুচ্ছের 
তারগুলি পরিবাহককে ঘিরে একটা একটা করে ঘুরিয়ে জড়িয়ে দেওয়া হয় 
(6. চিত্ৰ )। পরিশেষে তারের প্রাস্তগুলি পরিবাহকের সন্নিকটে আটকে 
দেওয়া হয়। 

(8) একই ভাবে কেবলের অন্তান্ত কোরগুলি সংযুক্ত করা হয়। 

19. কেবল-পরিবাহকের সংযুক্তি উচ্চ ভোণ্টেজের কেবল-পরিবাহক 
সংযোজনের পদ্ধতি অবলম্বন করেই করা হয়। 

13 খোলা পরিবাহকের উপর কারখানার ইন্্‌সালেশানের প্রায় দু'গুণ 
পুরু করে ইন্স্থালেটিং স্থৃতি-ফিত! জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

14. 19 মি.মি. চওড়া সীসার ফিতা সীনার আচ্ছাদনের চারদিকে জড়িয়ে 
আচ্ছাঁদন-বন্ধনী ক্ল্যাম্পের ভিতরের ব্যাসের সমান করা হয়। 

15. 50 মিমি. বা পর্ঠ মিমি, চওড়া সীসার পাত বর্ষের উপরে জড়ান 
হয়, যতক্ষণ না সেটা বর্মের ক্ল্যাম্পের ভিতরের ব্যাসের সমান হয়। 

16. সঠিক অবস্থানে ঢালাই লোহার সংযোজন বাক্সের নিচের অংশ 
স্থাপন করা হয় ও বর্ণের ক্যাম্প কেবলের সঙ্গে আটকে দেওয়া হয়। 

17, বাক্সের উপরের অংশ সঠিক অবস্থানে রেখে নিচের অর্ধাংশের সঙ্গে 
দৃঢ়ভাবে আটকে দেওয়া হয়। ( চিত্র 6.1) 

19. র্লোল্যাম্প (৮1০% 19219) দিয়ে এর পর এই বাক্স গরম করা হয় ও 
জমে যায়, এমন কয়লাঘটিত যৌগ তরল করে যতক্ষণ না ভরে ঢেলে 


দেওয়া হয়। 
hl 


৫৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


19. কিছুক্ষণের জন্য যৌগটিকে জমতে দেওয়া হয়, পরে বাঁক্সটির উপরে 
গলিত যৌগ ঢেলে পূর্ণ করা হয়। 
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Fig. 6.1 
20, বাক্সের বাহিরে খোলা অংশ কয়লা-ঘটিত যৌগ-সিক্ত পাটের ফিতা! 
জড়িয়ে স্থরক্ষিত করা হয় এবং বর্ণের ক্যাম্পের ঘণ্টা তি মুখ ( boll-mouthed ) 
আল্কাতরা মাখানো পাটের দড়ি গুজে বন্ধ করে দেওয়া হয় । 


চার কোরৰিশিষ্ট নিম্নচাপের কেবলের সঙ্গে অনুরূপ বিদ্যুৎ 
বাহী কেবলের সরলরৈখিক সংযোজনের জন্য বাড়তি সতর্কতা ঃ 

1. প্রস্তুতি-পর্ব ( Preparatory steps ) ৪ কাজ ভুকু করার আগে 
নংযোজনকারী রবারের জুতা বা দস্তাঁনা পরে নেবেন। তিনি আরও দেখে 
নেবেন, যাতে পরিখার তলদেশ শুকনো থাকে ও একটা! রবারের মাদুর পাতা 
থাকে । ভিজে গর্ভের মধ্যে যদি রবারের মাছুরের কিনারা দিয়ে জল ওঠে তবে 
তার কাজ করা উচিত হবে না। এ রকম পরিস্থিতিতে রবারের মাঁদুর কাঠের 
তক্তার উপর পাঁততে হবে। 


9. সতর্কতামূলক ব্যবস্থা ( Precautionary stops ) 2 


(৪) সংযুক্তির আগে কেবল বিদ্যুৎ-বাহী কিন! পরীক্ষা করে দেখতে হবে। 

(9) বিদ্যুৎ্বাহী কেবলের কোরের বর্ম সরিয়ে সীসার আচ্ছাদন খুলে 
ফেলে এবং কেবলের বেড় ছিড়ে কোরকে উন্মুক্ত করতে হবে। 
৫৫) সংযোজনের জন্য নির্বাচিত কোরকে কাঠের গৌজ দিয়ে পৃথক করে 
দিতে হবে এবং কোর ইন্স্থযলেশান কাটার আগে তার পেছনে একটুকরো 
রবার রাখতে হবে। 

উল্লেখ্য £ নিউট্রাল (971 ) কণ্তাক্টর সব থেকে শেষে উন্মুক্ত করাই 
উচিত। 

(৫) কেবলের অন্তান্ত কোর এমনভাবে কাটতে হবে, যাতে কোরগুলির 
সংযোজন সন্ধির অবস্থান একই উল্ল্ঘ তলে না হয়ে যাঁয়। এতে কাজ 


সংযোজন ৫৭ 
চলাকালীন সংযোজনের কাজে ব্যবহৃত যন্ত্রাদ্বির দ্বারা সংঘটিত আকশ্মিক 
শর্টনাকিট প্রতিরোধ করা যায়। 

(৪) নিরাপত্তার জন্য কোরের প্রাস্তগুলি ফিতা দিয়ে জড়িয়ে দিতে হবে। 

(1) কেবলের অন্তান্ত কোরের ইন্স্থালেশান সরানোর জন্ত অনুরূপ 
পদ্ধতি অনুসরণ করা উচিত। 

(৫) বাস্তবক্ষেত্রে সংযোজনের কাজ চলাকালীন আকন্মিক শর্ট সাক্কিট 
প্রতিরোধ করার জন্য আচ্ছাদন ও বর্মের উপরে সাইকেলের টিউব জড়িয়ে 
নে ওয়াই প্রচলিত বীতি। 

11 দূ. পৰ্যন্ত তিনটি কোর বিশিষ্ট উচ্চ ভোপ্টেজের কবলে 
লরলরৈথিক সংযোজন পন্ধত্তি (The procedure for making 
straight-through joint of thres-core high voltage cable rated upto 
KL KV) 2, 

ঢালাই লোহার সংযোজন বাক্স ও জীসার আচ্ছাদন প্রস্তুতি 
(Preparing the Cast Iron joint box and Lead sheath) $ সম্পূর্ণভাবে 
পরিষ্কার করার জন্য সরলবৈথিক সংযোজন-বাক্সের নাট-বপ্ট, খুলে উপরের 
ঢাকনা, বর্মের ক্ল্যাম্প এবং অন্যান্ত অংশ পৃথক করে ফেলা হয়। বর্মের ক্যাম্পের 
ভিতরের অংশ ও আচ্ছাদন বন্ধনীর গ্রিপ (82) পরিষ্কার করার সময় 
মনোযোগ দেওয়া প্রয়োজন । এর ফলে বন্ধনীর ফল কার্যকরী হয়। মীসার 

হাতা ও সীসার রিং যদি ব্যবহৃত হয়, তাহলে ধুলা ও তেল (৪৮৪5৪ ) উথা 
দিয়ে ঘষে ভালভাবে পরিষ্কার করে নিতে হবে এবং পরে পরিস্কৃত অংশের উপর 
চর্বি মাখিয়ে দিতে হবে। হাতার যে অংশ রাঙে সন্মাজিত হবে না, সেখানে 
প্রা্থারস ব্লাক (15208 1180: )-এর প্রলেপ লাগানোর পদ্ধতি ভাল। 
তারপর হাতাটি কোন একটি কেবলে সংযোজন সন্ধিস্থান অতিক্রম করে ঢুকিয়ে 
দেওয়া হয় এবং কেবলের কাগজমোড়া অংশে কেবল-যৌগ ভরার গর্ভ নিচের 
দিকে রেখে স্থাপন করা হয়। হাতটি আবার কাগজ দিয়ে ঢেকে দেওয়া হয়। 
ইন্নুলেশানে আর্জভার অনুপ্রবেশ পরীক্ষা! ( Testing moisture 
ingression in ineulation ) 2 কেবল সংযোজনের কাজ শুরু করার আগে 
বাড়তি কেবলের প্রান্ত থেকে স্বল্প দৈর্ঘ্যের একটি অংশ কাটা হয়। এবং 
পরিবাহক, ফিলার ও বেড়যুক্ত ইন্্‌জ্রালেশানের উপরের স্তর আর্জতার জন্য পরীক্ষা 
করা হয়। পরীক্ষার জন্য কোরের ঠিক উপরের কাগজের ইন্হ্যলেশান এবং 
আচ্ছাদনের ঠিক নিচের স্তর নির্বাচন করার পদ্ধতি ভাল কেননা আর্ত্রতা সহজেই 


৫৮ _ পাওয়ার কেবল দংস্থাপন-পদ্ধতি 


আচ্ছাদনের নিচের স্তর ও পরিৰাহকের উপরের স্তর ভেদ করে প্রবেশ করে। 
এই পৰীক্ষা পরিচালনার সময় পরীক্ষার জন্ত নির্বাচিত পেপার ইন্স্থালেশানের 
নমুনায় যেন না৷ পরীক্ষকের হাতের ঘাম লাগে, তা দেখা খুবই জরুরী । তান! 
হলে পরীক্ষা থেকে কোনও সিদ্ধান্তে পৌছানো যাবে না। পরীক্ষ! করতে হবে 
একটিমাত্র কাগজের পর্দা নিয়ে। তা না হলে স্তরের পর্দার মধ্যের বায়ুর বুদ্বুদ্‌ 
(air-bubbles )-কে আর্রতাজনিত বুদ্বুদ্‌ ( moisture-bubbles ) বলে ভুল 
করার আশঙ্কা থাকে। পরীক্ষার জন্য নেওয়া নমুন! অংশকে চিম্টে দিয়ে ধরে - 
গবম প্যারাফিন যোমপূর্ণ পাত্রের ভেতর ডুবিয়ে দেওয়া হয় । যৌগের তাপমাত্রা 
120" থেকে 140” সেট্িগ্রেডের মধ্যে রাখা হয়। নমুনা অংশ ডোবানোর 
কয়েক সেকেণ্ডের মধ্যে যদি ফেনা উঠতে ও বুদ্‌বুদ্‌ (frotbing and bubbling): 
কাটতে দেখা যায় তাহলে বুঝতে হবে ইন্স্থালেশান ভিজে । এক্ষেত্রে সংশ্লিষ্ট 
কেবল বলে ফেলতে হবে অথবা মূল অংশ থেকে ক্ষতিগ্রস্থ অংশ কেটে বাদ 
দিতে হবে। 

প্রচ্ছদ ও বর্ম অপজারণ ( Strippirg off serving and armour.) $ 
কেবলের প্রান্তগুলি পাশাপাশি 
রেখে প্রস্তাবিত সংযোজন সন্ধির 
কেন্দ্ৰ চিহ্নিত করা হয়। 10 
সে.মি. বেশী দৈর্ঘ্য রেখে 
হ্যাক্‌-স্ত ( hack 8aw ) দিয়ে 
কেবল কেটে নেওয়া হয়। 
ঢালাই লোহার সংযোজন 
বাক্সের তলার অর্ধাংশ প্রস্তাবিত 
সংযোজন সন্ধির নিচেমাঝামাঝি 
স্থাপন কর! হয়, যাতে যে স্থান 
থেকে প্রচ্ছদ, বর্ম ও গদি 
অপদারণ করা হবে, তা চিহ্নিত 
করা যায়। সংযোজন বাক্সের 
বর্ষের ক্ল্যাম্প থেকে 5 সে.মি, 
দূরে কেবলের প্রচ্ছদের উপর 
Fig, 61) শক্ত তার-বন্ধনী দেওয়া হয়! 


তারপর ব্রে'-ল্যাম্প দিয়ে গরম করে প্রচ্ছদ অপসারণ করা হয়। 


সংযোজন > 


তারের দ্বিতীয় বন্ধনীটি দেওয়া! হয় কেবলের বর্ণের উপর এহন একটা 
স্থানে যাতে বর্ষের 6 নং, অংশ বর্দের ক্লাম্পের তেতকে ঢুকে খাকে। 
টিনম্যানের কাচি ছিয়ে কেবলের বর্গ খুব সতর্কতার সঙ্গে কাট! হয়। এ্রথষে 
রো-লাম্প দিয়ে গরম করে এবং পরে কেরোগিন বা পাাছিনে কাপড় ভিজিয়ে 
নিয়ে আবরণমৃক্ত বর্ম ও আচ্ছাদন পরিষ্কার করা হয়। তাপে আচ্ছাদনের 
উপরিতলের যৌগ নরম হয় ও যৌগের আঠালো! ভাবকে কমিয়ে অপসাহণকে 
সহজ করে। পরিষ্কার করার সময় কেবল যেন বেশী উত্রধ না হয়ে যায়, তা 
দেখা প্রয়োজন । 

সীগার আচ্ছাদন অপসারণ ( Removal of load sheath ) 3 

সংযোজনের ভন্য কোরকে আব্রণমুক্ত করতে ৮ আচ্ছাদনের 
একটা অংশ অপমাকিত করতে হয়। 
সাধারণত কেবলের একপ্রাস্ত থেকে 
সীদার হাতার অর্ধাংশের দৈর্ঘ্যের 
চেয়ে 95 মি.মি. কম দীর্ঘ একটি অংশ 
মাপা হয়। এর ফলে হাতার ভিতরে 
আচ্ছাদনের উভয়প্রান্ত ঢুকে থাকে । 
এরপর সীসার আচ্ছাদনের উপর 
হা কৃ-না ই ফ ( hack-knifa ) ও 
হাতুড়ির সাহাযো চিহ্নত স্থানে একটি 
রিং কাটা হয়। আচ্ছাদনের গভীরতার Fig. 6.iv 
অর্ধাংশের চেয়ে কাটার গভীরতা যেন বেশী না হয়ে যায়, দেবিষয়ে সতর্কতা 
নিতে হবে। তারপর আচ্ছাদনের যে অংশ অপদারিত করতে হবে তা কেবলের 
প্রান্ত থেকে শুরু বরে ছুরি বাকা করে ধরে দৈর্ঘ্য বরাবর চিরে ফেলতে 
হবে। লম্বালঙ্থি চেরা আচ্ছাদনের এক প্রান্ত হাতুড়ি দিয়ে ঘা মেরে টিনা 
করে নিতে হবে ও প্রায়ারের সাহাযো আচ্ছাদনের টিলা করা অংশের প্রান্ত 
দৃঢ়ভাবে ধরে বাইরের দিকে টেনে ছাড়িয়ে ফেলতে হবে। অপর কেবলের 
প্রান্ত থেকে সীপার আচ্ছাদন অপসারণের জন্য অনুরূপ পদ্ধতি অবলম্বিত হয়। 
উল্লিখিত কার্ধক্রম 6,111 চিত্রে দেখান হ'ল । 

বেড়-ইন্ম্থ্যলেশীন অপসারণ ( Removing bolt insulation ) 8 

আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে 10 মি, মি, দূরে স্থতি ফিতা দিয়ে বেড় 
ইনস্থালেশানের উপর ৪৮ মি.মি. বাড়তি রেখে অস্থায়ীভাবে বন্ধনী দিতে হবে। 


৬* পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


কেবলের উন্মুক্ত অংশের উপর থেকে বেড়-ইন্ক্থালেশানের তৈলদিক্ত পেপার < 
ইন্হালেটেড ফিতা স্তরে স্তরে পেঁচিত্ে খুলে নিয়ে বন্ধনীর খুব কাছে ছিড়ে 
ফেলতে হবে। বাধবার উদ্দেশ্ত হ'ল ইন্হ্থালেশানকে যথাস্থানে রাখা। কোরের 
মধাবর্তী ফাকের ফিলার 6.1” চিত্রে বর্ণিত উপায়ে কাটা হয়। পরে কেবলের 
কোরের উপর আঠালো নয় এমন ইন্ক্থালেটিং ফিতার একটি স্তর খাজ থেকে 
শুরু করে প্রান্ত পর্যন্ত জড়িয়ে দেওয়া হয়। কোর ইন্হ্থালেশান যেদিকে ' 
জড়ান আছে, ফিতাও সেইদিকেই কোরের উপরে পেঁচিয়ে জড়াতে হবে। 
অপর কেবলটিও অনুরূপভাবে প্র্তত করতে হবে। 


কোর ইন্ম্থ্যলেশান ছাটা ( Trimming core insulation ) 8 শেষ 
পর্ধায়ে সংযোজন অবস্থানে কেবলের প্রান্ত মুখোমুখি স্থাপন করে সংযোজন 
সন্ধির কেন্দ্র চিহ্নিত করা হয়। ছুটি কেবলের প্রত্যেক কোরের প্রান্ত থেকে 
ফেরুলের অর্ধংশের চেয়ে 10 মি.মি. বেশী দৈর্ঘ্যের সমান অংশ মেপে নিয়ে কোর 

ইন্হ্যালেশান অপপারণ করাহয়।: 
৪ সাধারণভাবে এল্‌. টি. কেবলের 
পরিবাহকের উপরের ইন্স্থালেশান 
প্রান্ত লম্বালম্বি ( straight-edge ) 
ছাটা হয়। কিন্ত উচ্চ ভোণ্টেজ 
কেবলের কোর ইন্স্থযলেশান শঙ্কু 
আকৃতিতে (০079 92829 ) বাঁ স্তরে 
স্তরে ছাটাই ( step formation ) 
রীতি কারণ এতে সরাসরি পরিবাহক 
থকে ক্ষরণ রোধ করা যায়। এখানে 
Fig. 6.v মনে রাখা দরকার, উচ্চ ভোণ্টেজ 

কেবলে ইলেক্‌ট্রোস্ট্যাটিক চাপের ক্রিয়া কার্যকর থাকে। 

কোর ইন্স্থলেশানকে হুচালো করার কাজে খুব ধারালো ছুরি ব্যবহার করা 
উচিত। কারণ তা না হলে উপরিতলের কাটা অংশ অনস্থণ থেকে যাবে। 

সাধারণত পেন্দিল কাটার পদ্ধতি অৰলম্বন করেই কোর ইন্স্থালেশানকে 
শঙ্কু আরুতিতে কাট! হয়। পরিশেষে উপরিতলের কাটা অংশ খন্থসে (1516) 
কাপড় দিয়ে ঘষে মন্ুণকরে দেওয়া হয়। 

কোর ইন্ভ্যালেশানকে স্তরে ব্যস্ত করার কাজে একটি সরু ইন্পাতের তার 


A 


২ 


সংযোজন ৬১ 


এবং কিছু ওজন বাবার করা হয়ে খাকে। গ্রথযে পূর্বনিঢ়িট অবস্থানে 
ইস্পাতের তাব্রটি কোর ইন্‌স্থালেশানের উপরে সের মত জড়িয়ে নিয়ে এর 
মুক্ত দুই প্রান্তে ওজন কুলিয়ে দেওয়া হয়। এরপর কোর ইন্‌স্থালেশান 
স্বর একটি একটি করবে গুনে ছি ফেলা হয়। তার বাধার জায়গা 
বদল করে কাটার বিভিন্ন স্তর-বিস্তাস করা হয়। এ্রতোক অবস্থানেই কোর 
ইন্‌স্থালেশানের ছিন্ন স্তরের সংখা সতর্কতার সঙ্গে গণনা করা উচিত। 
সংযোজন সন্ধি রাংবাল করার সময় যাতে ছাটা কোর ইন্সালেশান 
ক্ষতিগ্রস্ত না হয় সেইজন্যে সুতি ফিতা দিয়ে ঢেকে দেওয়া হয়। 800 জি. জি .* 
বা তার চেয়ে বড় আকৃতির জ্যালুমিনিয়াম পরিবাহকে 
সরলরৈখিক সংযোজনের জন্য প্রান্তকে প্রস্তুত করাঃ 
300 মি. মি ? বা তার চেয়ে বড় আকারের আলুমিনিয়াম পরিবাহুকের গুচ্ছকে 
স্তরে স্তরে বিস্তস্ত করে কেটে পাখার মত্ত করে ছড়িয়ে দেওয়া হয়। পরিবাহকের 
গুচ্ছকে এইভাবে ছড়িয়ে দেওয়ায় সেগুলি রাংঝালে দৃঢ়ভাবে নিহিত থাকে। 
নিচের তালিকায় খরিবাহকের প্রদত্ত আকারের জন্য ফেকুলের অন্ুযোদ্ধিত 
দৈৰ্ঘ্য এবং সংযোজন সন্ধি-কেন্ত্র থেকে পরিবাহকের বিভিন্ন স্তরে কাটবার 
দূরত্ব দেওয়া হ'ল। স্তরে বিস্বস্ত একটি পরিবাহক 6.7. চিত্রে দেখান হয়েছে । 


| পরিবাহকের | পরিবাহকে | ফেকলের | & | | 0 17 
আয়তন তারের দৈর্ঘা 
মি.মি. aa 'মিংহি.মিএষি-মি, 


সংখ্যা 


81/50 | 84 
61/3:00 9 | 29 
91/965 | 109 139 
91/3 00 


BARS 


পরিবাহক স্তরে স্তর বিস্তাস করার পদ্ধতি নিয়রূপ £ 

1. আবরণমুক্ত দুইটি কেবলের পরিবাহক একটার ওপর আর একটা 
স্থাপন করে কিনারা দোজা রেখে কাঁটা হয়। একটি পরিবাহকের উপর অপর 
পরিবাহকটি সাধারণত'50 মি.মি. চাপান থাকে । (6. ক্ষ. চিজ); 

এ. স্থচালো বা স্তরে বিন্যস্ত কেবলের কোর ইন্স্থালেশান তৈলদিক্ 
সৃতি ফিতা বা শুক্নো| সুতি ফিতা দিয়ে জড়ান হয় যাতে রাংঝাল ( sweating ) 
এর সময় ইন্হ্যালেশানের কোনও ক্ষতি না হয়। 


৬২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


3, সংযোজন সন্ধি কেন্দ্র থেকে নং তালিকার 4 সারির নির্দেশিত 
দূরত্বে পরিবাহকের উপর তারের শক্ত বন্ধনী দিতে হবে। চি 


Fig. 6.vi 
4, পরিবাহকের বাইরের স্তরের গুচ্ছগুলি ব্যাসের প্রায় অর্ধেক রব 
তারের বন্ধনী ঘেষে ধারালো ছুরি দিয়ে কাটতে হবে। 


Fig. 6.vii 
5. এরপর গুচ্ছগুলি কাটা জায়গায় বেঁকিয়ে ভাঙা হয়। তারের বন্ধনীটি 
তার পূর্ব অবস্থানেই রেখে দেওয়া! হয় ( চিত্র 6. vii )। 


Fig. 0,510 
6. পরিৰাহকের দ্বিতীয় স্তরের গুচ্ছের উপর | ॥নং তাশিকা 7 স্তম্ভে 
নির্দেশিত দূরত্বে দ্বিতীয় বন্ধনীটি দেওয়া হয়। আগেরঝুমতই]ধারালো ছুরির 
সাহায্যে গুচ্ছের উপর খাঁজ কেটে নেওয়া হয় ও কাটা জায়গায় বেকিয়ে 
গুচ্ছগুলি ভাঙা হয় (চিত্ৰ 6. vi} )। 


সংযোজন ৬৩ 

7. দ্বিতীয় স্তরের তারের ৰদ্ধনীকে সরিয়ে ফেলা হয় এবং গুচ্ছের তারগুলি 
কিছুটা ছড়িয়ে দেওয়া হয়। 

৪. অনুরূপভাবে পরিবাহকের তৃতীয় স্তরে 1নং তালিকার 0 স্তম্ভে 


দেওয়া অনুমোদিত দুরত্ব বজায় রেখে একটি বঞ্ধনী দেওয়া হয়। এ স্তরের 
গুচ্ছগুলির ওপরও আগের মতই খাজ কাট! হয়। 


9. তৃতীয় স্তরের বন্ধনীটি সরিয়ে ফেলা হয় এবং প্রথমে স্তরের তারগুলি 
কিছুটা ছড়িয়ে নিয়ে খাজকাটা জায়গায় বেঁকিয়ে ভাঙা হয়। 


10 একই উপায়ে পরিবাহকের অবশিষ্ট স্তর গুলি প্রস্তুত করা হয়। 
11. অপদ্ব কেবলের পরিবাহকগুলিও অন্রূপ উপায়ে স্তরে স্তরে বিন্যাস 
করা হয়। | 


Fig 6.ix 


Fig. 6.x 


এগুলি 8 মি.মি. ব্যবধান রেখে পরস্পরের মৃখোমুখি থাকে। 6. =. চিত্রে শেষ 
স্তরের তারগুলি আল্গা করার পদ্ধতি দেখান হয়েছে। 


4 


৬৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 
50 মি.মি.*-এর চেয়ে বেশী কিন্তু 300 মি.মি.”-এর চেয়ে কম 


আয়তনের জ্যালুমিনিয়াম পরিবাহকের সরল রৈখিক সংযোজনের 
“, জন্য-প্রীস্তের প্রস্তুতি 8 


.:1, পরিবাহকের প্রান্তর কাটা এমনভাবে, হয় যাতে মাঝে 3 মি.মি. 
ব্যবধান রেখে পরস্পরের মুখোমুখি থাকে (চিত্র 6. হ,)। এই ব্যবধান 


পরিবাইক ও গুচ্ছের মধ্যবর্তী ফাকে রাংঝাল ও ফ্রান্সের প্রবেশ সুনিশ্চিত করে। 


" 9:' কেবলের আবরণমুক্ত কোর ইন্ম্থালেশান শুকনো স্তি ফিতা 
জড়িয়ে সুরক্ষিত করা হয়। 


ততটা ইজ VS 


Fig. 6 xi 
3, পরিবাহক গুচ্ছের কেন্দ্রে একটি ধাতব শলাক! ( metal probe ) 
ঢুকিয়ে গুচ্ছের তারগুলি ঢিল! করা হয় (চিত্র 6 i) । উপরিউক্ত কাজ করার 


Fig. 6xii 
সময় যাতে গুচ্ছের তারগুলি অযথা তাদের অবস্থান থেকে সরে ন! যায় দে 
বিষয়ে সতর্কতার সঙ্গে লক্ষ্য রাখতে হবে। 

4. পরিশেষে পরিবাহকগুলি ভালভাবে পরিষ্কার করতে হবে যাতে 
তাদের গায়ে কোন যৌগ, তেল বা! ময়লা লেগে না থাকে । 


50 মি. মি. পর্যন্ত আয়তনের আ্যালুমিনিয়াম পরিবাহকের 
সরলরৈথিক সংযোজনের জন্য প্রান্তের প্রস্তুতি ঃ 

1, পৰ্নিবাহক গুচ্ছ যে দিকে প্যাচানো আছে তার বিপরীত দিকে 
প্রায়ার ঘুরিয়ে পরিবাহক গুচ্ছের তারগুলি টিলা করে নিতে হ’বে। 

2, এরপর টিলা. করা পরিবাহকগুলি খুব ভালভাবে পরিষ্কার করতে' 
হ'বে। 


সংযোজন ৬৫ 


300 মি.মি.” বা ভার চেয়ে বড় আয়তনের কেবলের জ্যালু- 
মিনিয়াম পরিবাহকের সরলরৈথিক সংযোজনের-পন্ধতি ঃ 
1. সংযুক্তির জন্ত নির্বাচিত দুই কেব্‌লের পরিবাহক ছুটি মুখোমুখি 
স্থাপন করা হয় এবং কয়েক হাতা গলিত “আলকা-পি' (41০9-2) বাং 
ঢেলে 316” সেন্টিগ্রেডে উত্তধ করা হয়। পরিমাণমত প্যারামো (Parasol ) 
বাং ঢেলেও 280' সেটিগ্রেড থেকে 2900. পর্যন্ত উত্তপ্ত কর! যেতে পারে । ঘে 


Fig 6, xiii 
পরিবাহক ছুটি জুড়তে হবে তাদের পেছনে একট! মোটা কাগজ দিয়ে নেওয়া 
ভাল। এর ফলে রাংঝাল করার সময় গলিত রাং ছিট্‌কে অন্ত কোর ক্ষতিগ্রস্ত 


Fig 6. xiv s 
হবে না। আলকা-পি অথবা প্যারাসোল ঢালবার আগে পরিবাহকের উপরি- 
তলে আয়ার নং (7759 ০. 7) বা প্যারাক্রাক্সাল ( parafluxal লাগিয়ে 
নিতে হয় ( চিত্র 6 হান )। . 


৫ 


৬৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


2. পরিবাহকের উত্তপ্ধ উপরিতলে বাড়তি জমে-থাক| বাং মুছে ফেলে 
চারিদিকে আবার ফ্লাক্স লাগান হয়। 

3. পরিবাহকেবরু উপরিতলে আবার গলিত রাং ঢাল! হয় (চিত্র 6,হ1৮, )। 
তারপর পর্যায়ক্রমে ফ্লাক্স লাগান ও গলিত রাঙের প্রয়োগ চলতে থাকে যতক্ষণ 
না পরিবাহক গুচ্ছগুলি টিনের মত উজ্জল দেখায়। 

4, এরপর তারের বন্ধনী অপসারিত করে পরিবাহকের উপরিতল থেকে 
দ্রুত বাড়তি বাং মুছে ফেলতে হবে । 

5. উঠক ব্যাক ফেরুল (চিত্র 6.59) গলিত রাঙে ডুবিয়ে তুলে নিয়ে এবং 


Fig 6. xv 
তৎক্ষণাৎ তার উপরিতলে ফ্রান্স লাগিয়ে আবার রাঙে ডুবিয়ে টিন করা 
হ্‌য়। 
6. টিন করা ফেরুলের লম্বাল্বি কাটা দিক উপরে রেখে পরিবাহকের 


Fig, 6.-xvi 


মাঝামাঝি স্থাপন করা হয় এবং প্রায়ারের সাহায্যে কাঁটার ফাঁক & মি:মি. 
রেখে দৃঢ়ভাবে বন্ধ করে দেওয়া হয় ( চিত্র 6. হ1,)। 


সংযোজন ৬৭ 

7. সংযোজন সন্ধির উপর প্রচুর পরিমাণে রাং ঢালা হয় যতক্ষণ পর্যন্ত 

না তা উত্তপ্ত হয়ে ওঠে এবং ফেরুলের প্রান্ত দিয়ে স্বচ্ছন্দে গড়িয়ে আসে 
(চিত্ৰ 6 xvii ) | 


Eg. 6. xvii 


8. প্রায়্ারের সাহাযো চাপ ।দিয়ে ফেরুলটি শক্ত করে বন্ধ করে দিতে হয়। 

9. সংযোজন সন্ধির উপর এক হাতা রাং হাতা থেকে হাতায় ঢালা 
হয় এবং এই কাজ চলতে থাকে যতক্ষণ না বাং ঠাণ্ডা! হয়ে প্রায় অনমনীয় 
অবস্থায় আসে ও ফেরুলের উপরিতলে জমে যায়। 


Fg 6, xviii 


10 একটি পরিষ্কার কাপড় বা তৈলসিক্ত কানের ফিতা দিয়ে সংযোজন 
সন্ধির উপরের বাড়তি রাংমুছে নিতে হবে ( চিত্র 6,511 )। 

11, রাংঝাল করা সংযোজন সন্ধিটি কিছু সের জন্য বসতে দেওয়া হয়। 

19. কেবলের অন্যান্ত কোরের সংযোজনের জন্তেও উপরিউক্ত পদ্ধতি 
গ্রহণ করা হয়। wR 


৬৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


300 মি.মি.’-এর চেয়ে ছোট আয়তনের কেবলের 
মিনিয়াম পরিবাহকের সরলগরৈখিক সংযোজনের পদ্ধতিঃ 

1, আবরণমুক্ত পরিবাহকের উত্তাপ 316” সেন্টিগ্রেডে নিয়ে আমা হয় 
তার উপর কয়েক হাতা গলিত *আলকা-পি* (41০-2) বাং চেলে।; 
( শ্প্যারাসোল* (78:5501) বাঙের ক্ষেত্রে পরিবাহকের তাপমাত্রা 980% 
থেকে 29০" সেট্িগ্রেডের মধ্যে রাখলেই চলবে । ) (চিত্র 6.1 )। 


আইয়ার ? আলকাপির জন্য ও প্যারাঁসোঁলের জন্য প্যারা ফ্রাল্সাল লাগাতে হয 
যাতে পরিবাহক গুচ্ছের মধ্যে ফ্রান্সের প্রবেশ স্থনিশ্চিত হয় (চিত্র 6 হ )। 
এই পর্ধায়ে আযালুমিনিয়াম পরিবাহকের উপর ফ্রান্সের বিক্রিয়ায় 


সংযোজন *> 


ধুর রঙের হয়ে যায়। এ খেকে বোঝা যায় পরিবাহকের উপরিতল খেকে 
স্থায়ী অন্জাইভের আবরণ অপদারিত হয়েছে। 

3. যতক্ষণ না টিনের মত দেখায় (81500 87875568) ততক্ষণ 
পরিবাহকের উপর বাং ঢালতে হবে (চিত্র 6.5হ1 )। বান্ধিতে ফলের জন 
পরিবাহকের উপর আরও ফ্রান্স ও গলিত বাং প্রয়োগের প্রয়োজন হতে 
পারে। 


Fig. 6. xxi 
4. উক ব্যাক ফেরুলকে প্রথমে গলিত রাঙে ডুবিয়ে উত্তপ্ত করে 


নেওয়া হয়। পরে উত্তপ্ত ফেকুলের উপরিতলের ফ্রান্স লাগিয়ে সঙ্গে সঙ্গে গলিত 
বাঙে ডুবিয়ে তাকে 'টিন' করা হয়। | 


Fig. 6. xxii 


5, টিন-কর! ফেব্রুর পরিবাহকের মাঝামাঝি বসান হয় এবং বেশ শক্ত 
করে, গলিত বাং প্রবেশের পথ রেখে তা বন্ধ করা হয় (চিত্র 6 সহা! )। 
£ মি. মি. সরু ফাঁক উপরের দিকে রাখাই ব্যবহারিক ক্ষেত্রে স্থবিধাজনক । 


লিঃ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


6, এরপর ফেরুলের উপর আবার কয়েক হাত! বাং ঢেলে তৎক্ষণাৎ, 
সমগ্র উপরিতলে ফ্রান্স প্রয়োগ করা হয়। এবারে ফেরুল দৃঢ়ভাবে বন্ধ করে 


Fig. 6. xxiii 


দেওয়| হয় এবং তার উপর এক হাতা বাং হাতা থেকে হ'তায় ঢালা চলতে 
থাকে যতক্ষণ পর্যন্ত ন! রাং ঠাণ্ড! হয়ে অর্ধনমনীয় অবস্থায় আসে ও ফেরুলের 
উপরিতলে জমে যায় (চিত্র 8 1). )। 

7, একটা পরিষ্কার কাপড় বা তৈলসিক্ত কাগজের ফিতা! দিয়ে সংযোজন: 
সন্ধির উপরের বাড়তি রাং মুছে ফেলা হয়। 

8. কিছুক্ষণের জন্য রাংবাল করা সংযোজন সন্ধি নাড়াচাড়া করা উচিত 


Fig. 6. xxiv 


নয়। এতে রাং জমা বিদ্রিত হতে পারে। একটি রাংঝাল করা সংযোজন 
সন্ধি 6.5২৮ চিত্রে দেখান হয়েছে। 

9. অন্তান্য কেবল কোঁরের সংযোজনের জন্য উপরে বর্ণিত পদ্ধতি প্রয়োগ 
করা হয়। 

তামার পরিবাহুক বিশিষ্ট কেবলর অরলরৈখিক সংযোজন 
জন্ধতি ঃ 

1, কেবলের আবরণমুক্ত পরিবাহকের প্রান্তদ্বপ্ন ধাতব শলাকার সাহায্যে 
টিলা করে ভালভাবে পরিষ্কার করে নেওয়া হয়। কিন্ত বিশেষ আকারের 
পরিবাহকের (ha ed conductor ) ক্ষেত্রে তাকে গোলাকার করে নেওয়াই 
প্রচলিত রীতি । 
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2. পরিষ্কৃত পরিবাহকের উপরিতলে রজনের ফ্রান্স লাগান হয়। 

3. টিন করা উঈক ব্যাক ফেরুলের চেরা দিক উপরে রেখে পরিবাহকের 
মাঝামাঝি লাগান হয়। ফেরুলের কেন্দ্রে 8 মি.মি. ব্যবধানে পরিবাহকের 
প্রান্তদ্বয় যেন পরম্পর মুখোমুখি থাকে সে বিষয়ে যত্ব নিতে হবে, কারণ এতে 
পরিবাহক গুচ্ছের অভ্যন্তরে গলিত রাঙের অনুপ্রবেশ স্থনিশ্চিত হয়। . 

4  পরিবাহকের উপর গ্যাপ প্রায়ারের সাহাযো চাপ দিয়ে শক্ত করে 
ফেক্লটিকে বসিয়ে দেয়া হয়। বাঁং প্রবেশের জন্য ফেরুলের গায়ে অবশ্য 
যথেষ্ট ফাক থাকা প্রয়োজন । এ 

5. সংযোজন সদ্ধি গলিত টিনমানের রাং দিয়ে রাংঝাল করা হয়। 
এটা করা হয় হাঁতাঁয় করে সংযোজন সন্ধির উপর গলিত রাং ঢেলে এবং গড়িয়ে 
পড়া বাঁং নীচে রাখা একটি খালি হাতাঁয় সংগ্রহ করে। যতক্ষণ না গুচ্ছগুলি ও 
ফেরুলের প্রান্ত দিয়ে রাং সহজে প্রবাহিত হয় ততক্ষণ এই পদ্ধতিটি চালিয়ে 
যাওয়া হয়। 

6. গরম অবস্থায় সংযোজন সন্ধির চারপাশে প্রচুর পরিঘাণে রজন-ক্র! 
প্রয়োগ করা হয়। তারপর ফেরুলটির ফাঁক প্রায়ারের সাহ'যো চেপে বন্ধ করে - 
দেওয়া হয়। 

শব. এরপর সংযোজন সন্ধির উপর হাতা করে গলিত বাং প্রয়োগ করা 
হয়। এই বাং হাত! থেকে হাতায় ঢাল! হয় যতক্ষণ পর্যন্ত ন! রাং ঠাণ্ডা হয়ে 
অর্ধ-নমনীয় অবস্থায় আসে এবং ফেরুলের উপরিতলে জমে যায়। 

8. কিছুক্ষণের জন্য সংযোজন সন্ধি নাঁড়ান হয় না) এতে রাং জমা 
স্থনিশ্চিত হয়। 

9. কেবলের অন্যান্য কোরের সংযোজন সন্ধি রচনার জন্যে অনুরূপ 
পদ্ধতি গ্রহণ করা হয়। 

ত্যালুমিনিয়াম পরিবাহক বিশিষ্ট ৫কবলের সঙ্গে ‘তামার 
পরিবাহক বিশিষ্ট কেবলের সংযোজন ঃ 

ভুনিয়স্থ বন্টন জালকের ( distribution network ) প্রচলিত ব্যবস্থার 
সম্প্রদারণের প্রয়োজনে একটা আ।লুমিনিয়াম পরিবাহক বিশিষ্ট কেবলের সঙ্গে 
একট! তামার পরিবাহক-বিশিষ্ট কেবলের সংযোজনের প্রয়োজন হতে পারে। 
সমপরিমাণ বৈদ্যুতিক প্রবাহ বহনের ক্ষমতাসম্পন্ন তামার কেবলের পরিবাহকের 
ব্যান আলুমিনিয়াম কেবলের পরিবাহকের ব্যাসের চেয়ে ছোট হয়। সেইজন্য 
সরলরৈথিক সংযোজনের আগে তামার পরিবাহকের ব্যাস আ্যালুমিনিয়াম 


৭২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


পরিবাহকের সমান করে নেওয়া হয়। এই কাজ করা হয় উপযুক্ত আকারের 
তামার তার দিয়ে তামার পরিবাহককে বেঁধে বা! তামার পরিবাহকের 


সত 


Fig. 6. xxv 


উপর তামার চেরা হাতা ( adopter ) ঢুকিয়ে দিয়ে। 6. চিত্রে একটি 
আলুমিনিয়াম পরিবাহকের সঙ্গে তামার পরিবাহকের সংঘোজন দেখান 
হয়েছে। 

উপরিউক্ত সংযোজন সন্ধি রচনার পদ্ধতি নিষ্নূপ £ 

1, অ্যালুমিনিয়াম পরিবাহকের আবরণমুক্ত গুচ্ছগুলিকে সোল বা স্তরীয় 
বিন্যাসে কাটা হয়। 

2. আযালুমিনিয়াম পরিবাহকের উপযোগী তামার ফেরুল টিন করার পর 
পরিবাহকের মাঝামাঝি লাগান হয়। 

3. তামার পরিবাহকের বান আ্যালুখিনিয়াম পরিবাহকের ব্যাসের সঙ্গে 
সমান করে নেওয়া হয়, এর চারপাশে দুই এক স্তর তামার তাঁর জড়িয়ে বা চেরা! 
হাত! ভেতরে ঢুকিয়ে দিয়ে । 

4. আ্যালুমিনিয়াম কেবল পরিবাহকের সরলরৈখিক সংযোজনের পদ্ধতি 
এই ধরনের সংযোজন সন্ধি রাংঝাল ও স্থবিন্যন্ত করার কাজে ব্যবহৃত হয়। 

সংযোজন সন্ধির উপর ফিন্ত জড়ান ( Taping over the joint ) ই 
সাধারণতঃ তৈলসিক্ত কাগজের বা বার্সিশযুক্ত কাপড়ের ফিতা রাংঝাল কর! 
সংযোজন সন্ধির উপর অধিস্থাপন কর! হয়। এই কাজে ফিতার পাক পূর্ববর্তী 
পাকের আধাআধি ঢেকে প্রয়োগ করা হয়। ফলে এর একটি স্তরই ফিতার 
দুগুণ পুরু হয়। প্রথমে কোর ইন্ম্থালেশানের কাটা অংশের উপর শক্ত করে 
ফিতা জড়ান হয় যতক্ষণ না তা কোর ইন্হ্থালেশানের সমান উচ্চতায় আসে । 
পরে কোরের সমগ্র দৈর্ঘা বরাবর শক্ত করে ফিতা৷ জড়িয়ে ইন্থযলেশান গড়ে 
তোলা হয়। কোর ইনন্থ্ালেশান যে ভাবে জড়ান আছে ফিতার প্রথম 
স্তর মেই ভাবেই জড়ান হয়। সাধারণভাবে কারখানার ইনস্থালেশানের চেয়ে ॥ 
দ্বিগুণ পুরু করে ইনস্থালেশান গড়ে তোলাই প্রচলিত রীতি । ফিতা 


সংযোজন নত 


জড়াবার আগে কোর ইন্হালেশানের সবচেরে উপরের স্তর্টি সরিরে দে বচাই 
ভাল প্রথা । 6.1 চিত্রে 00৮8৫ Hand-ahiid ৭ 
স্বীয় বিন্যাসে কাটা ইন্জ্থা- ঠ shed! 1৩9 on conductor 1 
লেশান ও সম্পূর্ণ ফিতা জড়ান । ' 
সংযোজন সন্ধি দেখান 
হয়েছে। Fig. 6. xxvi 

ফিতা-জড়ানর শেষ পর্যায়ে ফিতার সর্বশেষ অংশ আটকে দেওয়া হয়। 
এটা করা হয় ফিতার শেষ প্রান্তিকে পূর্ববর্তী 
পাকের মধো দিয়ে শক্ত করে টেনে নিয়ে 
(চিত্র 6 সা )। এরপর ফিডার বাড়তি 

Fig. 6. xxvii অংশ কেটে ফেলা হয়। 

উচ্চ ভোন্টেঞ্জ কেবলের সংযোজন সন্ধি সময় সময় পূর্বে প্রন্তত তৈলসিক্ত 
কাগজের বিচ্ছিন্নক ( preformed impregnated paper separator ) ছারা 
ইন্স্থালেট করা হয়। 

এই পদ্ধতিতে পরিবাহক সন্ধির উপর প্রথমে তৈলদিক্ত সুতি-ফিতা কোর 
ইনন্থালেশানের উচ্চতায় জড়িয়ে নেওয়া হয়। এই স্ম্তি-ফিতা পূর্ববর্তী 
পাকের $ অংশ ঢেকে জড়ানই প্রচলিত প্রথা। 

গড়ে তোলা ইন্স্থালেশানের উপর পূর্বে প্রস্তুত তৈদিক্ত কাগজে বিচ্ছিন্নকের 
কিনারা সোজা করে উপরের কোর ও অন্য যে কোন একটি কোরের মধো 
প্রবেশ করান হয়। এর ফলে, কেবলের কোরগুলি বিচ্ছিন্নক ছ্থারা! বেষ্টিত 
হয়ে যায়। 

সংযোজন সন্ধির মাঝামাঝি বিচ্ছিন্নকটি সরিয়ে বদান হয়। এরপর 
'বিচ্ছিন্নকের প্রান্ত থেকে 18 মি.মি. তফাঁতে কোর-প্রদারক (০০৮৩ spreader ) 
সরিয়ে দেওয়া হয়। 

বিচ্ছিন্নকের দুই প্রান্তে তৈলসিক্ত ফিতার বন্ধনী প্রয়োগ করা হয়। এই 
কাজের সময় বিচ্ছিন্নক যাতে বিকৃত না হয়ে যায় সেদিকে লক্ষ্য রাখতে হবে। 

পরিশেষে বিচ্ছিন্ন, প্রসারক, এবং কেবল কোরের উপর ইন্হ্ালেটেড 
ফিতার বন্ধনী প্রয়োগ করে বিচ্ছি্কের স্থানচ্যুতি রোধ করা হয়। 


সীগার হাতায় রাঙের লেপন ( Wiping sleeve ) £ 
প্রথমেই সীদার হাতা ব্রো-ল্যাম্পের সাহায্যে গরম করে এর অভান্তর 


আর্দরতাশূন্ত করা হয়। পরে হাতাটি সংযোজন সন্ধির মাঝামাঝি সরিয়ে নিয়ে 


৭৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পন্ধতি 


আমা হয় ও এর প্রান্ত ঘৰে পরিষ্কার করা হয়। জারণের ক্রিয়াকে (০xidation) 
মন্দীতূত করার জন্ত হাতার পরিস্কৃত বহির্ভাগে চর্ধি মাখান ( 8%110৩3) হয়। 
এরপর হাতার ছুই প্রান্ত কাঠের হাতুড়ির সাহায্যে আস্তে আস্তে পিটয়ে 
মীদার আচ্ছাদন বা রিং-এর উপর বসিয়ে দেওয়া হয়। সীলার হাতার প্রান্ত 
থেকে 16 দে.মি. দূরত্ব পর্যন্ত সীদার আচ্ছাদন পরিফার করা হয়। 
আচ্ছাদনের যে অংশে রাঙের প্রলেপ পড়বে তার উপর সুতির ফিতা জড়িয়ে 
দেওয়াই ভাল পদ্ধতি । ফিতার 
বন্ধনীর বাইতের আচ্ছাদনের 
পরিক্কৃত অংশর উপর প্রাদ্বারুস্‌ 
ব্লাকের প্রলেপ লাগান হয় 
যাতে বাং চারিদকে গড়িয়ে 
Fig 6 xxviii না! যেতে পারে। আচ্ছাদনের 

ওপর “প্রান্বারম ব্রাকের আস্তরণ শুকিয়ে গেলেই ফিতার বন্ধনী অপসারিত 
কর! উচিত। যে অংশে রাঙের প্রলেপ পড়বে তাঁকে ব্লো-ল্যাম্পের সাহায্যে 
সমভাবে উত্তপ্ত করতে হবে। এবং উত্তপ্ত করার সময় আগুনের শিখা যেন 
এক জায়গায় কেন্দ্রীভূত ন! হর দেখতে হবে। উত্তপ্ত উপরিতলে চৰি মাখাতে 
হবে ( চিত্র 6.মxv iii )। 

কার্ধত সীমার হাতায় রাঙের লেপনের ছুটি পদ্ধতি অবলম্বন কর! হয়__ 
প্রথমটি “দণ্ড-গেপন” এবং দ্বিতীয়টি “পাত্র-লেপন”। ইণ্ডিয়ান স্ট্যাণ্ডার্ড এই 
কাজে পাত্র লেপন সুপারিশ করেন, কেন না এই পদ্ধতিতে আচ্ছাদনের 
উপরিতল সমভাবে উত্তপ্ত হয়। দণ্ড-লেপন পদ্ধতিতে কোনও কোনও বিন্দুতে 
আগুনের শিখা কেন্দ্রীভূত হওয়ায় উপরিতল অসমভাবে উত্তপ্ত হওয়ার সম্ভাবনা 
থেকে যায়। 2 

80% টিন ও 70%, সীদার দ্বারা গঠিত বাং উপরি-উক্ত কাজে ব্যাপকভাবে 
ব্যবহৃত হয়। 


“পাত্র লেপন” ২ Pot-wips ) 2 

এই লেপনের কাজ শুরু হয় সীমার হাতা প্রান্ত এবং আচ্ছাদনের উপর 
পরিমাণমত গলিত রাং ঢেলে ও পরিশেষে উত্তপ্ত উপরিতলে চৰি মাথিয়ে। 
ঢালার আগে পাত্রের গলিত রাঙের তাপমাত্র। পরীক্ষা! করে নেওয়া ভাল। 
ছুই-এক সেকেণ্ডের জন্য সাদা কাঁগজ ডুবিয়ে এই কাজ করা যায়। ডোবান 


| 


PY 


চিক... 4 সী 


সাঘোজনর চি 


কাগজটর বড. মাঝামাঝি বাহামী হলে প্রচছোদছনীর তাপহাত্রায রাং পৌচেছে 
বু্ধতে হবে । চৰি হাখানোক ঠিক পরে লীদার হাত! ও আজ্ছাহছনেহ উর 
উপরিতলে গলিত বাং প্রয়োগ করা হয় যতক্ষণ না তা ভালভাবে টিন হয়। 
সীমার হাতা ও আচ্ছানের 
সংযোগন্থলে বাকের প্রলেপ 
( আ9) গড়ে তোলার ডক্কে 
আস্তে আন্তে গলিত বাং ঢাল! 
হয় যা কিছুক্ষণ পরে 'অনমনীয় 
পদার্থে পরিণত হয় (চিত্র 
6. 8511 বাৰ্ঙের লেপন 
(199) নির্দিষ্ট আকারে আনার কাজ অর্ধ অনমনীয় বাতের প্রলেপের 
উপর কাপড় বুলিয়ে সমাধা করা হয়। বাতের লেপনকে নিচিষ্ট আকার 
দেওয়ার কাজ চলার সময় রাং অনমনীয অবস্থার থাকলে তা পোল্যাস্পের 
সাহায্যে গরম করার দরকার হতে পারে। বার প্রলেপ ( wipe ) ঠাওl 


হলে চর্ধি মাখানো হয়। 


Fig. 6. xsix 


“্রগু-লেপন” ( Stick-wips ) ই 
এই পদ্ধতিতে সীদার আস্তিন ও আচ্ছাদনের উপর বাঙের প্রলেপ একটা 
বাতের দণ্ড ও ব্রো-ল্যাম্প সাহাযো করা হয়। প্রথমে উত্তপ্ত উপরিতলে বাং 


Fig 6 xxx 


ঘষে টিন করে নিতে হবে ( চিত্র নং 6. হঃয় ভরষ্টব্য )। পরে রাং-ণ্ডের প্রান্ত 


৭৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


ব্রো-ল্যাম্পের সাহায্যে গলিয়ে এবং গলিত রাং দণ্ডের প্রান্ত টিন-করা 
আচ্ছাদনের উপর ঘষে দিতে হবে। 


Fig 6. xxxi 


6» চিত্রে দর্ণিত উপায়ে ব্লো-ল্যাস্পের শিখায় সরাসরি রাঙ-দণ্ড 
গলিয়ে প্রলেপ (দঃ) দেওয়া হয়। প্রলেপকে মহুণ করার কাজ 


Fig. 6, xxxii 
একযোগে রো-ল্যাম্পের সাহায্যে প্রলেপিত তলকে উত্তপ্ত করে এবং উত্তপ্ত 


Fig 6. xxxiii 


তলের উপর “সংযোজকের কাপড়” (Jointer’s cloth) বৃত্তাকার গতিতে 


mcm 


সংযোজন ৭৭ 


ঘুরিয়ে করা হয় (চিত্র নং 6.1) 6%1গ চিত্রে সীসার হাতার 
সঙ্গে আচ্ছাদনের সম্পূর্ণকৃত প্রলেপ দেখান হয়েছে। 


= 4 ক ন কান লা + চল না লাক ক + ৩% 


Wiping solder 
Fig 6. xxxiv 


কেবলের বর্ম ও সীমার আচ্ছাদ্নের বন্ধনী (Bonding lead 
shealths and armours of the cables) 3 


(১) 19 মি.মি. চৎড়! শীসার ফিতা সীমার আচ্ছাদনের উপর জড়ান 
হয় যতক্ষণ পর্যন্ত না সংযোজন বাক্সের সীসার বন্ধনী ক্ল্যাম্পের ব্যাসের সৃমান 
হয় ততক্ষণ পর্যন্ত । এরপর মৌড়কের উপর সাময়িকভাবে তারের বন্ধনী 
দেওয়া হয়। 

(২) 50 মি. মি, থেকে 75 মি. মি. চওড়া শীসার সরু ফিতা! সাধারণত 
কেবলের আবরণ মুক্ত বর্মের মৌড়ার কাজে ব্যবহৃত. হয়। এর উদ্দেশ, 
সংযোজন বাক্সের বর্ষের ক্যাম্পের সঙ্গে এর বন্ধন দৃঢ় করা। যতক্ষণ না বর্ষ 
ক্যাম্পের ভেতরের ব্যাসের সঙ্গে সমান হচ্ছে, ততক্ষণ পর্যন্ত কেবল বর্মের 
উপর সীসার ফিতা জড়ানো হয়। ভারতীয় মান নির্ধারক সংস্থার 
স্থপারিশ হল বন্ধনী সর্বনিয় প্রস্থচ্ছেদ-ক্ষেত্রফল 50 মি.মি* এবং এর রোধ 
সমদৈর্ঘ্যের ধাতব আচ্ছাদন এবং বর্মের যুগ্ম রোধের সমান হওয়| আবশ্যক | 

(৩) ঢালাই লোহার সংঘোজন-বাক্সের নিয়াংশ সঠিক অবস্থানে রাখা 


Fig. 6 আদ 


হয় এবং ত! বর্ষের ক্যাম্প বোণ্টের সাহায্যে লাগিয়ে স্থরক্ষিত কর! হয় 
(চিত্র 6x) । 


৭৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 
সংযোজন বাক্স ও আস্তিন যৌগের সাহায্যে ভরাট করা 


( Filling the joint box and the sleeve with compound ) 8 


(১) ভরাট করার জন্ত দীসার হাতার উপরের ছিদ্র সাময়িকভাবে 
কাগজ বা অন্য কিছুর সাহায্যে বন্ধ করে দেওয়া হয়। 

(২) ব্রো-ল্যাম্পের সাহাযো সতকর্তার সঙ্গে সংযোজন বাক্সটি গরম 
করা হয়। 

(৩) কয়লা-ঘটিত যৌগ, যেমন,_প্যারাকম’ (Paracom) 150° 
সেন্টিগ্ৰেড থেকে 160” সেটিগ্রেড তাপমাত্রায় উত্তপ্ত কর! হয় এবং বাক্সের 
ঠিক “ভি গ্রন্থির" তলদেশ পর্যন্ত ভর্তি করা হয় (ফলত: উত্তপ্ত যৌগ সীমার 
হাতাকেও গরম করে )। 

(৪) সীদার হাতা গরম যৌগ ঢেলে ভরাট করা হয়। যতক্ষণ ন| গরম 
যৌগ ভরাট করার ছিজ্র পথে বেরিয়ে আসে ও যৌগ থেকে ফেন! ও বুদবুদ 
ওঠা বন্ধ হয়, ততক্ষণ গরম যৌগ ঢালতে হবে। 


(৫) হাতার উপরের যৌগ ভরাটের ছিদ্র সাময়িকভাবে বন্ধ করা হয় 
এবং যৌগটিকে তিন চার ঘণ্টা ঠাঁও! হতে দেওয়া হয়। 

(৬) ঘৌগ তরাটের ছিদ্র স্থায়ীভাবে বন্ধ করার আগে হাতা পুরোপুরি 
গরম যৌগ ঢেলে ভরাট করা হয়। 

(৭) সংযোজন বাক্সের ঢাকনার উপরের যৌগ ভরাট করার ছিদ্রের 
ঢাকনা অপসারিত করা হয়। 

(৮) সংযোজন বাক্সের নিন্নাংশের উপর ‘ভি’ আকুতি নালী পথ গরম 
যৌগ ঢেলে ভি করা হয় ও সঙ্গে সঙ্গে উপরের অংশ সঠিক অবস্থানে বঙিয়ে 
নাট বোণ্ট দিয়ে সুরক্ষিত করা! হয়। 

(৯) বাক্সের উপরের অংশ প্রথমে ব্রো"ল্যাস্পের সাহায্যে উত্তপ্ত করা 
হয় এবং বাক্স পূর্ণ না হওয়া পর্যন্ত গরম যৌগ ঢালা হয়। 

(১*) যৌগ্গটি কিছুক্ষণের জন্য ঠাণ্ডা হতে দেওয়া! হয় এবং ভরাট 
করার ছিদ্র স্থায়ীভাবে বন্ধ করার আগে গরম যৌগ ঢেলে সংযোজন বাক্স পূৰ্ণ 
করা হয়। 


(১১) বর্ষের ক্ল্যাম্পের ঘণ্টাক্কৃতি প্রান্ত ‘তার’ মাখানো ফিতা জড়িয়ে বন্ধ 
করে দেওয়া হয়। | 


যোজন ৭৯ 


11৮.-এর চেয়ে উচ্চন্ডোণ্টেজের নীরেট ধরনের পেপার ইন- 
স্যুলেটেড কেবলের সরল রৈখিক সংযোজনের পদ্ধতি £ 

11, এর চেয়ে উচ্চ ভোপ্টেলের বছকোর বিশিষ্ট পি. আই. এল. মি. 
কেবলে ধাত্বায়িত ফিতার স্তর জড়ান থাকে । এই ধরণের কেবলে পাধিব 
রাখা ধাতবায়িত ফিতা কেবলের কোর ইনস্থালেশ।নের উপর ইলেকৃট্রোস্ট|টিক 
বিভবে স্্রেনকে অলোক-রশ্মি অন্তগ করে। অতএব সংযোজন সন্ধির উপর 
জড়ান ইনস্থাঙ্জেশানের উপর ধাতবায়িত ফিতার প্রচ্ছদ দেওয়ার সময় যথোপযুক্ত 
মনোযোগ দিতে হবে। এ ফিতা যাতে পাধিব বিভবে থাকে সে দিকেও 
দৃষ্টি রাখতে হবে। 

তৈলপিক্ত ক্রেপ কাগজের ফিতা জড়িয়ে সংযোজন সন্ধির উপর 
ইনস্থ্যলেশান গড়ে তোলা হয়। গঠিত ইনস্থালেশানের প্রান্ত ক্রমশ সরু 
(৪০০৮) করা হয়। সরু করার ($829:108) কাজ এক এক করে কাগজের 
স্তর খুলে এবং অভিপ্রেত স্তরে ছিড়ে ফেলে করা হয়। সাধারণত সংযোজন 
সন্ধির উপর হাতে জড়ান ফিতা কাঁরখানা-ইনস্থালেশানের দ্বিগুণ পুরু হয়। 

গঠিত ইনস্থ্যলেশানের উপর 19 মি.মি. চওড়া তামার টিনসেলের পটি 
(brid) জড়িয়ে উপরি উক্ত আরক্ষা ব্যবস্থা কর! হয় (চিত্র 6.1) । পটিটিকে 
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Fig 6. xxxvi 


কারখানার জড়ান আবরণের সঙ্গে যুক্ত র'খ!ই বীতি। সময় সময় পটিটিকে 
পার্থিব বিভবে স্থির রাখার জন্য কেবলের সীমার আচ্ছাদনের সঙ্গে বালাই করা 
হয়। পটির সন্নিহিত পাক ঝালাই করা ভাল প্রথা । ভারতবর্ষের 
কেবল প্রস্ততকারকরা গঠিত. ইনস্থ্যলেশানের উপর আবরণের কাজে 
তামা-টিনসেলের পটির চেয়ে মোজা-জাতীয় তামা-টিনসেলের আববণ 
পছন্দ করেন। 

ফিতা জড়ানর পর পরিবাহকের সংযোজন সন্ধি পেতলের হাতার মধ্য 
স্থাপন করা হয়। পেতলের হাতার প্রান্তহবয় সীসার চেরা বুশ (১৪৪:)-এর 
-পাহাযো বন্ধ করা হয়-এবং সীসার প্রলেপের সাহায্যে কেবলের সীপার 
“আচ্ছাদনের সঙ্গে হাঁতার সংযুক্তি নিশ্চিত কর! হয়। আস্তিনটি তেল ও রজনের 


৮০ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


যৌগ দিয়ে ভর্তি করা হয়। পরিশেষে কয়লা-ঘটিত যৌগ দিয়ে ভর্তি ঢালাই 
লোহার সংযোজন বাঝ্মের মধ্যে সংযোজন সন্ধি সজ্জাটিকে রাখা হয়। 

65. চিত্রে 93, পি. আই. এল. নি. কেবলের সরলরৈথিক সংযোজন 
গ্রন্থির অন্থপুঙ্খ দেখান হয়েছে। | 


Fig. 6. xxxvii 
&- রাঙের প্রলেপ ॥ B-চেরা সীসার বুকা ঃ 
0_ তৈল প্রতিযৌধক ফিতার পুলটনঃ  D-শীল করার হাতা; 
ক্যা হাতার উপরে ছিদ্র বন্ধ করার মা মোজজাতীয় তামার টিনসেলের আবরণ ৯ 
ছিপি; লোহার সংযোজন বাক্স; 
মস কয়লা ঘটিত কেবল যৌগ ; হ-ফেরুল ; 
--তৈলপিজ্ ক্রেপ কাগজের ফিতা; বু তৈল প্রতিরোধক ফিত!; 
তল তেল-রজনের কবল যৌগ ; আা- বর্স-্যাম্প। 


৪8৮, ৮. মানের এইচ. এদ. এল, কেবলের জরলটৈখিক সংযে!- 
জনের পদ্ধতি ঃ 


{ 


এইচ. এস, এল কেবলের প্রত্যেকটি কোরে নিজন্ব আচ্ছাদন এবং একটি 
আবরণ থাকে । কোরগুলি একত্রে রেখে একটা৷ গোলারুতি দঙ্জ তৈরী: 
হয়। সেইজন্য এইচ টাইপ কেবলের সরলবৈখিক সংযোজনের থে পদ্ধতি 
নেওয়া হয় গঠনের পার্থক্যের জন্য এইচ. এস. এল, টাইপ কেবলে সেই পদ্ধতি 
গ্রহণ করা যাঁয় ন। 

কার্ধত: এইচ. এম. এল. টাইপ কেবলের আচ্ছাদিত কোর 50 মিমি, 
পুরু কন্ত্রীট প্যানেলের তৈরী একটা আঁধারের স্থাপন করাই রীতি । 
কোনও কোনও ক্ষেত্রে ইটের তৈরী আধারও ব্যবহার করা হয়। 490 
মিমি, 38. কেজি, এইচ. এস. এস, টাইপের কেবলের রলরৈথিক : 
সংযোজনের পক্ষে উপযোগী প্রচলিত আধারের মাপ হবে 95% সে.মি. দৈর্ঘ্য, | 


টি নন বাল 
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50 সে.মি. প্রস্থ ও উচ্চতা 81: সে.মি. প্রান্তের প্যানেলে অর্থগোলাক তি 
ছিত্রঘমেত ছুটি অংশে বিভক্ত থাকে । ছুটি অর্ধগোলাকৃতি অংশ স্থাপনের ' 
পর একটি গোলাকার ছিদ্রে পরিণত হয়। এর ভেতর দিয়ে কেবল কন্ক্রীট 
আধারে প্রবেশ করে। সংযোজনের জন্য এই পদ্ধতিতে কন্ক্রীটের আধার 
ঢালাই লোহার সরলৈথিক সংযোজন বাক্সের মতই কাজ করে। সংযোজনের 
কাজ শেষ হলে আধারটি গণিত কয়ল1-ঘটিত যৌগ দ্বার! ভরাট করা হয়। 

প্রথমে ছড়ান কোরের পরিবাহকগুলি পৃথক পৃথক কেবল হিসাবে প্রদত্ত 
পদ্ধতিতে. সংযুক্ত করা হয়। 

সংযোজন করা পরিবাহকের উপর তৈলসিক্ত ক্রেপ কাগজের ফিতা৷ জড়িয়ে 
ইনম্থালেশান গড়ে তোলা হয়। 

গঠিত ইনস্থাগেশানের উপর সাধারণত তামা-টিনমেলের মোজা-জাতীয় 
আবরণ দেওয়া হয়। 

তেল-রজনের যৌগ দিয়ে ভন্তি পেতলের হাতার মধ্যে প্রত্যেকটি সংযোজন 
সন্ধি মজ্জাকে স্থাপন করা হয়। পেতলের হাতা সাধারণত ছুটি অংশে ভাগ 
করা থাকে । সংযোজন-সন্ধি মজ্জার উপরে প্রথম অর্ধাংশকে রাখা হয় ও 
পরে দ্বিতীয় অর্ধাংশকে এর সঙ্গে যুক্ত করা হয়। 

আস্তিনের প্রান্তগুলি সীনার চেরা বুশ (১০৪৮)-এর সাহায্যে আটকে দেওয়া 
হয়। আক্তিনের উপরের ও প্রান্তের উপর সীসার প্রলেপ (199) প্রচলিত 
পন্থায় গড়ে তোল হয়। 

কোরের সম্পূর্ণ সজ্জ! আধারের মধ্যে অনুভূমিক বিস্তাসে স্থাপন করা! হয় 
এবং ছুটি কোরের মধ্যে আন্তর অক্ষীয় ব্যবধান সুপারিশ অনুযায়ী রেখে 
কন্ক্রীটের থামের উপর স্থাপন করা হয়। 

তামার আর্থ (872) তার কেবলের বর্ম ও আন্তিনের সঙ্গে ঝালাই কর! 
হয়। 

আঁধারের ছিদ্রের ব্যাপের সঙ্গে কেবলের ব্যাসের সামঞ্রস্ত রাখার জন্য 
কেবলের আধারে প্রবেশ-বিন্দুতে প্রচ্ছদের উপর কয়্লাঘটিত যৌগণিজ ফিতা 
দিয়ে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

জরল-রৈখিক সংযোজনের বিশেষ পদ্ধতি £ 

আ্যালুমিনিয়াম পরিবাঁহকের সংযোজনের জন্ত নিম্নলিখিত পদ্ধতি গ্রহণ 
করা হয়ে থাকে। 

(১) যাস্ত্রিক চাপ পদ্ধতি (Mechanical compression 890201109)-তে 

৬ 


৮২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


পরিবাহক হাত! (৪]০৪৮৩)-র সাহায্যে “জোড়া হয়। একটি গোলাকার 
আালুমিনিয়ামের নল এই কাজে বাবহৃত হয়। 
পরিবাহকের যে প্রাস্ত ছুটি যুক্ত করতে হবে, তা হাতার ভেতর ঢোকাতে 
হবে। হাতাটির অবস্থান বিন্তস্ত করে পরিবাহকের মাঝামাঝি জায়গায় 
স্থাপন করতে হবে এবং সঠিক ছাচ সমেত হাইড্রলিক কম্প্রেশারের সাহায্যে 
দৃঢ়ভাবে চাপ দিতে হবে 
(চিত্র 65 )। এই চাপ 
দেওয়ার প্রক্রিয়া কয়েকটি 
ধাপে করা হয়। একটি ছয় 
কোণা ছাচ যুক্ত কম্প্রেণীর বা 
চাপযস্ত্ের সাহায্যে এ ছাচের 
বিস্তৃতির ঠ$ অংশ আচ্ছাদিত 
চিত্র 6.) করে কেন্দ্র থেকে উভয় প্রান্ত 
পর্যন্ত হাতাটিকে চাপ দেওয়া! হয়। চাপযস্ত্রের ছাচটিকে প্রথম চাপের সমকোণে 
বিয়ে হাতার উপর দ্বিতীয়বার চাপ দেওয়া হয়। এর ফলে হাতটি প্রান্গ 
গোলাকার হয়। সবশেষে একটা গোলাকার ছাচ বসিয়ে চাপ দিয়ে ও 
. উপরিতল উখে| (1০) দিয়ে ঘষে মহ্ছণ-করা হয়। 
সাধারণত 500 বর্গ মি.মি. পর্যন্ত মাপের কেৰল পরিবাঁহকের "সংযুক্তি 
কাজে 100 টন হাইডুলিক প্রেস ও 25 টনের চাঁপযন্ত্রই উপযোগী । 
যদিও যান্ত্রিক চাপ পদ্ধতির সাহায্যে সংযোজন ব্যয়সাধ্য ও সংযোজনের 
দৈর্ঘ্য ও ঝালাই সংযোজনের চেয়ে বেশী, তবুও নিম্নলিখিত কয়েকটি: হ্থবিধার 
জন্য এই পদ্ধতি পছন্দ করা হয় £ 
(ক) সংযোজনের গুণগত মান বঙ্গায় থাকে । 
(খ) পরিবাহকের বিতত শক্তি 95% সংরক্ষণ করে । 
(গ) পরিবাহকের বৈদ্যুতিক পরিবাহকত্ব সম্পূর্ণ সংরক্ষিত হয়। 
(ঘ) সংযোজক সন্ধি তৈরীর কাজে খুব বেশী কুশলতার প্রয়োজন হয় না। 
উপরি উক্ত পদ্ধতিতে সংযোজিত সন্ধির কার্ধোপযোগিতা নির্ভর করে 
হাতার ভিতরে স্থাপিত পরিবাহকের প্রান্তের মধ্যবর্তী ব্যবধানের পরিমাণ 
লঠিক নিরূপপের উপর। এর কারণ হ’ল, চাপে হাতার দৈর্ঘ্য বাড়ে। ফলে, 
হাতার ঠিক নিচের স্তরের পরিবাহকের তারগুলিও লম্বায় বেড়ে যাঁয়। সেই 
জন্য পরিষাহকের মধ্যে কিছুটা ব্যবধান রাখ! হয়। যাতে, সরল বৈথিক 


সংযোজন ও 


সংযোজনের হাতার ভিতরে স্থাপিত পরিবাহকের তারের গুচ্ছগুপির প্রদারণ 
বাধা না পায় । ভারতীয় মান নির্ধারক সংস্থা এ বাবধানের সর্বনিষ্ন পরিমাণ 
0'3 মি. মি. স্থির করেছেন। কিন্ত একাধিক স্তরে বিন্যস্ত পরিবাহকের মধ্যের 
ব্যবধান ভারতীয় মান অন্পাঁরে যা হওয়া উচিত, তা! নিচে দেওয়া হ’ল। 


স্তরের সংখ্যা মিজিমিটারে ব্যবধানের দৈর্ঘ্য 
2 04 
3 06 
4 0°8 
5 10 


(২) আগুনে উত্তপ্ত করার পদ্ধতি (1909 heating technique) 3 
লংযোজনের এই পদ্ধতি আলুমিনিয়ামের পরিবাহকের ক্ষেত্রে গ্রহণ করা হয়। 
এই পদ্ধতির প্রধান বৈশিষ্ট্য নিচে উল্লেখ কর! হল £ 

(ক) সংযোজন সন্ধি সঙ্জকে উত্তপ্ত করার জন্ত প্রোপেন গ্যাসের টর্চ 
ব্যবহৃত হয়। 

(খ) সাধারণভাবে সরলরৈখিক সংঘোজনের জন্য উইকবাাক ফেরুলের 
পরিবর্তে খাঁজ্জবিশিষ্ট নিরেট ধরণের ফেরুল (9118-6529 ) ব্যবহৃত হয় । 

(গ) গুড়ে! রিএ্যাকশান ফ্লাক্স ব্যাপকভাবে ব্যবহৃত হয়। 

(ঘ) ফেরুলের ভেতর গলিত রাং-এর অনুপ্রবেশ নিশ্চিত করার জন্ত 
ফেরুলের প্রাস্তগুলি কাচের তন্ধ নির্রিত টেপ দিয়ে সম্পূর্ণভাবে বন্ধ করে 
দেওয়া হয়। 

(ও) বিভিন্ন উপাদানের বাং সংযোজন সন্ধি সজ্জাকে ভরাট ও শেষ 
পৰ্যায়ে প্রলেপের জন্ত ব্যবহৃত হয়। এই উদ্দেশ্যে সাধারণভাবে ব্যবহৃত রাং-এর 
'উপাঁদান নিয়প্রকার । 


ভরাটের জন্য বাং প্রলেপের জন্য রাং 
উপাদান £-_জিঙ্ক 50%, টিন 29% উপাদান £__সীসা 70% 
ক্যাডসিয়াম 21% টিন 80% 


(চ) উন্মুক্ত কোর ইনস্থালেশানের উপর সুতীকাপড়ের ফিতা জড়িয়ে 
দেওয়! হয়। এর ফলে, যতট। সম্ভব, টর্চের আগুনের 80 এসে কোর 
ইনম্থ্যলেশানের পুড়ে যাওয়া রোধ করা যায়। 


৮৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(ছ) সংযোজনের জন্ত পরিবাহকের তারগুচ্ছের পূর্ব প্রস্তুতি প্রয়োজন 
হয় না। 


আগুনে উত্তপ্ত করার পদ্ধতিতে সরল রৈখিক সংযোজন £ 


(১) প্রচলিত পন্থায় একে একে প্রচ্ছদ, বর্ম, আচ্ছাদন, ও বন্ধনী 
অপসারিত করে কেবলের কোরকে উন্মুক্ত করা হয়। 

(২) আবরণহীন কোর সৃতি ফিতা দিয়ে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(৩) কেবলের কৌরগুলিকে কোর বিচ্ছিন্নকের সহায়তায় ছড়িয়ে 
দেওয়! হয়। 

(৪) যে কোৌরগুলি সংযোজন করতে হবে, সেগুলিকে পাশাপাশি স্থাপন 
করে সংযোজন সন্ধির কেন্দ্র চিহ্নিত করা হয়। 

(৫) চিহ্নিত বিন্দুতে কৌবগুলি করাতের সাহায্যে কাটা হয়। 

(৬) ফেব্ুলের দৈর্ঘ্যের অর্ধাংশ ও অতিরিক্ত 1 মি, মি. পরিমাণ অংশ 
কোরের প্রান্ত থেকে কোর ইনস্থযলেশান অপসারিত করা হয় 

(৭) কেরোসিন বা পেট্রোলে ভেজান তুলি দিয়ে পরিবাহকগুলি পরিষ্কার 

করা হয় এবং করাত দিয়ে কাটার ফলে প্রান্তে লেগে থাকা খোচ অপমারিত 
কর! হয়। 

(৮) কেবলের অন্যান্ত কোরের গ্রাস্তগুলি সুতি ফিতার দার! বাঁধা হয়। 

(৯ পরিবাহকের তারগুচ্ছের বাইরের স্তরের উপরিতল তারের ত্রাস 
দিয়ে ঘষে অমস্থণ করে নেওয়া হয়। 

(১)  ফেরুলের ভেতর পরিবাহকের প্রাস্তগুলি 6 মি. মি. ব্যবধান 
রাখা হয়। 

(১১) খাঁজটিকে উপরে রেখে পরিবাহকের মাঝামাঝি ফেরুলটিকে সঠিক 
অবস্থানে স্থাপন করা হয়। 

(১২) ফেরুলের প্রান্তে পরিবাঁহকের উপর অল্প পরিমাণ ফ্রান্স লাগান হয়। 

(১৩) পরিবাঁছক ও ফেরুলের মধ্যে কাচ-তন্তর ফিত| দিয়ে ফেরুলের প্রান্ত 
বন্ধ করে দেওয়া হয়। 

(১৪) আ্যালুমিনিয়াম ফলকের একটি স্তর আঁলগাঁভাবে কোরের উপর 
জড়িয়ে পেপার ইনহ্যলেশানকে টর্চের আগুনে পোড়া থেকে রক্ষা কর! হয়। 

(১৫) ধাতু-গ্রবেশকের সাহায্যে ফেরুলের খাঁজের ভিতর দিয়ে পরিবাহকের 
উপর ক্লাক্স লাগান হয়। 


সংযোজন ve 

(১৬) অন্তান্ত কোর টর্চের আগুনে ক্ষতিগ্রস্ত হওয়ার সম্ভাবনা থাকে, 
সেজন্ত এযাসবেস্টাসের অগ্নিনিরোধক কোরের মধ্যে ঢুকিয়ে তা রোধ করা হয়। 

(১৭) সংযোজন সন্ধি-সজ্জার নীচের দিক টর্চের আগুনে মৃদুভাবে উত্তপ 
করা হয় এবং ফেরুলের বাইরের তলে ফ্লাক্স লাগান হয়। খেয়াল রাখা দরকার 
যাতে ফেরুলের খাঁজ দিয়ে ফ্লাক্স বেরিয়ে টর্চের আগুনের সংস্পর্শে না আসে । 

(১৮) সংযোজন সন্ধি সঙ্জাটিকে আনুমানিক 800° দেটটিগ্রেড পর্যন্ত উত্তপ্ত 
করা হয় ও পরে ফেরুলের 
খাঁজের ভেতর দিয়ে পরি- 
বাহকের তারগুচ্ছে রাং-দণ্ড 
ঘষ। হয় ( চিত্ৰ আসত) ) | 

(১৭) খাজের মুখে লেগে 
থাকা বাং ধাতু প্রবেশকের 
সাহায্যে সরিয়ে ফেলা হয়। 

(২০) ফেরুলের বাইরের 
তলে মৃদু আঘাত করা হয়। 
এবং ফলে গলিত রাং পরি- 
বাহকের তারগুচ্ছের মধ্যবর্তী 
ফাকে সহজে প্রবেশ করতে পারে । 

(২১)  ফেরুলের খাঁজের ভেতরে আবার রাং দণ্ড ঘযা হয় যতক্ষণ না তা 
বাং-এ ভৰ্তি হয়। লেগে থাকা বাং ধাতু প্রবেশক দিয়ে পরে সরিয়ে দেওয়া হয়। 

(২২) যতক্ষণ পর্যন্ত পরিবাহকের তাঁরগুচ্ছের মধ্যবর্তী ফ:কে রাং-ঢোঁকা 
সম্পূৰ্ণ বন্ধ ন! হয় ততক্ষণ এই পদ্ধতি পুনরাবৃত্তি করা হয়। 

(২৩) ফেরুলের উপরিতল পরিষ্কার করা হয়। 

(২৪) ফেরুলের খাঁজ রাং-এর প্রলেপ দিয়ে ঢেকে দেওয়া হয়। 

(২৫) কাচ-তন্তর ফিতা অপদারিত করা হয় এবং সংযোজন সন্ধি-সজ্জাঁয় 
উপরিতঙ পরিক্ষার করা হয়। 

আগুনে উত্তপ্ত করার পদ্ধতিতে সংযোজনের জন্য প্রয়োজনীয় 
স্বল্পাদি £ 

(ক) গ্যাস দিলিগাঁর ; 

(খ) গ্যাস টর্চ; 

(গ) ধাতু-প্রবেশক ; 


চিত্র 6.1 


৮৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(ঘ) প্রায়ার; 

(ঙ) লোহার ফুট রুল; 

(চ) প্লান্বারের ছুরি; 

(ছ) হাতুড়ি; 

(জ) গ্যাস প্লায়ার ; 

(ঝ) হাক-স্ত; 

(ঞ) হাক-স্ত বেডের তৈরি ছুরি ; 
(উ) স্থতী কাপড়ের ফিতা; 
($) গ্লাস ফাইবারের ফিতা ; 
(ড) ফ্রান্স; 

() বাং; 

(৭) প্রলেপের রাং) 

(ত) ফেরুল; 

(খ) কাটিং প্লায়ার। 

(৩) রোধের সাহায্যে উত্তপ্ত করার পদ্ধতি (Resistance heating 
$6081089 ) £ গ্যাসটর্চের আগুনের পরিবর্তে সংযোজন সন্ধি-সজ্জাকে উত্তপ্থ 
করার জন্ভ বিছ্যাৎ্রবাহের তাপ উৎপাদক শক্তি ব্যবহার করা হয়। কার্ধত 
ফেকুলের গায়ে দৃঢ়ভাবে সংলগ্ন ছুটি চিমটার মধ্যে দিয়ে সংযোজন সদ্ধি-সজ্জার 
ভেতর বিদ্যুৎ প্রবাহ প্রেরণ করা হয়। উপরের চিমটাঁটির প্রান্ত দিশৃঙ্গারৃতি 
(107068.) থাকে ; এতে ফেরুলের সরু ছিদ্রটি দিয়ে সচ্ছন্দে ফ্রান্স ও রাং-দণ্ড 
প্রয়োগ করা যাঁয়। নিচের চিমটার সঙ্গে কার্বনের ব্লক লাগান থাকে। 
বর্তনীর মধ্যে বিদ্যুৎ প্রবাহিত হলে কার্বন ব্লক খুব উত্তপ্ত হয়ে উঠে। এইভাবে 
উৎপন্ন তাপ সংযোজন সন্ধি সঙ্জাকে খুব তাঁড়াভাড়ি উত্তপ্ত করে। 

বিভিন্ন আয়তনের পরিবাঁছকের সরল বৈখিক সংযোজনের জন্য প্রয়োজনীয় 
বিদ্যুৎ প্রবাহের পরিমাণ নিচে দেওয়া হল :_ 


পরিবাহকের আকার বিদ্যুৎ প্রবাহ 

বর্গইঞ্চি বর্গ মি.মি. আযামপিয়ার y 
01 65 200 
015 95 930 


0৪ | 195 950 


সংযোজন ৮৭ 


85) চিত্রে রোধের সাহায্যে উত্তপ্ত করার পদ্ধতিতে সরঙরৈথিক 
সংযোজন ও 65211) চিত্রে সংযোজন সন্ধি সন্জার গুস্থচ্ছেদ দেখান হয়েছে। 


চিত্র 68,২11 চিত্র 65515 
&- গ্লাস ফাইৰারের ফিতা; ॥ কোর ইনন্থাংলশীন এবং সীলিং ফিতার 
১ চিম্টার "চোয়াল (Ja of the ধাব্তী ফাক ; 
tong); কোর ইনস্থালেশান ; 
0_চিমটার দাড়া ( Prong of the tong ); ০0-চিমট1; 
D-ফেরুলের খাঁজ ; D-রাংদণ্ড ; 
বন্ধনী; চ-গলিত রাং ; 
ঘা কার্বনের বলক ; 
Pe 2 ব্ৰু ! G- গ্রাস ফাইবারের ফিতা । 


এই পদ্ধতিতে সংযোজনের অনুকুল বৈশিষ্ট্যগুলি নিচে দেওয়া 
হলঃ 
(ৰু) খুব ক্ৰুত প্রয়োজনীয় উত্তাপ পাওয়া যায়। 
(খ) সাধারণত সংযোজনের সময়কালীন কেবলের পেপার ' ইনস্থ্যলেশান 
পুড়ে যায় না। 
(গ) কোন সাহায্য ব্যতীত একজন লোক সংযোজনের কাজ করতে 
পারে। 
(ঘ) ব্যাটারী থেকে কাজের জায়গায় সহজেই বিদ্যাৎ-শক্তি পাওয়া! যায়। 
‘রোধের সাহায্যে উত্তপ্ত করে সরল-রৈখিক সংযোজনের 
পদ্ধতি £ 
(১) কেবলের প্রথম জোড়া কোরের পরিবাহকগুলির প্রান্ত ফেরুলের 
সাহায্যে আগুনে উত্তপ্ত করার পদ্ধতি অবলম্বন করে সংযুক্ত করা হয়। 
(২) ফেরুলের প্রান্তে অল্প পরিমাণ ফ্লাক্স লাগিয়ে কাচতন্তর ফিতা দিয়ে 
পরিবাহকের সঙ্গে শক্ত করে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 


৮৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(৩) ধাতু-প্রবেশকের সাহায্যে সরু ছিদ্রের ১১৪ না 
ফ্রান্স পরিবাহকের উপর ছড়িয়ে দেওয়া হয় । 

(৪) ফেরুলটিকে চিমটার সাহায্যে শক্ত করে আটকে ধরা হয়। 

(8) চিমটার তার নাইফ-স্ুইচের সাহায্যে ব্যাটারীর টার্মিনালের লক্ষে 
সংযুক্ত কর! হয়। 

(৬) স্থইচ ‘অন’-এর সঙ্গে সঙ্গে বিদ্যুত্গ্রবাহ সংযোজন সন্ধি সজ্জাকে 
উত্তপ্ত করে। ( ফেরুলের সরু ছিদ্র পথে সাদা ধোঁয়া বেরিয়ে এলে বোঝা! 
যায় সংযোজনের উপযুক্ত তাপমাত্রা স্যষ্টি হয়েছে। ) 

(৭) যতক্ষণ পৰ্যন্ত না ফেরুল সম্পূর্ণভাবে রাং-এ ভর্তি হয় এবং স্তাগ 


চিত্র 6.xL 


পরিবাহুকের ফাঁকের মধ্যে দিয়ে উঠে আসে ততক্ষণ 6.০ চিত্রে দর্ণিত উপায়ে 
পরিবাহকের তারগুচ্ছের উপর রাং-দণ্ড ঘষা হয়। 

(৮) স্থইচ বন্ধ করে চিমটা খুলে ফেলা হয়। 

(2) খুব ক্রু ধাতু প্রবেশকের সাহায্যে উঠে আপা স্তাগ সরিয়ে ফেলা হয় 
এবং সংযোজন সন্ধি সজ্জার উপর গ্রলেপের জন্য রাং প্রয়োগ কর! হয়। 

(১০) ফেরুলের উপর জমে থাক! বাড়তি রাং চবি মাখান কাপড় দিয়ে 
মোছা হয়। 

রোধের জাহায্যে উত্তপ্ত করার পদ্ধতিতে সরল-রেখিক 
সংযোজনের জন্য প্রয়োজনীয় বন্্রাদি £ 

(ক) সংযোজন সন্ধি পজ্জ| গরম করার চিমটা ) 

(খ) প্রায়ার ; 

(গ) প্লাঙ্ারের ছুরি; 


সংযোজন ৮৯ 


(ঘ) হাক-স্ত ব্লেডের তৈরি ছুরি ; 

(৬) হাতুড়ি; 

(চ) হাক-স্ত ; 

(ছ) লোহার ফুট রুল; 

(জ) গ্যাস প্রায়ার ; 

(ঝ) লোহার কাটা; 

(৫) ফ্ৰান্স; 

(ট) বাং; 

(ঠ) প্রলেপের জন্য রাং; 

(ড) স্থৃতী কাপড়ের ফিতা; 

(ঢ) গ্লাস ফাইবারের ফিতা; 

(৭) ফেরুল; 

(ত) কাটিং প্রায়ার ৷ 

1'1:KV. পৰ্যন্ত মানের পি. আই. এল. সি. কেবলের টি-দংযোজনের 
(Tes-j0int) পদ্ধতি £ 

(ক) পরিনীত জোড় (Married joint) 

(85 বর্গ মি. মি. পৰ্যন্ত শাখা কেবল সংযোজনের জন্য গ্রহণীয় ) 

(১) ঢালাই লোহার টি-সংযোঁজন বাক্স খুলে ভালভাবে পরিষ্কার করা হয়। 

(২) শাখা কেবলটি মূল কেবলের উপর রাখা হয়। 

(৩) সংযোজন-দদ্ধির অবস্থানের নিচে সংযোজন বাক্সের নিচের অংশটি 
স্থাপন করা হয় এবং মূল কেবলের উপর বাক্সের বর্মের ক্লযাম্পের 6 মি.মি. 
দূরে প্রচ্ছদের ওপর তারের বন্ধনী দেওয়া হয় । 

(৪) কেবলের বর্মের ওপর এমনভাবে চিহ্নিত করা হয় যাতে বর্ম 
ক্যাম্পের ও মি.মি. ভিতরে রাখা সম্ভব হয়। 

(৫) মূল কেবলের প্রচ্ছদ “ও বর্ম অপসারিত করা হয়। 

(৬) ভালভাবে পরিষ্কার করার পর বাক্সে সীপার বদ্ধনীযুক্ত ক্যাম্পের 
মধ্যবর্তী মূল কেবলের সীসার আচ্ছাদন খুলে ফেলা হয়। 

(৭) একই পদ্ধতিতে শাখা কেবলের প্রচ্ছদ, বর্ম ও আচ্ছাদন খুলেফেলা! হয়। 

(৮) উভয় কেবলের আচ্ছাঁদনের প্রান্ত থেকে 25 মি.মি. দূরত্ব পর্যন্ত 
ইনস্থ্যলেশাঁনের বেড়-এর উপর সৃতি ফিতার বন্ধনী দেওয়া হয় এবং বেড় 


‘ইনস্থালেশান খুলে কোরকে উন্মুক্ত কর! হয়। 


চা পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পন্ধতি 


(3) কেবলের কিলার (908) কেটে ফেলা হয়। 

(১) শাখা কেবলের কোৰগুলি ছড়িয়ে দেওয়া হয় ও ইনস্ালেটিং 
প্থতির ফিতা দিয়ে জড়ান হয়। 

(১১) একটি কাঠের ‘তি’ আকারের কীলক (০৭৪০) মূল কেবলের 
কোরের মধ্যে চুকিয়ে দেওয়া হয়, যাতে শাখা কেৰলের সঙ্গে সংযোগের জন্য 
একটি বিশেষ কোঁরকে প্রস্তুত করা৷ সহজ হয়। 

(১২) 15 মি. মি. দীর্ঘ কোর ইনস্থালেশান মূল কেবল থেকে অপসারিত 
করা হয়। 

(১৩) শাখা কেবলের নির্বাচিত পরিবাহকের প্রান্ত থেকে 195 মি. মি. 
দূরত্ব পর্যন্ত কোর ইনস্থ্ালেশান 
অপদারিতকরা হয় এবং আবরণমৃক্ত- 
পরিবাহছকের ওপর কোর ইনস্যলে- 
শানের প্রান্ত থেকে 10 মি. মি. দুরে 
তারের বন্ধনী দেওয়া হয়। 

(১৪) শাখা কেবলের পরিবাহক- 
গুচ্ছের তারগুপি খুলে প্রথমে 
সোজা ও পরে পরিষ্কার করা! হয় 

চিত্ৰ 6.xLi (চিজ আ.$)। 

(১৫) মূল কেবলের উন্মুক্ত পরিবাহকের পিছন দিকে একটা মোটা 
কাগজের বোর্ড স্থাপন করা হয়। 

[ এই কাগজের বোর্ড মূল কেবলের অন্তান্ত কোরের ইনস্থালেশানকে রা 
ঝালাই-এর সময় গরম রাং ছিটকিয়ে লাগার হাত থেকে রক্ষা করে। ] 

(১৬) মূল ও শাখা কেবলের 
কোর ইনস্থালেশানের প্রান্ত স্থৃতির 
ফিতা দিয়ে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(১৭) মূল ও শাখা কেবলের 
উন্মুক্ত পরিবাহক সরল-বৈথিক 
সংযোজনের গৃহীত পদ্ধতিতে টিন 
করা হয় ( চিত্র 3) )। 
[পরিবাহকের নিচের অংশও যাতে 
যথাযথ টিন হয়, সে বিষয়ে দৃষ্টি দিতে হবে। ] চিত্র 6 11 


সংযোজন ৯১ 


(১৮) শাখা কেবলের টিন করা পরিবাহকের তারগুলি ছুই অংশে ভাগ, 
করা হয়। এক অংশে তিনটি ও অপর অংশে চারটি গুচ্ছ থাকে । 

(১৯) শাখা কেবলের পরিবাহকের 
গুচ্ছগুলি মূল পরিবাহকের টিন করা 
পরিবাহকের দুদিকে রাখা হয়। 

উপর ও নিচের গুচ্ছগুলি পরস্পরের 
বিপরীত দিকে মূল কেবলের 
পরিবাহকের ওপর জড়িয়ে দেওয়া হয় 
ও সংযোজিত অংশ শক্ত করে মূল 
কেবল পরিৰাহকের ওপর বসিয়ে 
দেওয়া হয় ( চিত্ৰ 6110 )। চিত্র 6 xiii 
(২*) শাখা কেবল পরিবাহকের ওপর অস্থায়ী তারের বন্ধনী অপসারিত - 
করা হয়। 

(২১) 316” সেট্টিগ্রেড উত্তাপে গলিত রাং ( আলকা-পি ) সংযোজন 


7 সদ্ধি সঙ্জার উপর প্রয়োগ করা হয়। 

(২২) ৰাড়তি রাং মুছে নেওয়ার পর সঙ্জার উত্তপ্ত উপরিতলের 
প্রচুর পরিমাণে ফ্রান্স লাগান হয় (চিজ সচাঁ ) এবং পরে আবার গলিত বাং ূ 
প্রয়োগ করা হয়। এ 


চিত্ৰ 6.xLiv চিত্র 6 সা 


পরিবাহকের নিচের অংশ গলিত রাং প্রবেশ করেছে কিনা আয়নার | 
 লাহায্যে পরীক্ষা করা হয়। J 


৯২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(২৩) পরিষ্কার হাতা ভর্তি গলিত রাং সংযোজন সন্ধি সঙ্জার উপর হাতা! 
থেকে হাতায় ঢালা হয় যতক্ষণ পর্বস্ত ন! এটা অর্ধন্চ্ছ অবস্থায় ঠাণ্ডা হয়ে আলে 
এবং সংযোজন সন্ধির উপরিতলে জমে যায় (চিত্র 60 )। 

(২৪) টি-মংযোজন সন্ধির (151০1) উপরিতলের বাড়তি বাং মুছে 
নিয়ে চর্ধি-মাখান কাপড় ঘষে মস্থণ ও সমতল করা হয়। 

(২৫) শাখ| কেবলের অন্তান্য কোরের সঙ্গে সংশ্লিষ্ট মূল কেবল কোরের 
সংযুক্তির কাজে সংযোজনের 
- পূর্ববর্ধণিত পদ্ধতি গৃহীত: হয় 
(চিত্ৰ 655 )। , 

(২৬) সংযোজন সন্ধির 
ওপর ইনস্থ্যলেটিং সুতির ফ্ষিতা 
জড়ান হয়। 

(২৭) এরপর মূল ও শাখ। 
চিত্ৰ L কেবলের সীসার আচ্ছাদনের 

6 xLvi 
ওপর 19 মি.মি. চওড়া 
"পরিষ্কার করা সীসার ফিতা জড়িয়ে দেওয়া হয়। এই ব্যবস্থায় কেবলের ফিত। 
জড়ান দীসা আচ্ছাদনের ব্যাস সংযোজন বাক্সের বন্ধনী-ক্র্যাম্পের ভেতরের 
ব্যাসের সমান হওয়ায়, বন্ধনী নিখুত হয়। সীসার ফিতার ওপর অস্থায়ী 
তারের বাঁধন দেওয়া হয় । 

(২৮) মুল ও শাখা কেৰলের বর্ষের ওপরও 50 মিমি, চওড়া পরিষ্কার 
করা! সীসার ফিতা জড়ান হয় যার ফলে বর্মের ক্যাম্প শক্তভাবে আটকে থাকে । 

(২৯) সীসার ফিতার উপর অস্থায়ী তারের বাঁধন দেওয়া হয়। 

(৩*) টি-সংযোজন বাঁক্সের নিচের 
অংশ যথাস্থানে রাখা হয়। 

(৩১) সীসার ফিতার ওপর 
তারের বাঁধন খুলে ফেলে তা! বর্মের 
ক্রযাম্পের সাহায্যে বাক্সের সঙ্গে 
আটকান হয় (চিত্র 6:১1) )। চিত্র 6.xLvii 

(৩২) সীসার আচ্ছাদনও অনুরূপভাবে বাক্সের সঙ্গে লাগান হয়। 

(৩৩) বাক্সের নীচের অংশ রো ল্যাম্পের সাহাযো গরম করে গলিত 
কেবল যৌগ দিয়ে ভরাট করা হয়। 


স্পা লি শপ 


সংযোজন ৯৩ 


(৩৪) সংযোজন বাক্সের ডালা! যথাস্থানে স্থাপন করা৷ হয় ( চিজ 6.5L) 
এবং নিচের অর্ধাংশের সঙ্গে বোণ্টের 
সাহায্যে যুক্ত করা হয়। 

(৩৫) সংযোজন বাক্স একটি ব্রো- 
ল্যাম্পের সাহায্যে গরম কর! হয়। 

(৩৬) সংযোজন বাক্স গলিত 
কেবল যৌগ দ্বারা ভঞ্তি করার পর, 
তাকে পাঁরিবেশের তাপমাত্রায় ঠাণ্ডা 
করা হয়। চিত্র 6.xLvili 

(৩৭) এরপর সংযোজন বাক্স গলিত যৌগ ঢেলে পূর্ণ কর! হয় এবং 
লোহার. ঢাকনির সাহায্যে ভরাট করার ছিত্রগুলি বন্ধ করে দেওয়া হয় 
(চিত্ৰ 6vLviii ) | 1)/ 


চিত্র 6 Ux 


(খ) বোপ্টযুক্ত নখরাকৃতি ক্লযাম্প (Bolted Claw 01809) ৪ 

(১) ঢালাই লোহার সংযোজন বান্ খুলে ভালভাবে পরিষ্কার করা হয়। 

(২) মুল ও শাখা কেবলের প্রচ্ছদ, বর্ম, আচ্ছাদন, গদী ও ফিলার পরিণীত 
(৭০৮৮১6৭ ) জোড়ে টি-দংযোজনের 8, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 ও 11 অঙচ্ছেদে 
বৰ্ণিত পদ্ধতিতে অপসারিত করা হয়। শাখা কেবলের কোরের বাড়তি অংশ 
কেটে ফেলা হয়। 

(৩) শাখা কেবণের পরিবাহকের প্রান্ত থেকে কোর ইনস্থালেশান লাগের 
( কর্ণতুদ্য প্রলদ্বিত অংশের ) সকেটের চেয়ে 6 মি. মি. বেণী অংশ অপসারিত 
করা হয়। | 

(৪) শাখা কেবলের আবরণমুক্ত পরিবাহকের প্রান্তে লাগ কেবল- 
টার্িনেশানের গৃহীত পদ্ধতি অন্দরে ঝালাই করা হয় 


৯৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(৫) ক্যাম্পের বিস্তারের চেয়ে 95 মি.মি. বেশী দীর্ঘ অংশের সমান করে 
মুল কেবলের কোর ইনস্থালেশানের একটি অংশ প্রস্তাবিত সংযোগ বিন্দু থেকে 
অপসারিত করা হয়। 

(৬) সরল রৈধীক সংযোজন পদ্ধতিতে বর্ণিত উপায়ে মূল কেবলের 
আবরণমুক্ত পরিবাহককে টিন কর! হয়। 

(৭) ক্যাম্প থেকে নাট (0) ও ওয়াসার (washer) অপসারিত কর! 

হয়। মূল কেবলের টিন করা 


পরিবাহকের মাঝামাঝি 
কী র্যাম্পকে স্থাপন করা হয় 
(চিত্ৰ 60 )। 


(৮) শাখা পরিবাহকের 

লাগ বোল্টের সাহায্যে দৃঢ়ভাবে 
Sates ক্যাম্পের সঙ্গে আটকে দেওয়া 
হ্য়। 

(2) স্থতির ইনস্থ্যলেটিং ফিতা দিয়ে সংযোজিত সন্ধি সম্জাকে প্রচলিত 
পদ্ধতিতে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(১*) সংযোজনের ওপরে বর্ণিত পদ্ধতি অন্যান্ত কোরের ক্ষেত্রেও গৃহীত 
হুয়। ঠ 

(১১) অবশেষে পরিণীত জোড় টি-সংযোজনের 2%, 28, 29, ৪০, ৪1, 892, 
83, 84, 85, 86, 87 ও 38 অন্চ্ছেদে বর্ধিত পদ্ধতিতে সমগ্র সংযোজন সন্ধি 
'সঙ্জাটিকে একটি ঢালাই লোহার যৌগে পূর্ণ টি-সংযোজন বাক স্থাপন করা হয় 

(গ) ফেরুল সংযোজন ( Ferrule joint ) £ 

(১) ঢালাই লোহার টি-সংযোজন বাক্স খুলে ভালভাবে পরিষ্কার করা হয়। 

(২) পরিণীত জোড়ের টি-সংযোজনের বর্ণিত পদ্ধতিতে প্রচ্ছদ, বর্ম, 
আচ্ছাদন, গদী ও ফিলার এক এক করে সরিয়ে মূল ও শাখা কেবলের 
কোরগুলি আবরণমুক্ত করা হয়। 

(৩) সংশ্লিষ্ট মূল কেবলের ওপর কেবলের কোরগুলিকে সঠিক সংযোজন 
অবস্থিতিতে বেঁকিয়ে নেওয়া হয় এবং শাখা কেবলের কোরের বাড়তি "ংশ 
কেটে ফেলা হয়। 


(৪) _প্রস্তাবিত সংযোগস্থল থেকে মূল কেবলের. কোর ইনস্থ্যরেশান 
"অপসারিত করা হয়। 


সংযোজন ৯৫ 


(৫) শাখা কেবলের মঠিক পরিবাহকের প্রান্ত থেকে ফেরুলের সকেট 
আংশের চেয়ে 6 মি.মি. বেশী দীর্ঘ অংশ অপদারিত করা হয়। 

(৬) মূল ও শাখা কেবলের আবরণমুক্ত পরিবাহকগুলিকে পরিনীত 
জোড়ের টি-সংযোঁজনের ক্ষেত্রে যেমন বর্ণিত আছে দেইভাবে টিন কর হয়। 

(৭) উইক ব্যাক টি ফেরুনুকে টিন করা হয় প্রথমে এর উপরিতলে আয়ার 


নং 1 মাখিয়ে ও 816” সেন্টিগ্রেড উত্তাপে গলিত আলকা-পি-এর পাত্রে ডুবিয়ে । 


(৮) ফেরুলের প্রক্ষিপ্ত অংশ শাখা কেবলের পরিবাহুকের সঙ্গে ঝাল! হয়। 
এর উইক-ব্যাক অংশটি মূল কেবলের সঠিক পরিবাহকটির ওপর লাগান হয 
এবং বাং প্রবেশের জন্য 
অরু ছিদ্র রেখে প্লায়ারের 
সাহায্যে দৃঢ়ভাবে বন্ধ 
করে দেওয়া হয় (চিত্র 
5.Li) 

(৯) প্রচুর পরিমাণে 
গলিতরাং দিয়ে সংযোজন 
সন্ধি সম্জ/কে ঢেকে 
দেওয়া! হয়। বাং যতক্ষণ চিত্র 6.4 
না ফেরুলের প্রান্ত বেয়ে গড়িয়ে পড়ে ততক্ষণ ঢালা হয়। 

(১০) প্রায়াঁর দিয়ে চেপে ফেরুল বন্ধ করে দেওয়া হয়। সংযোজন সন্ধি 
লজ্জ।টিকে আবার গলিত রাং দিয়ে ঢেকে দেওয়া হয় এবং পরিবাঁহকের 
তারগুচ্ছের মধ্যে যাতে রাং ঝাল ঢুকতে পারে, সেই উদ্দেশ্যে টোকা! মারা হয়। 

(১১) আবারও এক হাতা! পরিষ্কার গলিত রাং ( আলকা-পি ) সজ্জার 
ওপর ঢেলে দেওয়া হয়, যতক্ষণ পর্যন্ত না ত! ঠা! হয়ে অর্ধন্থচ্ছ অবস্থায় আসে 
ও সংযোজন সন্ধির উপরিতলে জমে যায় । 

(১২) সংযোজন সন্ধি উপরিতল থেকে বাঁং-এর বাড়তি অংশ মুছে ফেলা হুয়। 

(১৩) চৰি মাখান কাপড় দিয়ে সংযোজন সন্ধি-সঙ্জ| ঘষে মন্থণ ও পরিষ্কার 
করা হয়। 

(১৪) কেবলের অন্যান্য কোরের ক্ষেত্রেও সংযোজনের এই পদ্ধতি 


(১৫) সবশেষে সমগ্র সংযোজন সন্ধি সঙ্জাটি যৌগ-পূর্ণ টি-মংযোজন বান্দে 


স্থাপন করা হয়। 


সপ্তম আপ্র্যাক্স 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস 
( Cable Termination ) 


কার্ধক্ষেত্রে মাঝে মাঝে এমন অবস্থা আসে, যখন ভুনিয়ন্থ কেবলের 
বৈদ্যুতিক যন্ত্রের বা ওভার হেড লাইনের সঙ্গে সংযোগের জন্য প্রান্তীয় বিন্যাস 
প্রয়োজন হয়। যেহেতু নিরেট ধরণের পেপার ইনস্থ্ালেটেড কেবলের পেপার 
ইনস্থ্যলেশানের বৈদ্যুতিক গুণাবলীর পক্ষে আর্দ্রতা ক্ষতিকারক সেইজন্য কেবল 
ইনস্থালেশানকে প্রান্তীয় বিন্যাসে আর্দতাজনিত ক্ষতির হাঁত থেকে রক্ষার্ব 
ওপর বিশেষ জোর দেওয়া! হয়। সাধারণত পেপার ইনস্থ্যলেটেভ কেবলের 
প্রান্তীয় বিন্যাসে যৌগপূর্ণ ঢালাই লোহার সংযোজন বাক্স ব্যবহৃত হয়। বাক্সের 
নক্সা ও প্রান্তীয় বিন্যাসের পদ্ধতি, কেবলের ভোন্টেজ ও ঘে যন্ত্রের সঙ্গে সংযুক্ত 
করী হবে, তার প্রকৃতির ওপর নির্ভর করে। ওভার হেড লাইনের সঙ্কে 
সংযুক্তির কাজে পৌলের ওপর স্থাপনের উপযোগী । উন্মুক্ত আবহাওয়ায় 
ব্যবহার উপযোগী উণ্টানে1 বিভাজন বাজ (inverted type dividing box ) 
ব্যবহার করা হয়। কিন্তু ডিসট্রিবিউশান বোর্ড, সুইচ গিয়ার বা ট্রানস্ফরমারের 
ক্ষেত্রে কেৰলের প্রান্তীয় বিন্যাসে সিলিং বাক্স ( Sealing box ) ব্যবহৃত হয় । 

সবচেয়ে পছন্দসই প্রান্তিক কেবল সংযোজন বাক্সের নক্সা নিচে লেখ! তথ্য 
গুলির উপর বিশেষভাবে নির্ভরশীল £ 

(ক) কেবলের বিশদ বিবরণ। 

(খ) অংস্থাপনের ( বাইর বা ভেতরের ) অবস্থিতি। 

(গ) স্থাপনের অনুপুঙ্খ। 

(ঘ) বাক্সে কেবলের প্রবেশ পথ 

(ঙ) যন্ত্রাংশের সঙ্গে সংযোগের প্রকৃতি । 

(চ) অন্যান্য সবগাম__যেমন, সংযোজন বাঁঝের যৌগ। 

উন্মুক্ত আবহাওয়ায় ব্যবহার উপযোগী উপ্টানে। বিভাজন বাক্য £ 

এটা একটা! ঢালাই লোহার ৰাক্স। দেখতে অনেকট। উণ্টানে| বেদিনের 
মত। বাক্সের সঙ্গে ইনস্থালেটারগুলি উন্টানে। অবস্থায় বোণ্টের সাহাযে 
আটকে দেওয়া হয়। বাক্সটির দুটি অংশ থাকে। বাক্সের ঢাকায় যৌগ ভরাট 
করায় ছিদ্র থাকে এবং নিচের অংশে একটি গ্যাগু ( gland ) লাগান থাকে ॥ 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস ৯৭ 


ছুটি অংশ বোস্টের সাহায্যে জোড়া থাকে। কেবল নিচের অংশের গ্ল্যাণ্ড 
দিয়ে বান প্রবেশ করে। যদি গ্্যাগুটি পেতলের তৈরি হুর, তাহলে কেবলের 
সীসার আচ্ছা্নের সঙ্গে রাং-এর প্রলেপের সাহায্যে যুক্ত থাকে । ফিতা জড়ানো 
ছড়ানো! কেবল কোর ইনস্থালেটারের ভিতরের তামার সংযোগকারী রডের 
সঙ্গে সংযুক্ত থাকে। বাক্সের গায়ে খুঁটির সঙ্গে আটকানোর উপযোগী ব্যবস্থা 
থাকে এবং 11 চপল, মানের কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাসে বিভাজন বাক্স 
কয়লাঘচিত যোগে পূর্ণ থাকে । 

অপরপক্ষে 93 ₹ V. কেবলের জন্য তরল যৌগে ভরা বিভাজন বাক্স 
ব্যবহার করা হয়। তরল যৌগ হিসাবে তেল ও রজনের যৌগ অনুমোদন 
করা হয়। বিভাজন বাক্সে যৌগের উপরে খানিকটা খালি জায়গা রাখা হয় 
যাতে বতু পরিবর্তনের বা তাপের স্রাসবৃদ্ধির ফলে যৌগের প্রসারণ বাধা না 
পায়। গ্র্যাণ্ডের উপর কেবলের বর্ম দৃঢ়ভাবে আটকে দেওয়া হয়। বাক্সের 
চাকনার উপরিতল সাধারণত ভিথ্বারুতি করে ঢালাই করা হয়, এতে ঢাকনাঁর 
উপরে বৃষ্টির জল. জমা রোধ করা যায়। আর্থ তার বর্ণের ক্যাম্পের সঙ্গে 
বোল্টের সাহায্যে আটকানো থাকে । 

11 K.V.পি. আই. এল. সি. কেবলের উন্মুক্ত আবহাওয়ায় 
ব্যবহারোপযোগী উল্টানো৷ বিভাজন বাক্সে প্রান্তীয় বিন্যাস । 

11 .V. কেবলের উন্মুক্ত আবহাওয়ায় ব্যবহারোপযোগী উন্টানো 
বিভাজন বাক্সে প্রান্তীয় বিন্যাস পদ্ধতি তারের আয়তনের সঙ্গে পরিবর্তন হয়। 
‘কেবল পরিবাহকের আয়তন 16 বর্গ মি.মি. হলে কেবলকোর ওভারহেড 
লাইনের জাম্পারের (029:) সঙ্গে পি. জি. ক্লযাম্প বা অন্ত ধরণের ক্লযাম্পের 
সাহায্যে সংযোগ করার জন্য বাক্সের ইনন্থ্যলেটার বুশিং-এর ভেতর দিয়ে সরাসরি 
বার করে নেওয়া হয়। ছড়ানো কেবল কোরগুলো প্রচলিত পদ্ধতিতে তৈল- 
সিক্ত তোর ফিতে দিয়ে জড়ানে হয় এবং পরিবাহকের আবরণ-মুক্ত প্রান্তগুলিকে 
বুশিং-এর ভেতর দিয়ে নিয়ে যাওয়ার আগে টিন করা হয়। সব শেষে বাক্সটি 
কয়লাঘচিত যৌগে ভরাট কর! হয়। কেবল পরিবাহকের আয়তন 16 বর্গ- 
মি.মি-এর বেশী হলে, তা তামার সংযোগকারী রডের সঙ্গে সংযুক্ত করা হয়। 
কারণ, এই আয়তনের কেবল কোরকে.অল্প পরিসরে বাঁকান সহজ নয়। খুঁটির 
উপর এন. ভি কেবলের প্রান্তীয় বিন্তাসের উপযোগী সংযোজন বাক্সে চাঁরিটি 
ইনস্যলেটার বুশিং লাগান থাকে । এই ধরণের বাক্সে বোন্ট লাগান গ্যা্ 


থাকে। কিন্ত কোনও কোনও ক্ষেত্রে কেবলের আচ্ছাদনের সঙ্গে গ্র্যাণ্ডের 
৭ 


৯৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


বাং প্রলেপের সংযুক্তি এড়ানোর জন্য বোল্ট লাগান গ্যাপ্ডের পরিবর্তে ঢালাই 
লোহার শঙ্কু আকুতি গ্রিপ ও সীদার্‌ বুশ ব্যবহৃত হয়। 11 K. ঘ্, পৰ্যন্ত 
কেবলের জন্য গৃহীত প্রাস্তীয় বিল্যাসের পদ্ধতি এল. টি. কেবলের ক্ষেত্রেও 
প্রযোজ্য । 

11 ৮, ৮, পি, আই. এল. লি. কেবলের উন্মুক্ত আবহাওয়ায় 
ব্যবহারোপযোগী পিতলের গ্র্যাণুলমেভ উণ্টানে! বিভাজন বাক্সে 
টাঙ্িনেশানের পদ্ধতি । 

(১) বিভাজন বাক্স খুলে ভাল- 
ভাবে পরিষ্কার করা! হয়। 

(২) একট! কাঠের হাতুড়ি 
সাহায্যে কেবলের উপরের দ্বিকট। 
সঠিক অবস্থানে বেঁকিয়ে দেওয়া হয় 
(চিত্ৰ প্র) [ অনুমোদিত বাকানে।র 
মর্বনি্ ব্যাস কেবল বাঁকানোত্র সময় 

. অনুসরণ করতে হবে। ] 
পে (৩) খুঁটির  ভ্রদ-আর্মের সঙ্গে 
বাক্সটি সামস্কিকতাবে আটকে দেওয়া! 
হয় এবং গ্ল্যাণ্ডের একটা দিক সঠিক 
অবস্থানে বোন্ট দিয়ে আটকানো হয় 
(চিত্র 7.) )। 


(৪) বাক্সের উপর কেবলটিকে 
রাখা হয় এবং গ্লযাণ্ডে প্রবেশ বিন্দুর 
150 মি,মি.'নিচে প্রচ্ছদের ॥উপর 
তারের বন্ধনী দেওয়া হয়। বন্ধনীর 
দুরত্ব: নির্ধারণের সময় মনে রাখা চিত্র 7; 
প্রয়োজন যে, পরবর্তী পর্যায়ে কেবলের সীনার আচ্ছাদন ও গ্র্যাণ্ডের উপর 
বাং-এর প্রলেপের কাজে বাঁকাঁন কেবলের বর্ম বিস্র ন! ঘটাঁয়। 

(6) তারের বন্ধনী পর্যন্ত কেবলের বাইরের প্রচ্ছদ ব্লো-ল্যাম্প দিয়ে 
উপরিতল গরম করে তুলে ফেলা হয়। আগুনের শিখ! যেগঈী এক জায়গায় 
কেন্দ্রীভূত না হয় । গ্লাপ্ডের উপর জড়ানোর জন্তে স্বল্প দৈর্ধের কয়লাথটিত 
যৌগনিক্ত পাটের ফিতার খোলা অংশ ছেড়ে রাখতে হবে । t 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস ৯৯ 


(৬) বর্ম হয় হাকস নয় কচি দিয়ে তারের বদ্ধনীর কিছু উপরে কাটা হয়। 
এর দৈর্ঘ্য যাতে গ্্যাণ্ডের উপরে আবরণের পক্ষে যথেষ্ট হয়, তা দেখা প্রয়োজন । 

(৭) কাটার উপরের বর্ম অপসারিত করা হয় এবং নিচের অংশ তারের 
বন্ধনী পর্যন্ত উদ্টোদিকে বাঁকানো হয়। 

(৮) শীনার আজ্ছান্ধনের উপরের কয়লাঘটিত যৌগদিক্ত কাপড়ের গদী 
অপসারিত কর! হয় । 

(১) আবরণমুক্ত বর্ম ও আচ্ছাদন উপরিতলের উপর প্রথমে কেরোনিনে 
ভেজানো কাপড় দিয়ে ঘষে ভালভাবে 

পরিষ্কার করা হয় ও পরে শুকনো 
কাপড় দিয়ে মুছে নেওয়া হয়। 

(১০) অস্থায়ী অবস্থান থেকে 
গ্যাগুটিকে সরিয়ে কেবলের ভেতর 
গলিরে দেওয়া হয় (চিত্র 2.১ )। 

(১১) কেবলের প্রান্ত হাকস-র 
লাহায্যে কেটে পূর্বব্ণিত পন্থায় কেবল- 
ইনস্থালেশানের আত্রতা পরীক্ষা করা 
হ্য়। 

(১২) কেবলের প্রান্ত আড়াআড়ি বেঁকিয়ে নেওয়া হয়। এতে গ্্যাণ্ডের 
ারপাঁশে রাং-এর প্রলেপের কাজ সহজে কর! যায়। 

(১০) প্রলেপের জন্ত নির্দিষ্ট বনু থেকে কিছুদূর পর্যন্ত আচ্ছাদনটি ঘষে 
পরিষ্কার করা হয়। 

(১৪) আচ্ছাদনে ঘেখানে বাং-এর প্রলেপ পড়বে সেখানে স্তি ফিতা 
জড়িয়ে দেওয়া! হয় এবং অবশিষ্ট পরিষ্ধৃত উপরিতলে প্রামার্‌স্‌ র্যাক লাগিয়ে 
শুকিয়ে নেওয়া হয়। 

(১৫) পেতলের গ্ল্যা্ডের বাহিরের তল পরিষ্কার করা হয় এবং কেবলের 
উন্মুক্ত সীদার আচ্ছাদনের উপর পরিয়ে দেওয়া হয়। [যদি প্যাড আচ্ছাদনের 
উপর পরান না যায়, তা হ'লে গ্যাণ্ডের শঙ্ক-প্রাস্ত থেকে কিছুটা দৈর্ঘ্য কেটে 
ফেলে আচ্ছাদনের ব্যাদের সঙ্গে গ্লাাপ্ডের ভেতরের ব্যাস সমান করা হয়। ] 

(১৬) আচ্ছাদনের উপর গ্ল্যাগুটিকে মাঝামাঝি স্থাপন করা হয়, অবস্থান 
যাতে ঠিক মত থাকে । সেইজন্য কাঠের গোঁ ধ্যাণ্ড ও আচ্ছাদনের মধ্যে 
ডুকিয়ে দেওয়া হয়। 


চিত্র 2.1 


১০০ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(১৭) স্থৃতি ফিতা অপসারণ করা হয় এবং যে তলটির উপর রাং-এর 
প্রলেপ পড়বে, সেটিকে গরম করে চবি মাখানো হয় । 

(১৮) শ্যাপ্ডের প্রান্ত ও সীসার আচ্ছাদন গলিত রাং ঢেলে টিন করা হয় 
(80% টিন ও 70% সীসা )। 

(১৯) টিন করা উপরিতলের উপর হাতা থেকে হাতায় রাং চেলে প্রলেপ 
গড়ে তোলা হয়।. ঠাণ্ডা হয়ে গলিত রাং নমনীয় হয়ে যায় এবং উপরিতলে 
জমে যায়। 

(২*) এইভাবে গড়ে তোলা প্রলেপ সংযোজনকারীর কাপড় দিয়ে ঘষে 
নির্দিষ্ট আকারে আনা হয়। প্রলেপকে নমনীয় রাখার জন্য প্রয়োজনে রো- 
ল্যাম্প দিয়ে গরম করা হুয়। 

দ্রষ্টব্য £ গ্যাণ্ডের কিনারা ও আচ্ছাদনের মধ্যে রাং-এর প্রলেপের 
সাহায্যে বন্ধ করার কাজ যাতে নিখুত হয়, সেবিষয়ে যত্ব নিতে হুবে। 
প্রলেপের উপরিতল স্থযম আকারে আনার জন্য কখনই বেশী ঘষা উচিত নয়।, 
কারণ, তা ক্ষতিকারক হতে পারে। 

(২১) চৰি ঘষে প্রলেপ ঠাণ্ডা করা হয়। কেবলকে খাড়া করে ধরে 
কাঠের গৌজ বার করে নেওয়! হয় ও এ ফাঁকটি পরিষ্কার শুকনো কাপড় দিয়ে 
ভবে দেওয়া হয়। 

(২২) আচ্ছাদনের প্রান্তপীম! চিহ্নিত করা হয়। সাধারণত আচ্ছাদন 

বাক্সের ভিতরে ৪ মি.মি, সম্প্রসারিত থাকে । 

(২৩) চিহ্নিত বিন্দু থেকে আচ্ছাদন কেটে ফেলা হুয়। এই কাজ একটি 
ছুরি ও হাতুড়ির সাহায্যে আচ্ছাদনের চারদিকে সীসার গভীরতার ই অংশ 
গভীর করে কেটে ও পরে লম্বালঘ্বিতাঁবে প্রান্ত থেকে এ কাট! পর্যন্ত কেটে 
ফেলা হয়। 

(২৪) আচ্ছাদনের দৈর্ঘ্য বরাবর কাট! অংশের কিনারা হাতুড়ির সাহায্যে 
চিলা কর! হয় এবং হাত দিয়ে ধরে ছিড়ে ফেল! হয়। 

(২৫) বেড় ইনস্থ্যলেশানের উপর আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে প্রায় 40 মি. 
মি, দুরে তারের অস্থায়ী বাধন দেওয়া হয়। 

(২৬) বেড় ইনস্থ্যলেশান স্তরে স্তরে ছিড়ে ফেলা হয়। 

(২৭) এর পর ফিলার কেটে ফেলা হুয়। 


(২৮) কেবলের কোরগুলি ছড়িয়ে দেওয়া হয়। বেড় ইনস্থ্যলেশানের 


উপরকার অস্থায়ী বাধন অপসারিত করা হয়। আঁবরণমুক্ত কোরগুলিকে 


কেবলের প্রাস্তীয় বিন্যাস ১০১ 


ইনস্থ্যলেটিং স্থৃতি ফিতা! দিয়ে বেড় ইনস্থ্যলেশানকে আবৃত করে জড়িয়ে দেওয়া 
হয়। তৈলনিরোধক ফিতা উন্মুক্ত কোরের মূলদেশে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 
দ্রষ্টব্য ই অপ্রবাঁহী কেবলে তৈল-নিরোধক ফিতার প্রয়োজন হয় না। 

(২৭) বাক্সের খোলা অংশগুলো জুড়ে দেওয়া হয়। 

(৩০) কেবল প্রবেশ করাতে বাক্সটি অল্প উচু করে তুলে ধরা হয়। 

(৩১) কেবলের কোর থেকে বাক্সের ভামীর সংযোগকারী অংশের 
সঙ্গে বোল্টের সাহায্যে সংযুক্তির জন্য প্রয়োজনীয় দৈর্ঘ্য মেপে কেটে নেওয়া 
হয়। বাক্সটি তুলে ধরে কেবল গলিয়ে বার করা হয়। 

(৩২) প্রত্যেক কোরের প্রান্ত থেকে সকেটের দৈর্ঘ্য ও 6 মি.মি. অংশ 
কোর ইনস্থালেশান অপসারিত করা হয়। 

(৩৩) পরিবাহকের তারগুচ্ছ ধাতু প্রবেশক প্রবেশ করিয়ে টিলা করা হয় । 
সুতি ফিত! দিয়ে কোর ইনক্থালেশানের প্রান্ত জড়িয়ে দেওয়া হয়। পরিবাঁহকের 
উপর গলিত রাং (আলকা-পি) প্রয়োগ করা হয়। বাড়তি রাং খুব তাড়া- 
তাড়ি মুছে ফেলে, উত্তপ্ত উপরিতলে আয়ার নং 7 লাগান হয়। 

পরিবাঁহকের উপর আবার গলিত বাং ( 816” সেন্টিগ্রেড ) প্রয়োগ কর! 


, হয়। পরে যতক্ষণ পর্যন্ত না ভালভাবে টিন হয়, ততক্ষণ পরিবাহকের উপরি- 


তলে ফ্রান্সের ( আত্মার নং 7 ) ও গলিত বাং-এর প্রয়োগ চলতে থাকে । 
(৩৪) লাগ ভালভাবে পরিষ্কার কর! হয় এবং লাগের বন্ধ অংশে 
পরিবাঁহকের ব্যাঁসের অর্ধেকের সমান ব্যাসের একটি ছিদ্র কর! হয়। এই 


ছিদ্র কেবল পরিবাহককে খাড়াভাবে ঝালতে সাহায্য করে। কিন্তু সকেটের 


গায়ে 8 মি. মি. প্রস্থ একটি খাজ লঙ্বালম্বিভাবে কাট! হয়, যখন কেবল 
পরিবাহককে লম্বালঘ্বি অবস্থায় রেখে ঝালার প্রয়োজন হয়। 

(৩৫) লাগের সংযোগস্থল শুকনো স্থৃতি ফিতা দিয়ে সুরক্ষিত করা! হয়। 

(৩৬) লাগটিকে প্লায়ার সাহায্যে ধরে গলিত বাং ( আলকা-পি )-এ 
ডুবিয়ে দেওয়া হয় এবং কয়েক সেকেণ্ড পরে তুলে নেওয়া হয়। এরপর 
এর উত্তপ্ত উপরিতলে ক্লান্স ( আয়ার নং ?) লাগান হয় এবং পুনরায় গলিত 
রাং-এ ডোবান হয়। লাগটিকে পাত্র থেকে তুলে বাড়তি রাং উপরিতল থেকে 
ঝেড়ে ফেলা হয়। ভালভাবে টিন না হওয়া পর্যন্ত এই পদ্ধতি চালিয়ে যাওয়া 
হয়। 

(৩৭) উত্তপ্ত লাগটি পরিবাহকে বসিয়ে দেওয়া হয়। সমাপনী সংযোগের 
'জন্যলাগের চেটোর সঠিক অবস্থান দেখে নিতে হবে । 


১০২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-প্রদ্ধতি 


(৩৮) যতক্ষণ না সকেটের প্রাস্ত দিয়ে গড়িয়ে যায়, ততক্ষণ লাগের 
ছিদ্রের মধ্য দিয়ে গলিত বাং ঢালা হয়। 

(৩৯) যাতে গলিত বাং গড়িয়ে না যায়, সেজন্য সকেটের প্রান্তে সুতি ফিতা 
জড়িয়ে দেওয়া হয়। কিন্তু লাগে ছিদ্রের পরিবর্তে খাঁজ কাটা থাকলে, এই 
ধরণের ফিতা জড়ানোর প্রয়োজন নেই । 

(৪*) লাগের উপর গলিত রাং ঢালা হয় এবং লাগের সকেটটিকে মৃদু 
ভাবে আঘাত কর! হয় । এর ফলে ঝালাই-এর মধ্যে কোন ফাঁক থাকবে না। 

(৪১) লাগটির উপর আবার হাতা ভর্তি গলিত বাং হাতা থেকে হাতায় 
ঢালা হয়। যতক্ষণ না তা নমনীয় অবস্থায় আসে এবং পরিশেষে লাগের 
উপরিতলে জমে যায়, ততক্ষণ রাং চালা চলে। লাঁগের চেটোর উপর থেকে 
ফিতার বাঁধন অপসারিত করা হয় এবং ঝাঁলাই করা উপরিতল মহুণ করা হয়। 

(৪২) অন্তান্ত পরিবাহকে লাগ ঝালাই করার জন্ত একই পদ্ধতি নেওয়] হয়। 

দ্রষ্টব্য : কোরের আনুভূমিক অবস্থানে লাগের সঙ্গে পরিবাহুক ঝালাই 
করার জন্য পরিবাহকের সঙ্গে ফেকুল সংযোজনের পদ্ধতিই গৃহীত হয়। 

(৪৩) পরিবাহুক ও লাগের প্রান্তের সংযোগ স্থলে ঢালু ও মস্ুণ উপরিতল 
গড়ে তোলার জন্য প্র্যািক যৌগ প্রয়োগ কর। হয়। এর ফলে ফিতার নিচে 
বায়ুপূৰ্ণ স্থানের সৃষ্টি রোধ করা যায়। 

(৪8) কোরের উপর ফিতার প্রস্থের আধাআধি ঢেকে দুই তিন স্তর 
ইন্স্থ্যলেটিং ফিতা জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(৪৫) কোরগুলি একত্র করে বিভাজন বাক্সটি সতর্কের সঙ্গে কেবলের 
উপর গলিয়ে দেওয়া হয়। 

(৪৬) গ্যাগ্ুটি বাক্সের সঙ্গে ৰোণ্ট দিয়ে আটকানো হয়। 

(৪৭) কেবল পরিবাহকের লাগ সংযোজন বাক্সের তামার সংযোগকারী 

২৩ রডের অঙ্গে যুক্ত করা হয়। 

ঢা জা, (৪৮) ইস্পাতের. ফিতার বর্ম 
পেতলের গ্র্যাণ্ডের চারপাশে জড়িয়ে দেওয়া 
হয় ( চিত্র 7.7 ) এবং বর্ষের ক্যাম্পের 
সাহায্যে আটকে দেওয়া হয়। 
) (৪৯) আবরণযুক্ত বর্ম প্রথমে প্রচ্ছদের উপর- 

চিত্র গু. কার খোল! ফিতা দিয়ে জড়ানো হয় এবং 
তাঁর উপরিতলের কয়েক স্তর কয়লা'ঘটিত যৌগদিক্ত ফিতা জড়িয়ে দেওয়া হয়। 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস ১০৩ 


(৫০) ৰাক্সটি বো-ল্যাম্পের সাহায্যে গরম করা হয়। দেখতে হবে, আগুনের 
শিখা যেন ইনস্থ্যলেটারে না লাগে। 
(৫১) কেবল যৌগকে 150° সেট্টিগ্রেডে উত্তপ্ত করে ৰাক্সটি ভরা হয়। 


চিত্র 7. 


(৫২) বাক্সের ঢাকা যথাস্থানে বণিয়ে বোণ্ট দিয়ে আটকে দেওয়া হয়। 

(৫৩) বাক্সের উপরে ভরাট করার ছিন্রগুলি খোলা হয়। 

(৫৪) বাক্সের ঢাকা গরম করা হয় এবং বাক্সটি ভরাট করার ছিত্র দিয়ে 
গলিত যৌগে পূর্ণ করা হয়। পরিবেশের তাপমাত্রায় যৌগ ঠাণ্ডা হলে, ছিত্রগুলি 
বন্ধ কর! হয়। 

(৫৫) তামার সংযোগকারী রডের ক্ল্যাম্পের সঙ্গে ওভারহেড লাইনের 
জাম্পাবের সংযোগ করা! হয়। 

(৫৬) আর্থের তাঁর বর্ণের ক্ল্যাম্পের' ৰোন্টে আটকিয়ে দেওয়া হয়। 
্ঘ, চিদ্ধে সম্পূর্ণ কেবল টাঞ্সিনেশান দেখানো! হল। 

সীল! নির্মিত কেন্দ্র সমদ্থিত নমনীয় চেরা শঙ্কু ও ঢালাই লোহার 
শ্রিপ সমেভ উন্মুক্ত আবহাওয়ায় ব্যবহারোপযোগী বিভাজন বাক্সে 
11K, V. পি. আই. এল. সি. কেবলের প্রান্তীয় বিদ্যাল পদ্ধতি৷ 


(11K.V P. I. L. OC. cable termination procedure on an outdoor 


১০৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


inverted * 65709 dividing box with split malleable iron cone 
having lead contre and cast iron cone grip ) : 


(১) বিভাজন বাক্সটি খুব ভালভাবে পরিষ্কার করা! হয়। 


(২) কেবলের খাড়া প্রাস্তটি সঠিক অবস্থানে বেঁকিয়ে দেওয়া হয়। 

(৩) শঙ্কু আকৃতি গ্রিপ সমেত 
ঢালাই লোহার বিভাঙ্গন বাক্সচি 
অস্থায়ীভাবে ক্রম আর্মে আটকানো 
হয় এবং কেবলের খাভা করা 
অংশ বাক্সটিব পাশে স্থাপন করা 
হয় ( চিত্র 7.৮i ) ৷ 

(৪) ঢালাই লোহার গ্রিপের 
ভিতর কেবলের প্রবেশ বিন্দুর 
150 মি. মি. নিচে কেবল গ্রচ্ছদের 
উপর তারের বন্ধনী দেওয়া হল্প। 

(৫) ব্রো-্যাম্পের সাহায্যে পরিমিত মাত্রাস্ গরম করে তারের বন্ধনী 
পর্যন্ত কেবলের প্রচ্ছদ খুলে ফেলা হয় এবং ঢালাই লোহার শ্রিপের উপর 
মোড়ানোর জন্য যথেষ্ট ফিতা রেখে কেটে 
ফেলা হয়। 

(৬) তারের বন্ধনীর থেকে কিছুটা 
বর্ম কেটে ফেল! হয় এবং আবরণমুক্ত বর্ণের 
উপরের অংশ অপদাঁরিত করা হয় এবং 
তারের বন্ধনী পর্যন্ত নিচের অংশ বেঁকিয়ে 
দেওয়া হয় (চিত্ৰ 7.vii )। 

(৭) বর্মের নিচের গদী অপসারিত চিত্ৰ 7.৫ 
করা হয় এবং আবরণমুক্ত সীসার আচ্ছাদন ও বর্ম ভালভাৰে পরিষ্কার কর! 
হয়। 

(৮) চালাই লোহার শঙ্ক আকৃতি গ্রিপ খুলে ফেলা হয় এবং বাক্সে কেবল 
আচ্ছাদনের প্রান্তসীমা চিহ্নিত করা হয়। 


(৯) উন্মুক্ত আবহাওয়ায় ব্যবহারোপযোগী উন্টানো৷ বিভাজন বাজে 
কেবল প্রান্তীয় বিন্যাস পদ্ধতির 92, 23 এবং 24 অনুচ্ছেদ বর্ণিদ্ধ পদ্ধতি 


চিত্র 7.vi 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস ১০৫ 


অনুসরণ করে আচ্ছাদন কাটা এবং চিহ্নিত বিন্দু পর্যন্ত অপসারিত 
করা হয় ( চিত্র 7.v}ii )। 

(১৯) আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে প্রায় 
40 মি.মি, দূরে বেড় ইনস্থালেশানের উপর 
তারের অস্থামী বন্ধনী দেওয়া! হয়। 

(১১) বেড় ইনস্থ্যলেশান স্তরে স্তরে 
ছিড়ে ফেলা হয়। 

(১২) ফিনার কেটে ফেলা হয়। চিত্র 2,৮10 
. (১৩) কোরগুলি ছড়িয়ে দেও হয় এবং বেড় ইনন্থালেশানের উপরকার 
তারের বন্ধনী অপসারিত করা হয়। 


(১৪) আবরণমুক্ত কোর ক্ষতির 
ইনস্থ্যলেটিং ফিতা দিয়ে বেড় ইনস্থালেশানকে 
চেকে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(১৪) ঢালাই লোহার শঙ্কু আকৃতির শ্রিপ 
কেবল গলিয়ে দেওয়া, হয় ( চিজ 7.5% )। 

(১৬) বাক্সের .. খোলা বিভিন্ন অংশ 
যথাস্থানে লাগান হয়। 
চিত্র 7.x (১৭) ক্রস আর্দে অবস্থিত ৰাজ্পটিকে 


ভুলে কেবলের উপর পরিয়ে দেওয়া হয় ( চিজ 7.) 


চিত্ৰ 7.Xi 
(১৮) পূর্ব-বর্ণিত পদ্ধতিতে কোরের দৈর্ঘ্য মেপে বাক্স থেকে কেবল 
বাইরে আনা হয়। কেবলের পরিবাহকের সঙ্গে লাগের রাংঝাল জন্তে বাইরের - 


১৯৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


আবহাওয়ায় ব্যবহারোপযোগী উল্টানো, গ্র্যাগুসমেত বিভাজন বান্জে কেবলের 
প্রান্তীয় বিন্যাস পদ্ধতির 89 থেকে 42 অনুচ্ছেদে বর্ণিত পদ্ধতি অঙ্গসরণ কর! 
হয় ( চিত্র 7,3} )। 

(১৯) কোবের উপর ফিতার প্রস্থের অর্ধেক ঢেকে তিন স্তর ইন্স্থ্যলেটিং 
ফিতা জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(২*) ফিতা জড়ানো কোরগুলি জড় করে বিভাজন বাব্পটি খুব সতর্কের 
সঙ্গে কেবলের উপর পরিয়ে দেওয়া হয়। 

(২১) কেবলের পরিবাহকগুলি বাক্সের তামার সংযোগকারী রডের সঙ্গে 
আটকানো হয়। 

(২২) সীসার চেরা! শঙ্কু যথাস্থানে বসানো হয় (চিত্র 7.5; ) এবং ঢালাই 
লোহার শঙ্কু আরুতি গ্রিপ বোণ্ট দিয়ে লাগিয়ে দেওয়া হয়। 


চিত্র 2.1 চিত্র গ.51)1 

(২৩) লোহার শঙ্কু আকৃতির গ্রিপের নিচের আবরণমুক্ত সীদার আচ্ছাদন, 
কয়লা-ঘটিত যৌগসিক্ত ফিতা দিয়ে 
জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(২৪) লোহার শঙ্কু আকৃতি 
গ্রিপের চারদিকে ইস্পাতের ফিতার 
বর্ম জড়িয়ে দেওয়া হয় ও বর্মের 
ক্লযাম্পের সাহাযো তা সুরক্ষিত করা 
হয় ( চিত্র 7.7 ) ৷ 

(২৫) আবরণমুক্ত বর্ম খুলে ফেলা ; 
এজি নাট হয় চিত্র পৃ. 

এ ছাড়া, তার উপর কয়লাঘটিত যৌগমিক্ত ফিতা জড়িয়ে দেওয়া হয়। 
(২৬) বাইরের আবহাওয়ায় ব্যবহাঁরোপযোগী উন্টানো গ্র্যাগুসমেভ- 


কেবলেন প্রান্তীয় বিস্তাস ১৯৯ 


বিভাজন বাক্সে প্রান্তীয় বিস্তাসে যে পদ্ধতি নেওয়া হয়েছে, তার 50 থেকে 54 
অনুচ্ছেদ অনুসারে বাক্সটি যৌগ ছারা ভরাট কর! হয়। 

(২৭) বাক্সের পরিবাহকের ক্ল্যাম্পের সঙ্গে ওভারছেড লাইনের 'জাম্পার 
*( jumper )-এব সংযোগ কর! হয় ( চিত্র 7.মiv ) | 


চিত্র গা. 


(২৮) আর্থের তাঁর বর্মের ক্ল্যাম্পের সঙ্গে বোন্ট দিয়ে আটকানো! হয়। 
দু চিত্রে একটি সম্পূর্ণ কেবল টার্দিনেশান দেখান হ'ল। 

এইচ-টাইপ 38 K. ঘ. পি. আই. এল. লি. কেবলের উন্মুক্ত 
আবহাওয়ায় ব্যবহারোপযোগী উপ্টানো বিভাজনের বাক্সে প্রান্তীয় 
বিন্যাস ৷ 

11 KVবইর চেয়ে বেণী ভোণ্টেজ কেৰলে আৰ্থ বিভবে রাখা ধাতব আবরণ- 
কোরের উপর জড়ানো থাকে। নেইজন্য এইগ্সারণের কেবলের প্রান্তীয় বিন্তাস 
11 ফন. পর্যন্ত মানের কেবলের প্রাস্তীয় বিন্যাস থেকে পৃথক । এই ধরণের 
কেবলের ক্ষেত্রে প্রধান যে অস্থবিধা ঘটে, তা হল আবরণমুক্ত কোর ইনস্থালে- 
শানের উপর অতিরিক্ত চাপ (৪5৮7০5৪ )-কে নিরাপদ সীমায় আনা| । এই 
সমস্তার কার্যকরী সমাধান করা যায় তৈলসিক্ত স্থৃতি ফিতার সাঁহায্যে কোর 
ইনস্যলেশানের স্তর বাড়িয়ে এবং তা কার্যক্ষেত্রে করা হয় তৈলসিক্ত কাগজের 
পূর্ব নিৰ্মিত শঙ্কুর উপর তৈলসিক্ত সুতি ফিতা জড়িয়ে । এই ব্যবস্থায় কোর 
ইনস্থ্যলেশীনের উপর চাপের মাত্রা হ্রাস পায়। প্রক্ষিপ্ত অংশের প্রান্তের, 


১০৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


দিক পর্বস্ত প্রচর্সিত উপায়ে ক্রমশ সক করে ইনস্থালেশান গড়ে তোলা হয়। 
অবশ্য, কেবল সংযোজনকারীর| ইনস্থাগেশানের উপরি উক্ত গঠন অপেক্ষা 


চিত্র 7.vi 


&- ঢালাই লোহার সংযোজন বাক্স ; -_তৈল প্রতিরোধক ফিতা) 
0 প্রান্তিক স্কীনং; 7)--সংযোগকারী রিং; বর্ম কলযাম্প) 
ঘ- ঢালাই তামার গ্লাণড; ও--সীমার ফিতার প্যাকিং; ম--রাঙের 
প্রলেপ; [আর্থ লাগ; --কেবল যৌগের নিষ্কাশন পথ; 
ঘা, ক্রাম্প) 01 যৌগঞ্্গ ইনন্থ্যলেটর ; ম-ভিস্ক) ০-- 
ঢাকনা $ ০--হাতল ) 0৪_-ব্ৰ্যাকিট্‌ ; ৪__তৈলসিক্ত সুতির ফিতা; 
ঢা কলাঘটিত যৌগে সিক্ত ফিতা; 0-_তৈলসিক কাগজের পূর্ব 
নিস্ষিত শঙ্কু; ॥-_তৈলসিক্ত ফিতা বন্ধনী । 
দমস্তরের ইনস্থালেশান বিন্যাস পছন্দ করেন। গড়ে তোলা ইনস্থ্ালেশান 
স্তরের উপর এট্টিমনি মিশ্রিত ীসার তার জড়িয়ে দেওয়া! হয়। উপরে উল্লেখ 
করা ভোণ্টেজের কয়লাঘটিত যৌগ অনুপযোগী দেইজন্ত বিভাজন ৰাক্সটি তেন 
ও রজনের যৌগ দিয়ে ভরা যায়। 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্তাস ১০৯ 


কেবলের প্রান্তীয় বিদ্তাদে সব সময় কেবল প্রস্বতকারকদের দেওয়া নির্দেশ 
মেনে চল! উচিত৷ 


উন্মুক্ত আবহাওয়ায় ব্যবহারোপযোগী উণ্টানো বিভাজন বাক্সে 98 K.. 
পি. আই. এল, সি কেবলের প্রান্তীয় বিন্তাসের অনুপুত্খ 7. চিত্রে 
দেখান হ'ল। 

এইচ. এস. এল. টাইপ, 88 K.V. পি. আই. এল. জি. কেবলের 
উন্মুক্ত আবহাওয়ায় ব্যবহারোপবোগী টার্মিনেশান' ইউনিটে 
প্রান্তীর বিন্যাস পদ্ধতি ঃ 

এই ধরণের বহু কোরবিশিষ্ট কেবলে প্রত্যেকটি কোরের আবরণ (screen) 
এৰং আচ্ছাদন থাকে। আচ্ছাদিত কোরগুলি কেবলে এমন বিন্তামে রাখা 
হয়, যাতে একটি বৃত্তাকার সঙ্জ! তৈরী হয়। সেইজন্ত এইচ. এস, এল. টাইপ 
কেবলের প্রাস্তীয় বিন্তানের নক্সা! এইচ টাইপ কেবলের অনুরূপ নয়। যদিও. 
এই ছুই ধরণের কেবলের কার্ষকর প্রান্তীয় বিন্তাস ৰ্যবস্থার প্রাথমিক প্রয়োজন- 
গুলি অভিন্ন । 

এইচ. এম. এল. টাইপ কেবলের জন্য প্রান্তীয় ব্যবস্থায় একটি বিস্তারক 
বাক্স (5০৮৪৪৭৫০ ১০৪) থাকে (চিত্র 7.৮}; )। এই বাক্স ঢালাই লোহার তৈরী । 
বাক্স ছুটি অংশে চালাই করা হয় এবং অংশ ছুটি বোল্টের সাহায্যে জোড়া হয় ॥ 
এ ছাড়া এই ব্যবস্থায় তিনটি সীলিং ইউনিটের প্রয়োজন । এই বাক্সের প্রধান 
উদ্দেশ্য হল সীনা আচ্ছাদিত কোরকে ত্রিমুখী করা । ইস্পাতের কাঠামোর 
সঙ্গে বাব্পটি ক্যাম্পের সাহায্যে সীলিং ইউনিটের নিচে জমি থেকে কিছুটা 
উচ্চতায় লাগান হয়। 


কেবলের তিনটি ছড়ানো আচ্ছাদিত কোরের প্রান্ত তিনটি সীলিং 
ইউনিটের সঙ্গে যুক্ত থাকে । একটি ইউনিটে একটি বুসিং জাতীয় পোর্সিলিনের 
ইন্থ্ালেটের, মাথার ধাতু নির্মিত ক্যাপ এবং গোড়ায় ঢালাই লোহার 
কেসিং থাঁকে। এর সঙ্গে ঢালাই করা পিতলের গ্লযাণ্ড বোণ্টের সাহায্যে 
সংযুক্ত থাকে । পিতলের গ্ল্যাণ্ডের ভিতর দিয়ে আচ্ছাদিত কোর সীলিং 
ইউনিটে প্রবেশ করে। পিতলে গ্র্যাণ্ডের সঙ্গে কেবল আচ্ছাদনের বন্ধনী রাং 
প্রলেপ ("1০ )-এর সাহায্যে করা হয়। একটি ইন্পাতের কাঠামোয় বিস্তারক 
(5৮০৭০০৮) থেকে 12 মিটার উচ্চতায় সীলিং ইউনিট লাগান হয়। সাধারণত 
দুইটি সীলিং ইউনিটের মধ্যে 0'46 মিটার ব্যবধান রাখ! হয়। মাথার ধাতব 


১১৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


ক্যাপ সংযোগকারী রডকে আবদ্ধইকরা ছাড়াও সীলিং ইউনিটের ভিতরের 
ঘৌগের সচ্ছন্দ প্রসারণের স্থান করে দেয়। কেবলমাত্র ফ্লেক্‌সিবল কণ্ডাক্টারের 
সাহায্যে জাম্পার-সংযোগ করা হয়। এতে ইনস্থালেটারের উপর আনমিত চাপ 


«( bending stress ) এড়ানো! সম্ভব হয়। 


: 
চিত্ৰ 7.vii 
এ_সীনিং ইউনিট ; 0-_সীসা আচ্ছাদিত কোর ; 0--বিস্তারক 
বাক্স ; D--কেবল যৌগ; [ কয়লাঘটিত যোগে সিক্ত 
পাটের ফিতার প্রচ্ছদ । 


সংস্থাপন-পদ্ধতি ( Installation procedure ) $ 


::। কেবলটি চিহ্নিত করা হয়। প্রচলিত উপায়ে প্রচ্ছদ, বর্ম, গদী ও কোরের 
' উপরকার গদী খুলে কেবলের সীসা আচ্ছাদিত কোর উন্মুক্ত করা হয়।। 


কেবলের প্রান্তীয় বিস্তাস ১১১ 


বিস্তারক বাক্সে প্রবেশ বিন্দু থেকে ৪* মি.মি. দূরত্ব পর্যন্ত তিনটি আচ্ছাদিত 
কোর একত্র করে আলকাতরা মাখানো কাগজ দিয়ে মোড়া হয়। এর পর 
কোরের মধ্যে উদ্ভত শৃনত স্থান কয়লাঘটিত যৌগ দিয়ে পূর্ণ করা হর। বাক্সের 
ক্যাম্পের মধ্যে প্রসারিত কেবলের বর্ম বোল্টের সাহায্যে আটকাঁবার আগে 
সীমার ফিতে দিয়ে ভালভাবে মোড়! হয়। বন্ধনী এতে দৃঢ় হয়। বাক্সের 
কোর নির্গমন ছিত্রের ভিতরের ব্যাসের সঙ্গে কোর্গুলিকে সমান করার জন্য 
কয়লাঘটিত যৌগ মাখানো কাগজ কোরের উপর জড়িয়ে দেওয়া হয়। 
কোরগুলি সঠিকভাবে স্থাপন করার পর, বাক্সের দুই অর্ধাংশ বোণ্টের সাহায্য 
জুড়ে দেওয়া হয় এবং বান্সটি কয়লাৰটিত ঘৌগ দিয়ে ভরা হয়। সিলিং ইউনিটের 
তামার সংযোগকারী রডের সঙ্গে যুক্ত করার জন্ত পেতলের গ্যাণ্ডের ভিতরে 
নিচের দিক দিয়ে আচ্ছাদিত কোর সিলিং ইউনিটের ভিতর প্রবেশ করান 
হয়। তামার সংযোগকারী রডের সঙ্গে কেবল পরিবাহককে ঝালাই করে 
নংযুক্ত সন্ধি সঙ্জার উপর তৈলপিক্ত ক্রেপ কাগজের ফিতা জড়িয়ে দেওয়া! হয়। 
সিলিং ইউনিট তেল-রজনের যৌগ দিয়ে ভরে দেওয়! হয়। 

বিস্তারক বাক্স ও দিলিং ইউনিটের মধ্যবর্তী আচ্ছাদিত কোরগুলিকে 
বান্ত্রিক ক্ষতি থেকে রক্ষা করার জন্য, তামার ফিতা দিয়ে জড়িয়ে দেওয়! 
হয়। আচ্ছাদিত কোরের বাইরের অংশ কাঠামোর সঙ্গে ক্ল্যাম্পের সাহায্যে 
আটকানো হয় । 

মিডিয়াম ভোণ্টেজের সরবরাহ স্তস্তে ( distribution pillar ) 
পি. আই. এল. জি. কেবলের প্রান্তীর বিষ্যাস পদ্ধত্তি £ 


(১) কাঠের ব্যাটনের সাহায্যে কেবলকে স্থষমভাবে বাঁকিয়ে স্তম্ভের নিচে 
দিয়ে যথাস্থানে আনা হয়। 

দ্রষ্টব্য £ বাঁকানোর অনুমোদিত সর্বনিয্ন সীম! সম্পর্কে খেয়াল রাখতে হবে । 

(২) স্তম্ভের কেবল টার্নিনেশান ইউনিটের পাশে কেবলটি স্থাপন 
কর! হয়। 

(৩) ছুটি তারের বন্ধনী কেবলকে ঘিরে দেওয়া হয়। একটি কেবল 
উার্িনেশান ইউনিটের বর্মের আটকানে রর ক্যাম্পে? 150 মি.মি. নিচে, অপরটি 
তার 25 মি. মি. উপরে । 

(৪) উপযুক্ত উচ্চতার কেবলটি অনুভূমিক ভাবে পাত হয় । 

(৫) প্রচলিত উপায়ে কেবলের বাইরের প্রচ্ছদ অপসারিত কর! হয় । 


১১২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(৬) তারের বন্ধনী পর্যন্ত বর্ম অপনারিত করা হয় ও দুইটি বন্ধনীর মধ্যের 
ৰৰ্মকে বীকানো| হয়। 

(৭) আচ্ছাদনের উপরকার গনী অপসারিত করা হয় এবং আচ্ছাদনটির 
উপরিতল প্রথমে ব্রো-ল্যাম্পের সাহায্যে গরম করে আচ্ছাদনের উত্তপ্ত তলটি 
কেরোপিনে ভেজা কাপড় ঘষে ভালভাবে পরিষ্কার করা হয়। 

(৮) স্তম্ভের কেবল টামিনেশান ইউনিটটি ফ্রেম থেকে নামিয়ে বিভিন্ন 
অংশ খুলে ফেলা হয়। 

(2) প্রান্ত থেকে উপরের তারের বন্ধনী পর্যন্ত আচ্ছাদন প্রচলিত উপায়ে 
ছিড়ে ফেলা হয়। 

(১) আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে 1 মি. মি. দুরত্ব পৰ্যন্ত বেড় ইনস্থ্যলেশান 
রেখে কেবল কোরের প্রান্ত থেকে কাগজের বেড় স্তরে স্তরে খুলে ছিড়ে, 
ফেলা! হয়। 

(১১) ফিলার কেটে ফেলা হয়। $ 

(১২) স্তম্ভের ফ্রেমে কেবল টার্মিনেশান ইউনিটের সামনের অর্ধাংশ 
সামায়িকভাবে উণ্টো করে আটকে দেওয়া হয়। 

(১৩) ইউনিটের উপর আবরণমুক্ত কোর খাড়াভাবে রাখা! হয় এবং. 
কোরের লাগের অবস্থান কোরের উপর চিহ্নিত করা হয়। 

(১৪) উপযুক্ত উচ্চতায় বেঁকিয়ে নিয়ে হাঁকস-র সাহায্ে চিহ্নিত বিন্দুতে. 
কোরগুলি কাটা হয়। 

(১৫) চালাই লোহার শঙ্কু আকুতির গ্রিপ কোরের উপর দিয়ে গলিয়ে 
দেওয়। হয়। 

(১৬) কোরের প্রান্ত থেকে লাগের সকেটের গভীরতা! ও 19 মি.মি. 
অংশের ইনন্থ্যলেশাঁন ছেটে ফেলা হয়। 

(১৭) তৈলপিক্ত স্থৃতি ফিত! দিয়ে কোরগুলি জড়িয়ে দেওয়| হয়। 

(১৮) লাগ প্রথমে গরম করে গরম অবস্থায় গলিত আলকা-পি রাং-এ 
ডুবিয়ে টিন করা হয়। 

(১৯) প্রচলিত উপায়ে পরিবাহকের আবরণমুক্ত প্রাস্তগুলিও টিন কর! 
হয়। 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস ১১৩ 


(২*) আলকা-পি রাং-এ ভরা সকেটের মধ্যে টিন করা পরিবাহকটি 
প্রবেশ করিয়ে দেওয়া হয় ( চিত্র ৭.1) )। 

(২১) যতক্ষণ না বাং পরি- 
বাহছকের তারগুচ্ছের মধ্যে যায়, 
ততক্ষণ সঙ্জাটিকে উত্তপ্ত করা. 
হয়। 

(২২) সঙ্জাটিকে ঠাণ্ডা হতে 
দেওয়া হয় ও কিছুক্ষণ অনড় ১) 
অবস্থায় রাখা হয়। 

(২৩) ফেরুলের সাহায্যে 
পরিবাহুক টারমিনেশান ইউনিটের 
তামার সংযোগকারী রডের সঙ্গে 
প্রচলিত উপায়ে বাংঝাল করা চিত্র 7.viii 
হয়। 

(২৪) স্তম্ভ থেকে কেবল টার্সিনেশানের সামনের ইউনিটটি অপদারিত 
করা হয় এবং লাগ ঝালা কোরগুপি বাস বারের তামার লিঙ্কের সঙ্গে বোল্টের 
সাহায্যে যুক্ত করা হয়। 

(২৫) কেবল টার্রিনেশান ইউনিটের ছুটি অংশ বোল্টের সাহাঘো 
জোড়া হয়। 

(২৮) সীমার শঙ্কুর ভেতরের তল ভালভাবে পরিষ্কার করা হয় এবং 
আচ্ছাদনের উপরিতল চেঁচে পরিষ্কার করা হয়। 

(২৭) ঢালাই লোহার শঙ্কু আকৃতি গ্রিপের বোন্টগুলি দৃঢ়ভাবে লাগিয়ে 
সীসার শঙ্কুকে যথাস্থানে আটকে দেওয়া হয়। 

(২৮) পরিষ্কার করার পর আবরণমুক্ত বর্ম ঢালাই লোহার শঙ্কুআরুতি 
গ্রিপের চারপাশে মোড়া হয় এবং বাড়তি অংশ কেটে ফেলা হয়। 

(২৯) ঢালাই লোহার শঙ্কু আকুতি গ্রিপের উপর ক্ল্যাস্পের সাহায্য 
বরমটি দৃঢ়ভাবে আটকে দেওয়া হয় এবং কর়লাঘটিত যৌগসিক্ত পাটের ফিতা 
জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(৩০) কেৰল টার্সিনেশান ইউনিটটি কয়লা-ঘটিত যৌগ দিয়ে তরা হয় 


টা এবং ভরাট করার ছিত্রগুলি বন্ধ করে দেওয়া হয়। 


৮ 


১১৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(৩১) স্তম্ভের কেবল টার্সিনেশানের সম্পূর্ণ সজ্জাটি স্থাপন করা হয় এবং 
ফ্রেমের সঙ্গে বোপ্টের সাহাযো আটকে দেওয়া হয় । 


এজ কাত (=, 
27 
2 27 
SE 


EASE Owe, 


75 


ৰ 


&-বাসবার লিঙ্ক; 

B-তামার লিঙ্ক; 

0-_প্যরসিলিন বুশ ; 

7-কেবল যৌগ ঢাল! গর্তের ঢাকনা; 

- মেকানাইট ইনস্যলেটেড নল; 

ভা কয়লা-ঘটিত কেবল যৌগপূর্ণ সীলিং 
বাক্স; 

G৫ & _সীলিং ইউনিট ধরে রাখার জক্ক 
আলনদ্ব ; 


{ মু সীদার গ্্যাও; 
IN, মুক্তা জড়ান কোর; 
Ny ই সকেট ; 
| $ ম-_ফিউজ খ্রিপ ; 
Al 0 -নিউট্রালের জন্ত তামার লিঙ্ক ; 
ব্‌ % P-সীলিং চেম্বার । 
9১ 
[= 
চিত্র 7.x Xt 
75% চিত্রে সরবরাহ স্তম্ভের $-ফেজ 4-ওয়ার-এর পি. আই এল সি. 
কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস দেখানো হয়েছে । 
11 K. ঘ. পর্ধন্ত পি. আই. এল. পি. কেবলের গৃহাত্য স্তরে 
ব্যবহৃত বালে প্রান্তীয় বিন্যাস পদ্ধতি। 


(১) বিভাজন বাক্সটি খুলে ভালভাবে পরিষ্কার করা হয় এবং খালি বাঞ্জটি 


যথাস্থানে রাখা হয়। 


(২) বাক্সের গাঁয়ে কেবলটি খাড়া করে রাখা হয় এবং কেবলের উপর 
দুটি অবস্থানে তারের বন্ধনী প্রচ্ছদকে ঘিরে দেওয়া হয়। একটি বন্ধনী 
যেখানে কেবল বাক্সে ঢুকছে, আর একটি প্্যাপ্ডের প্রায় 1 সে.মি. নিচে। 


2 


কেবলের প্রান্তীয় বিশ্কাস ১১৫ 


(৩) প্রথম বন্ধনী পর্যন্ত প্রচ্ছদ, বর্ম ও গঢী প্রচলিত উপায়ে একের পর 
এক সরিয়ে আচ্ছাদন আবরণমুক্ত করা হয়। 

(৪) দুইটি বদ্ধনীর মাঝখানে প্রচ্ছদ ও বধ খোলা হয় কিন্তু গদী অপসারিত 
কর! হয়। 

(৫) আচ্ছাদন ও আব্রণমুক্ত বর্ম পরিষ্কার করা হয়। 

(৬) গ্লযাগ্টি কেবলের ভিতর গলিয়ে দেওয়া! হয়। 

(৭) কেবলটি অঙ্গভূমিকভাবে বাঁকিয়ে স্থির আলম্বের উপর রাখা হয়। 

(৮) আচ্ছাদনের উপরিতল, যেখানে রাং-এর প্রলেপ গড়ে তুলতে ছবে, 
সেই জায়গাটি টেচে পরিষ্কার করার পর চবি মাখানো হয়। 

(৯ কাঠের তৈরী গৌজের সাহাযো গ্ল্যাণ্ডের মাঝামাঝি কেবল স্থাপন 
করা হয়। 

(১০) প্রচলিত উপায়ে আচ্ছাদনের উপর ধ্যাগু, রাং-এর প্রলেপের 
সাহায্যে যুক্ত করা হয়। 

(১১) প্রান্ত থেকে প্রথম বন্ধনী পর্যন্ত আচ্ছাদন অপসারিত কর] হয়। 

(১২) আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে 95 মি.মি. পর্যন্ত বেড় ইনন্থালেশান রেখে 
বাকি উন্মুক্ত অংশ স্তরে স্তরে ছিড়ে ফেলা হয় এবং ফিলার কেটে ফেলা হয়। 

(১৩) কেবলের কোরগুপি ছড়িয়ে তৈলসিক্ত স্থতি কিতা দিয়ে জড়িয়ে 
দেওয়া হয়। 

(১৪) কেবলের ছড়ান কোরগুশির গোড়ায় তেন নিরোধক ফিতার 
পুলটিশ লাগান হয় । 

(১৫) কেরুলের অর্ধেকের চেয়ে 6 মি.মি. বেশী দীর্ঘ অংশের সমান করে 
কোরের প্রান্ত থেকে ইনস্থ্যলেশান ছাটা হয়। 

(১৬) ইনস্থ্যলেটারের ঠিক উপর পর্যন্ত মেপে মিহি কাপড় বা রবার 
ইনস্থালেটেড ট্রেপিং কেবল কেটে নেওয়া হয়। 

(১৭) ট্রেলিং কেবলের প্রান্ত সুতির ফিতা দিয়ে জড়িয়ে দেওয়া হয়। 
ফেরুলের দৈর্ঘ্যের অর্ধাংশের চেয়ে 6 মি.মি. বেশী অংশের ইনস্থ্যলেশান ছেটে 
ফেলে ট্রেলিং কেবলের পরিবাহকগুলি উন্মুক্ত করা হয়। 

(১৮) ফেরুলের সাহায্যে উন্মুক্ত কেবল পরিবাহক ও ট্রেলিং কেবল 
পরিবাহকের প্রান্ত যুক্ত.কর। হয় এবং প্রচলিত উপায়ে সজ্জাটিকে রাংঝাল করা 
হয়। 


১১৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(১৯) সঠিক অবস্থানে কেবলি টারমিনেশান ইউনিটের পিছনের অংশের 
উপর স্থাপন করা হয় এবং বাক্সের ঢাকা বোল্টের সাহায্যে আঁটকে দেওয়া হয়। 
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চিত্র দহ 
(২.) প্রচলিত পন্থায় বাক্সটি কয়লাঘটিত যৌগ দিয়ে ভরে দেওয়া হয়। 
(২১) 1. চিত্রে এইচ, ভি. বিভাজন বাক্স দেখান হল। 
300 বর্গমিটার বা ভরুধ্ব কেবল পরিবাহুকে লাগ ঝালার 
পদ্ধতি। 
(১) প্রচলিত পন্থায় কেবলের কোরগুলি আবরপমুক্ত করে ছড়িয়ে 


দেওয়া হয়। 
(২) তৈলসিক্ত স্থতি ফিতা দিয়ে কৌরগুলিকে জড়িয়ে দেওয়া! হয়। 


(৩) কোরের প্রান্ত থেকে পেপার ইনন্থযলেশান ছেঁটে ফেলা! হয়। স্তদীয় 


বিন্তাসে পরিবাহকের তারগুলি বিন্যস্ত করা হয়। 


(৪) পরিৰাহকের উপরিতলের ত্রাশের সাহায্যে ফ্রান্স ( আয়ার নং?) 


লাগান হয় ( চিত্র ?.:)। 


(৫) মোটা কাগজের কলার 1.5; চিত্রে প্রদর্শিত পদ্ধতিতে পরিবাহকের 
উপর লাগান হয় । এতে গড়িয়ে পড়া গলিত রাং নিচে পাতা খালি হাতায় জমা 


হয়। 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস 5৭ 


(৬) পরিবাহকটিতে গলিত আলকা-পি রাং প্রয়োগ করা হয়। যতক্ষণ 
না তা টিনের মত উজ্জল হয়, ততক্ষণ বিপরীত ক্রমে ফ্রান্স ও রাং-এর প্রয়োগ 


চিত্র 7.51 চিত্র ৭ সাঁi 


॥ (৭) সমাপনী প্রলেপ দেওয়া শেষ হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে তারের বন্ধনী 
অপসারিত করা হয় এবং পরিবাহকের উররিতলে জমে থাকা বাড়তি বাং 
পরিষ্কার শুকনো কাপড় দিয়ে মুছে ফেলা হয়। 
(৮) লাগের বন্ধ প্রান্তে পরিবাহকের ব্যাসের অর্ধেক ব্যাসের সমান ছিদ্র 
করা হয়। { 
(3) টিন-কর! লাগের উপরিতলে ফ্রান্স লাগিক্ে গলিত রাং-এ ডুবিয়ে 
দেওয়া হয় । 
(১) টিন-করা পরিবাহকের প্রান্তে 
উত্তপ্ত লাগটি লাগিয়ে দেওয়া হয়। লাগের 
ই. তালু সঠিক অবস্থানে আছে কিনা তা দেখা 
প্রয়োজন (চিত্র 7.5 )। 

(১১) লাগের তালুর উপর স্থতি ফিতা! 
জড়িয়ে দেওয়া হয়। 

(১২) যতক্ষণ ন! সংযোজন সন্ধি 
সজ্জাটি উত্তপ্ত হয়ে ওঠে ও গলিত রাং 
লাগের তলদেশ দিয়ে সহজে গড়িয়ে পড়ে, 
ততক্ষণ সঙ্জীর উপর গলিত রাং প্রয়োগ করা হয় ( চিত্র xiv )। 

(১৩) উত্তপ্ত সঙ্জাটির উপর গলিত রাং প্রয়োগের সময় লাগটিকে 


চিত্র 7.xili 


১১৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


মুদুভাবে আঘাত করা! হয়, যাতে পরিবাহকের তারগুচ্ছের মধ্যবর্তী ফাঁকে রাং 
প্রবেশ করতে পারে। 

(১৪) যতক্ষণ না লাগের উপরিতলে রাং জমে, ততক্ষণ সদ্ধি-সঙ্জাটির 
উপর হাঁতীয় করে গলিত বাং হাত! থেকে হাতায় ঢালা হয়। 

(১৫) নির্দিষ্ট স্থান থেকে মোটা কাগজের কলার অপসারিত করা হয়। 

(১৬) লাগের উপরিতলে*নমনীয় রাং চর্ধিদিক্ত কাপড় দিয়ে ঘষে মস্যণ- 
তল গঠন করা হয় ( চিত্র গজ )। 

(১৭) কেবলের অন্যান্ত কোরের সঙ্গে লাগের সংযুক্তি পূর্বে গৃহীত' পদ্ধতি 
অনুসরণ করে কর! হয়। 


সতর্কতামূলক ব্যবস্থা £ 
ভূ-নিযস্থ কেবল সংযোজনের উপর নিম্নলিখিত বিষয়গুলি বিশেষভাবে 


প্রণিধানযোগা £ 
(১) কেবল সংযোজন বাঝ্সটিতে কোনও ক্রুটি আছে কিনা, তা পরীক্ষা 


করে দেখে চিহ্নিত করতে হবে। 


চিত্র 7.Xiv চিত্র ঘা, 


(২) কাটা বা ক্ষত এড়াবার জন্য বর্ষের তীক্ষ প্রান্ত বাঁকিয়ে দিতে 
হবে। 

(৩) ছাটবার জন্য ছুরির ধার পরীক্ষা করে দেখতে হবে। 

(৪) হাতা ও সংযোজনের অন্যান্য যন্ত্রাদি পরিষ্কার ও শুকনে! কাপড় 
দিয়ে মোছার পর পুরানো খবরের কাগজের উপর সংযোজনকারীর হাতের 
কাছে সেগুলি রাখতে হবে। 


কেবলের প্রান্তীয় বিন্যাস ১১৯ 


(৫) কেবল সংযোজন বাক্সের জন্য নরম মাটির সমান তলবিশিষ্ট গদী 
তৈরি করতে হুবে। 

(৬) কেবলের পেপার ইনস্থালেশানের আর্ত! পরীক্ষা করতে হবে। 

(৭) প্রয়োগের আগে রাং ও কেবল যৌগের সঠিক তাপমাত্রা সম্বন্ধে 
নিশ্চিত হতে হবে। ] 

(৮) বাংঝালের কাজ চলার সময় সংযোজন সন্ধি-সজ্জাটি সবদিকে 
সমানভাবে ঝালা হয়েছে কিনা, তা আয়নার সাহায্যে পরীক্ষা করতে হবে । 

(৯) ফ্রান্স থেকে বার হওয়া ধোয়া! যেন প্রশ্বাসের সঙ্গে শরীরে প্রবেশ 
না করে। 

(১০) সংযোজন স্থলে বায়ু চলাচলের ব্যবস্থা করতে হবে। 

(১১) সংযোজনের কাজ শুরু করার আগে সাবান জলে হাত ধুয়ে নিতে 
হবে। 

(১২) সংযোজনের উপাদান যেন ঘামে-ভেজা হাতের সংস্পর্শে না আসে। 

(১৩) ফ্লাক্সের সঙ্গে সরাঁসরি চামড়ার সংস্পর্শ পরিহার করতে হবে। 

(১৪) আবরণমুক্ত ইনস্থ্ালেশানের সঙ্গে ব্োল্যাম্পের শিখার সরাসরি 
সংযোগ পরিহার করতে হবে। 

(৫) ম্যানহোলে বা সংযোজনের জন্য গর্তে বা বিভাজন বাক্সে কেবল 
বাঁকাবার সময় কেবলের অনুমোদিত ব্যাসার্ধ মেনে চলতে হবে । 

(১৬) কয়লা-ঘটিত যৌগ দিয়ে ভরাট করার আগে, ঢালাই লোহার 
সংযোজন বাক্সের বাইরের তলও গরম করা উচিত। এর ফলে কেবল 
যৌগের দ্রুত ঠাণ্ডা হওয়া! রোধ করা যায়। 

(১৭) চালাই লোহার সংযোজন বাক্সের ভেতরের অংশে ব্রোল্যাম্পের 
শিখা ঢুকতে দেওয়া উচিত নয়। 

(১৮) যৌগের ভিতর বাতাস ঢুকে যাওয়া এবং স্তর তৈরি হওয়ার সম্ভাবনা 
দূর করার জন্য একবারে কেবল যৌগটি ঢালা উচিত 


জআষ্টস অন্ধ্যাক্স 
পি. ভি. সি. কেবলের সংযোজন 

11K. V. পি. ভি, সি. কেবলের সংযোজনের জন্ত রজন-ঢালাই সংযোজন 
পদ্ধতি ব্যাপকভাবে গৃহীত হচ্ছে। সংযোজনের এই পদ্ধতিতে সন্ধি-সজ্জাব 
চারপাশে ঢালাই-এর জন্য উপাদান অর্ধতরল রজনের সঙ্গে অশ্গমোদিত 
অনুপাতে কঠিন-কারক পদার্থ মিশিয়ে তৈরি করা হয়। জমে গেলে ঢালাই 
শূন্যতা বিহীন কঠিন নিশ্ছিদ্র আর্দ্রতা প্রতিরোধক ও উত্তম বৈদ্যুতিক ও 
যান্ত্রিক গুণ সম্পন্ন হয়। মেশাবার সময় রজন ও কঠিন-কারক পদার্থের মধ্যে 
যে তাপীয় বিক্রিয়া হয়, তাঁর ফলে মিশ্রণ গরম হয়ে ওঠে। পরিবেশের 
তাপমাত্রা ও ছাচের আকার অনুসারে মিশ্রণ কঠিন হতে 9 থেকে ৭ ঘণ্টা 
সময় লাগে। 

ইপক্সি রজনের (1300 26৭10) কেবল সংযোজনের ঘৌগ উপোলিন 
( Tr০pOlin ) ও এম-সীল ( ॥-৪০৭l ) এই ব্যবসায়িক নামে পাওয়া যায় । 

ঢালাই রজনের সংযোজনের পদ্ধতির কয়েকটি উল্লেখযোগ্য 
বৈশিষ্ট্য £ 

(ক) সংস্থাপন সহজসাধ্য । 

(খ) সম্পূর্ণভাবে জল ও কীট প্রতিরোধক । 

(গ) অস্ত্র বা ক্ষারজাতীয় মাটির ক্ষয় প্রতিরোধক । 

(ঘ) উত্তম ডাই-ইলেক্ট্রিক ও যান্ত্রিক গুণ-সম্পন্ন। 

($) অল্প সময়ে জমে । 

(5) কেবলের সঙ্গে দৃঢ় বন্ধন তৈরি করে। 

ঢালাই রজনের সংযোজনে নিন্গালগখিত সরঞ্জাম প্রয়োজন হয় £ 

(১) উপোলিন” ‘অথবা’ “এম-সীল? | 

(২) কঠিন-কারক পদার্থ ( হাডনার )। 

(৩) প্র্যান্টিকের ছাঁচ। 

(৪) ইপক্সি পুটি (০ 2৩৮65)_-এটি ছাচে কেবলের প্রবেশ- 
পথের ফাঁক বন্ধ করে। কাঠির আকারে পুটি পাওয়া যাঁয়। রজনের জন্য 
একটি ও কঠিন-কারক পদার্থের জন্য আরেকটি। ব্যবহারের আগে দুই 
প্রকারের গুটি একদঙ্গে ভাল করে মিশিয়ে নেওয়া হয়। 


পি. ভি. সি. কেবলের সংযোজন ১২১ 


(৫) ছাচের আঠা ( Mould 8015681%9 )ঁছাচের ছুটি অংশ জোড়া 
ছাড়াও সদ্ধি-সঙ্জ! ছচের অভ্যন্তর পরিষ্কার করার কাজে লাগে। 

(৬) বিচ্ছিন্নক (9০০০০)-_চালাই করা বিচ্ছিনক কেবলের কোরগুলিকে 
আলাদা করে ছড়িয়ে ঈন্সিত দূরত্বে রাখে । 

(৭) পি. ভি. লি. ভ্রাবক (79. . 0. ৪০192$ )--ছাচের অভ্যন্তরে 
আচ্ছাদনের ও কোর ইনস্থালেশানের উপরিতলে প্রয়োগ করা হয়। এতে 
উপোলিন বা এম-সীল যৌগের সঙ্গে বন্ধন নিখুঁত হয়। 

(৮) পি. ভি. সি. টেপ (7. V. 0. tape )। 

(৯) টিন করা তামার ফেরুল ( Tinned copper ferrules )-_কেবল 
পরিবাহক সংযোজনের জন্ত প্রয়োজন হয়। 

(১০) আর্থের তার ( Earth ০০40৩5০৮ ) *সংযুক্তির সময় কেবলের 
আবরণমুক্ত বর্মের ধারাবাহিকতা বজায় রাখার জন্য আর্থ তার ক্ল্যাম্পের 
সাহাযো বর্ষের উপর আটকে দেওয়া হয়। 

(১১) নাড়ানোর জন্য ধাতব রড ( Metal stirring ০৫ )--কেবল 
নংযোজনের যৌগ ও কঠিন-কারক পদার্থ মিশ্রণের সময় এটি ব্যবহৃত হয়। 

(১২) বর্ম বন্ধনের জন্য ক্ল্যাম্প ( Armour bonding clamp )-_এটি 
বর্ষের সঙ্গে আর্থ তারের সংযুক্তির কাজে ব্যবহৃত হয়। 


উচ্চ ভোপ্টেজের পি. ভি সি. কেবলের সরলট্রখিক সংযোজন 
পদ্ধতি £ 

(১) কেবলগুলি সোজা করে নিয়ে একটার উপর আর একটা রাখ! হয়। 

(২) প্ল্যািকের ছাচের ছুটি অর্ধাংশের একটিকে সাময়িকভাবে নির্দিষ্ট 
অবস্থানে রাখা হয় এবং ছাচে কেবলের প্রবেশ বিন্দু চিহ্নিত করা হয়। 

(৩) কেবলের প্রান্তগুলি সংযোজন সন্ধির কেন্দ্র থেকে 10 সে. মি, বেশী 
দৈর্ঘ্য রেখে কাটা হয়। 

(৪) ছাচের অভান্তরেঃকেবল আচ্ছাদনের প্রান্ত সীমা চিহ্নিত করা হয়। 

(৫) কেবল কাটার ছুরির সাহায্যে কেবলের বাইরের আচ্ছাদন কেটে 
বর্মকে আবরণমুক্ত করা হয়। 

(৬) কেৰলের আবরণমুক্ত বর্ম পাখার মত করে ছড়িয়ে দেওয়া! হয় এবং 
কেবলের ভিতরের আচ্ছাদনের উপর একটি পেতলের আস্তিন ঢুকিয়ে তাকে 
ঠেলে ছড়ান ইস্পাতের তারের বর্মের গোড়া পর্যন্ত নিয়ে যাওয়া হয়। 


১২২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


এই আস্তিন বর্ম ক্ল্যাম্পের চাপে ভেতরের কেবল আচ্ছাদণের আকৃতি 
বিকৃত হওয়া! রোধ করে । 

(৭) তামার বর্ণের র্ল্যাম্প যথাস্থানে বসানো হয় এবং আটকে দেওয়া হয়। 

(৮) বর্মের তাঁরগুলির উপর বর্ণের ক্যাম্পের কাছে একটা ত্রিকোণাক্কৃতি 
উখার সাহায্যে খাঁজ কাট! হয় ও পরে বেঁকিয়ে ভেঙে ফেল! হয়। 

(2) কেবলের প্রান্ত থেকে চিহ্নিত স্থান পর্যন্ত ভেতরকার আচ্ছাদন 
অপসারিত করার জন্য কেবলের বর্ণের ক্যাম্প থেকে 2 সে.মি. দৈর্ঘ্য মাপা হয়। 

(১০) সংযোজন অবস্থানে কেবল স্থাপন করা হয় এবং সংযোজন সন্ধির 
কেন্দ্র থেকে 8 মি.মি. দূরত্ব বেশী রেখে হাকস্তর সাহায্যে সোঁজাস্থজি 
কাঁটা হয়। 

(১১) কেবলের ভিতরের আচ্ছাদন কেটে ফেলা! হয়। 

(১২) আবরণমুক্ত কোরগুলি ছড়িয়ে দেওয়া হয়। কেবলের কোরের 
মধ্যে বিচ্ছিন্নক প্রবেশ করিয়ে দেওয়া! হয় এবং পি.ভি.সি. টেপ দিয়ে বেঁধে নিজ 
নিজ অবস্থানে স্থির রাখা হয়। [ কোঁরগুলি ছড়িয়ে দেওয়ার সময় এদের মধ্যস্থ 
ব্যবধাঁন-সম্পর্কে গ্রস্ততকারকদের দেওয়া নির্দেশ মেনে চলতে হবে । ] 

(৩) পি. আই. এল. সি. কেবলের সরলরৈখিক সংযোজনের ক্ষেত্রে যে 
পদ্ধতি গৃহীত হয়েছে, সেই উপায়ে কেবলের পরিবাহক সংযুক্ত করা হয়। 

(১৪) কেবলের তাঁমার বর্ের ক্ল্যাম্পের অঙ্গে আর্থ তার কোরের সঙ্গে 
অনুমোদিত ব্যবধান রেখে ঝাঁলাই করে দেওয়া হয়। 

(১৫) সমগ্র সন্ধি সজ্জ।টি একটি পরিষ্কার ব্রাশের সাহায্যে গ্রীজ তোল! 
দ্রাবক দিয়ে পরিষ্কার কর! হয়। 

(১৬) কেধলের বাইরের ও ভেতরের আচ্ছাদন এবং কোর ইন্থ্যলেশান 
যেগুলি যৌগের মধ্যে রাখ! হবে, সেগুলিকে এমারি কাগজ দিয়ে ঘষে অমস্থণ 
করে নেওয়া হয় এবং অমস্থণ উপরিতলে মিথিলিন ক্লোরাইড দ্রাবক লাগিয়ে 
দেওয়া হয়। 

(১৭) ছাঁচের বাইরের রিং (ring) কেটে ফেল! হয়, যাতে কেবলের 
বাইরের ব্যাসের সঙ্গে মিলে যায়। ছাচের যৌগ ভরার প্রবেশ পথ এবং বায়ু 
নির্গমন পথও কাট! হয়। 

(১৮) কেবলের বাইরের আচ্ছাদনের ছাচে প্রবেশপথের উপর পি.ভি,পি, 
ফিতা কয়েক পাক জড়িয়ে দেওয়া হয়। 
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(১৯) ছাচের ভেতরের তল গ্রীজ তোল! দ্রাবক দিয়ে পরিষ্কার কর! 
হয়। 

(২০) একটি চ্যাপ্ট! ব্রাশের সাহায্যে ছাচের প্রসারিত কিনারার উপর 
আঠা লাগিয়ে দেওয়া হয়। ছাঁচের দুইটি অর্ধাংশ সন্ধি সঙ্জার দুপাশে 
লাগিয়ে ছাচের প্রসারিত কিনারা ছুটি একসঙ্গে চাপ দিয়ে জোড়া হয়। 

(২১) সাধারণভাবে বাবহারের উপযোগী ইপক্সি পুটি সমান পরিমাণ 
বজন পুটির সঙ্গে একই পরিমাণ কঠিন-কারক পুটি হাত দিয়ে ভালভাবে মিশিয়ে 
প্রস্তুত করে ছাঁচের কেবল প্রবেশ পথে লাগিয়ে বন্ধ করে দেওয়া হয়। ছাচের 
প্রদারিত কিনারাঁতেও ইপকৃদি পুটি লাগানে হয়, যাতে ফাক দিয়ে কেবল যৌগ 
বেরিয়ে না যায়। 

(২২) 80 মিনিটের জন্য পুটি জমতে দেওয়া হয়। 

(২৩) ধৌগ ভরার ও বাতাম বার হওয়ার ছিদ্রগুলি সাময়িকভাবে 
পরিষ্কার কাগজ দিয়ে বদ্ধ করে দেওয়া হয়। 

(২৪) ঝুরো মাটির গদীর উপর ছাঁচটি অন্ুভূমিকভাবে স্থাপন করা হয়, 
যাতে তা যৌগ দিয়ে ভরার সময় স্থানচাত না হয়। 

(২৫) যতক্ষণ না মিশ্রপটির মধ্যে রঙের সমতা আসে ও বুদ ওঠ! বন্ধ 
হয়, ততক্ষণ ট্রপোলিন বা এমপিল ভর্তি টিনে কঠিন-কাঁরক পদার্থ ঢেলে 
মিশ্রণটি ধীরে ধীরে একভাবে একটি শুকনো পরিষ্কার লোহার রড দিয়ে 
নাড়া হয়। 

(২৬) প্রায়ারের সাহায্যে টিনের কিনারায় ঢালবার উপযোগী মুখ তৈরি 
করা হয়। 

(২৭) ছাচের উপরকার যৌগ ভরাট ও বাতাস বার হওয়ার ছিদ্রগুলি 
কাগজের ছিপি খুলে উন্মুক্ত করা হয়। 

(২৮) খুব ধীরে ধীরে মিশ্রিত যৌগ ঢেলে ছাচটি পূর্ণ করা হয়। 

(২৯) যৌগ থেকে বুছদ ওঠা বন্ধ হলে, ছাচটি কানায় কানায় ভরে 
দেওয়া হয়। 

(৩০) পরিবেশের তাপমাত্রা! অনুযায়ী যৌগটি গ থেকে 6 ঘণ্টা জমতে 
সময় দেওয়া হয়। 


১২৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


(৩১) ৪. চিত্রে উচ্চ ভোণ্টেজের পি. ভি. সি. কেবলের সরলবৈখিক 
সংযোজন দেখান হয়েছে। 


চিত্র 8. 
4- বায়ু নির্গমনের পথ ; ৪- আর্থ তার ; ০-কোর বিচ্ছিন্নক ; 
D_কেবল যৌগ ঢালার গর্ত; ঘা রজন যৌগের পুটি;  ফ'-ছাচ; 
কেবল যৌগ ; ল-_ফেরুল ; [-কোর। 
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(১) মুল কেবলের উপর শাখা কেবল স্থাপন করা হয়। 

(২) প্র্যা্টিকের ছাচের নিম্নাংশ সংযোজন অবস্থানের নিচে মাঝামাঝি 
করে স্থাপন করা হয় এবং কেবলের বাইরের আচ্ছাদনের 4 সে.মি, অংশ 
ছাঁচের ভেতর রেখে কেবল চিহ্নিত করা হয়। 

(৩) চিহ্ছের মধ্যবর্তী স্থান থেকে মূল কেবলের বাইরের আচ্ছাদনে কেটে 
ফেলে বর্মকে আবরণমুক্ত করা হয়। 

(৪) আৰরণমুক্ত বর্ম হাক স্ত-র সাহায্যে সাবধানে মাঝখানে কাট! হয় 
এবং উভয় প্রান্তের বর্মের তাঁর বাঁকিয়ে দেওয়া হয়! 

(8) তিন বা চার স্তর কীচতন্তর ফিতা মূল কেবলের বাইরে আচ্ছাদ্বনের 
উভয় প্রান্তে ভেতরের আঁচ্ছাদনেব উপর 4 সে.মি, পরিমিত স্থান জড়িয়ে 
দেওয়া হয়। 

(৬) বর্মের বন্ধনী ক্ল্যাম্পের অবস্থানে স্থলের বর্ষের তাঁরগুলি পরিষ্কার 
করা হয়। 

(৭) কেবলের বর্মের উপর দৃঢ়ভাবে তামার বন্ধনী ক্ল্যাম্প মূল কেবলের 
বাইরের আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে 25 সে.মি. দুরে আটকে দেওয়া হয়। 

(৮) ক্যাম্পের কাছে বর্মের তারগুলির উপর খাঁজ কাট! হয় এবং বাঁকিয়ে 
ভেঙে ফেলা হয় । 
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(2) ভেতরের আচ্ছাদন কেটে ছিড়ে ফেলার উদ্দেশ্যে মূল কেবলের বর্ম 
ক্যাম্পের প্রান্ত থেকে 2 সে.মি, দুরত্ব মেপে চিহ্নিত করা হয়। 

(১০) কেবল-কাটা ছুরির সাহায্যে চিহ্নিত স্থানের মধ্যব্তী আচ্ছাদন 
কেটে ফেলা হয়। এর ফলে মুল কেবলের কোর আবরণদুক্ত হয়। 

(১১) আবরণমৃক্ত কোরের মধ্যে বিচ্ছিনক স্থাপন করা হয়। 

(১২) একই উপায়ে শাখা কেবলকেও প্রস্তুত করা হয়। 


চিত্র ৪, 
& & [আর্থ তার; ৪, ৫ & 2[-_রজন যৌগের পুটি ; 
0 & ঘা বার নির্গমনের পথ; 7১-কেবল যৌগ ঢালার গর্ত ; 
[- কেবল যৌগ; ু-কেৰলের কোর; 
ত-বিচ্ছিম্নক ; ৮ লকেট ; মঅ-ছাঁচ। 


(১৩) সকেট লাগানো! ফেরুলের সাহায্যে পি, আই. এল. সি. কেবলে 
টি-সংযৌজনের জন্য গৃহীত পদ্ধতিতে শাখা কেৰলের পরিবাহকগুলি মূল 
কেবলের সংশ্লিষ্ট পরিবাহকের সঙ্গে সংযুক্ত করা হয়। 


১২৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পন্ধতি 


(১৪) কেবলের তামার বর্ণের ক্ল্যাম্পের সঙ্গে আর্থ তার ঝালাই করে 
দেওয়া হয়; এতে মূল ও শাখা কেবলের বন্ধন সুনিশ্চিত হতে পারে। 

[মূল ও শাখা কেবল. কোর ও আর্থ তারের মধ্যে অনুমোদিত ব্যবধান 
রক্ষা করতে হবে।] 

(১৫) একটি পরিষ্কার ত্রাশের সাহায্যে গ্রীজ তোল! দ্রাবক দিয়ে সমগ্র 
সন্ধি সঙ্জাটিকে পরিষ্কার করা হয়। 

(১৬) সরলবৈখিক সংযোজন পদ্ধতির অনুরূপ পদ্ধতিতে সন্ধি সঙ্জাটি 
উপোলিন বা এমদিপের সঙ্গে একটি কঠিনকারক পদার্থ মিশিয়ে সেই মিশ্রণের 
মধ্যে ঢেকে রাখ! হয়। 

(১৭) 8৪. চিত্রে পি.ভি, সি. কেবলের একটি সম্পূর্ণ টি-সংযোজন সন্ধি 
দেখান হুল। 
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কারখানায় অথবা গৃহে মিডিয়াম ভোণ্টেজ পি. ভি, দি. কেবলের প্রান্তিক 
বিস্তাসে “ক্রচ” সীপিং বীতিবহিভূর্তি। এ ধরনের অবস্থানে কেবলের কোরগুলি 
সরাসরি বা গ্ল্যাপ্ডের সাহায্যে বিভিন্ন টারমিনাল বাক্সের সঙ্গে সংযুক্ত করা হয়। 
কিন্ত রাসায়নিক ব৷ সারের কারখানায় অথবা কেবলের পক্ষে ক্ষতিকারক 
আবহাওয়ায় বা অবস্থানে কেবলকে পরিবেশের ক্ষতিকারক প্রভাব থেকে রক্ষা 
করার জন্য প্রান্তিক বিন্যাসে ক্রাচ সীলিং সুপারিশ করা হয়। এ ছাড় উন্মুক্ত 
স্থানে স্থাপিত কেবলের প্রান্তিক বিন্যাসের ক্ষেত্রেও উপরি-উক্ত সীলিং 
প্রয়োজন হয়। 

আবরণ মুক্ত কোরের ‘ক্রুচ' (০৮০৪০১) রজন- যৌগের সাহায্যে সীল করাই 
প্রচলিত বীতি। এই ব্যবস্থায় কেবলের মধ্যে ধুলো ময়লা বা আর 
আবহাওয়ার অনুপ্রবেশ রোধ করা সম্ভব হয়। এ ছাড়া কোরের প্রান্তে রাংঝাল 
করা সকিটের নীচে পরিবাহকের উন্মুক্ত অংশে রজন যৌগের পুটির প্রলেপ গড়ে 
তুলে কোর ইনস্যলেশানে আপ্র আবহাওয়ার অনুপ্রবেশ রোধ করা হয়। 

সংস্থাপন পদ্ধতি £ 

প্রথমে পূর্বনি্দিইট স্থানে কেবলটি খাড়া ভাবে স্থাপন করা হয় এবং প্রান্ত 
থেকে প্রয়োজনীয় দুরত্ব মেপে , নেওয়া হয়। কেবল কাটার ছুরির 
সাহায্যে কেবলের বাহিরের আচ্ছাদন কেটে বর্মকে আবরণ মুক্ত করা হয়। 
বর্মবিহীন কেবলের ক্ষেত্রে বাহিরের এবং ভেতরকার আচ্ছাদন অপমারণের 
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পর্ধায়ক্রম ৪.1; চিত্রে দেখান হয়েছে। প্রথমে বাহিরের আচ্ছাদন এবং পরে 
ভিতরকার আচ্ছাদন কেটে কোরকে আবরণঘুক্ত কর! হয়। ভিতরকার 
আচ্ছাদন কাটার সময় বিশেষ যত নেওয়া প্রয়োজন । কারণ, এই আচ্ছাদনের 
নীচেই কোর ইনস্থালেশান থাকায় তা ক্ষতিগ্রস্ত হওয়ার সম্ভাবনা থাকে। 


4-ভিতকার আচ্ছাদন ; 

8- বাহিরের আচ্ছাধন ; 

D-ক্ল্যাল্প ; 

চE-কোর ; 

স-উন্ুক্ত কোর দৈর্ঘ্য ; 

ক্যাম্পের উপরে অ'চ্ছাদনের | 
দ্ৈ্ধ্য। 


চিত্র 8.iii 


উদ্িষ্ট যন্ত্র বা স্থইচ গিম্ারের সঙ্গে কেবলের সংযোজন পদ্ধতির উপর নির্ভর 
করেই কোরের দৈর্ঘ্য স্থির করা হয়। কোরের মধ্যে পারস্পরিক ব্যবধান 
150 মি.মি. রেখে কেবল স্থাপন করাই রীতি। কেবল স্থাপন করার সময় 
কেবলের সর্বনিয় বাসাধের নিয়মটির উপর দৃষ্টি দেওয়া প্রয়োজন । 

বর্মাবৃত কেবলের উন্মুক্ত বর্ণের তারগুপি প্রথমে সোজা করা হয় ও পরে 
তা নিচের দিকে বেঁকিয়ে দেওয়া হয়। ভিতরকার আচ্ছাদনের উপর বাহিরের 
আচ্ছাদনের প্রান্ত থেকে 70 মি.মি. দূরত্ব পর্যন্ত ফাইবার গ্লাসের ফিতার তিনটি 
স্তর জড়িয়ে দেওয়া হয়। বাহিরের আচ্ছাদনের 20 মি.মি. উপর থেকে 30 
মি.মি. দূরত্ব পর্যন্ত বর্মের তারের উপরের দস্তার আবরণ ঘষে তুলে ফেল! হয় 
এবং পরিষ্কৃত অংশ টিন’ করা হয়। ‘চিন’ করার কাজে সাধারণতঃ যে রাং 
ব্যবহৃত হয়, তার বিভিন্ন উপাদানের আনুপাতিক হার__শতকর! 60 ভাগ 
সীসা ও 80 ভাগ টিন । 

বর্ণের তারগুলি তারের বন্ধনীর সাহায্যে খাড়া করে রাখা হয়। 
এরপর তামার আর্থ তারের একটি পাক বর্মের টিন করা অংশের মাঝামাঝি 
শক্ত করে জড়িয়ে দেওয়া হয় এবং আর্থ তাঁরটি বর্মের সঙ্গে রাংঝাল 


১২৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


করা হয়। বর্ষের উপরের দিকের তারের বন্ধনী খুলে ফেল! হয় এবং 
বর্মের তারগুলি নিচের দিকে বেঁকিয়ে রাংঝাল করা তামার আর্থ তারের উপর 
চাপ দিয়ে বসিয়ে দেওয়া হয়। আর্থ তারের একটি পাক বর্মের তারের উপর 
জড়িয়ে দেওয়া! হয় এবং পরে ত! রাংঝালের সাহায্যে দৃঢ় নিবদ্ধ করা! হয়। 
ঝুলে থাকা! বর্মের তার আর্থ তারের বন্ধনীর কাছাকাছি কেটে ফেলা হয়। 


54. 


25010711) 
(9) 


চিত্র 8 iv 


ভিতরকার আচ্ছাদন ফাইবার গ্লাসের ফিতা জড়ান অংশ বাদ রেখে 
ছুরির দাহায্যে কেবল প্রান্ত পর্যন্ত কেটে অপসারিত করা হয়। উন্মুক্ত কেবল 
কোরগুলিকে ছড়িয়ে দেওয়| হয়। 

কোরের প্রান্ত থেকে লাগ বা টারযিনাল ক্ল্যাম্পের সকেট অংশের দৈর্ঘ্য 
অপেক্ষা 19 মি.মি. বেশী অংশ মেপে নিয়ে কোর ইনস্থ্যলেশন অপসারণ কর! 
হয়। লাগ বা টারমিনাল ক্ল্যাম্পের সঙ্গে কেবল পরিবাহকের সংযুক্তি প্রচলিত 
পদ্ধতিতে রাংঝাল করে সুনিশ্চিত কর! হয়। 

ৰাসবার বা অন্য কোন যন্ত্রের সঙ্গে কেবল সংযুক্ত করার আগে কোরের 
অনুক্ৰম (8659709)__যেমন, কোন কোরটি ফেজ, ফোন কোরটি বু আর 
কোন কোরটি 0, তা চিহ্নিত করে নিতে হবে। 

প্রপ্ততকারকের সুপারিশ অনুযায়ী কোরের মধ্যবর্তী ব্যবধান রক্ষা করে 
কেবল স্থাপন করার কথা বল৷ হয়' কিন্ত কার্ধক্ষেত্রে সময় সময় নির্দেশিত, 
ব্যবধান বজায় রাখা সম্ভব নাও হতে পাবে। 


পি. ভি. লি. কেবলের সংযোজন ১২৯ 


কেরলের উন্মুক্ত কোরগুলি যে কেন্দ্র বিন্দু থেকে ৰিভিন্ন দিকে ছড়িয়ে 
পড়ে, তাঁকে কেবলের পরিভাষায় 'ক্রাচ' বলা হয়। এই 'ক্রাচ’ রজন যৌগের 
সাহায্যে সীল করা হয়। সীল করার পদ্ধতি নিম্নরূপ £ 

(১) শঙ্কু আকৃতির প্লান্টিকের ছাচের কেবল প্রৰেশের পথ কেবলের 
প্রস্থচ্ছেদের সমান করে কেটে নেওয়া হয়। 

(২) ছাচটির মাঝামাঝি 'ক্রাচ-কে রেখে কেৰলের উপর সাময়িকভাবে 
স্থাপন কর! হয়। এরপর কোরের এবং বাহিরের আচ্ছাদানের যে অংশ রজন 
যৌগের মীলের মধ্যে নিহিত থাকবে, তা চিহ্নিত ৰুৱা হয়। 

(৩) কোর এবং আচ্ছাদনের চিহ্নিত অংশ এমারি কাগজ ঘষে খসখসে 
করা হয় ও মিথিলিন ক্লোরাইড. (methylene 01078) দ্রাবকের সাহায্যে 
পরিষ্কার করা হয়। পরিষ্কৃত অংশ কোন মতেই স্পর্শ করা উচিত নয়। 

(৪) প্লাষ্টিক ছীচের কানার যে তলে আঠার প্রলেপ দিতে হবে, তা এমারি 
কাগজের সাহায্যে ঘয়ে খস্থদে করে নেওয়া হয়। 

(৫) ছাঁচের অভ্যস্তর ভালভাবে পরিষ্কার করার পর কানার খস্থমে তলে 
আঠার প্রলেপ দেওয়া হয়। 

(৬) এরপর ছাচের সাহায্যে ক্রাচ? ঢেকে দেওয়া হয়। 

(৭) আঠার প্রলেপ লাগানো কিনারা চেপে বনিয়ে দেওয়া হয় এবং পরে 
তা স্টেইপেলের সাহায্যে বেঁধে দেওয়া হয়। 

(৮) ছাচটিকে সোজা করে বসান পর ছাচে কেবল প্রবেশের পথের ফাঁক 
প্লািকের ফিতা জড়িয়ে বন্ধ করা হয়। 

(৯ রজন যৌগের পুটি ছাচের কিনারা এবং ছাচের কেবল প্রবেশের পথে 
লাগানোর পরই ছীচকে নিছিন্ত করা সম্পূর্ণ হয়। 

(১*) রজন যৌগ ঢালার আগে ছাচের মধ্যে কোরগুণি এমন ভাবে 
বিন্যস্ত করা হয়, যেন তাদের মধ্যে পারস্পরিক ব্যবধান ৪ মিমি এবং কোর 
ও ছাচের ৰিনারার দুরত্ব 10 মিমি থাকে। : 

(১১) পূর্ববর্গিত পদ্ধতিতে ছাচে রজন যৌগ ও হাডনারের মিশ্রণ 
চালা হয় এবং 2 থেকে 5 ঘণ্টা অপেক্ষা করার পর প্রার্ঠিকের ছীচ খুলে 
ফেল! হয়। 

বর্মকে আর্থের সঙ্গে সংযুক্ত করার বিভিন্ন পর্যায় এবং সীল করা! কেবল 
৪৭ চিত্রে দেখান হয়েছে। 

নি 


১৩০ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 
ওভার হেড লাইনের সঙ্গে মিডিয়াম ভোপ্টেজ পি. ভি. সি. 


কেবলের জংযুক্তি £ 


পোলের ভিৎ পর্যন্ত পরিখা খনন করে পরিখায় কেবল পাতা হয়। পরিখায় 
পাতা কেবল ভিতের কাছে বেঁকিয়ে পেলের শীষাভিমূখী করে সরানরি পোলের 


চিত্র 8.৮ 
4 ইম্পাতের পাইপ ৷ 


মাথা পর্যন্ত নিয়ে যাওয়া হয়। জমি থেকে 
3 মিটার দূরত্ব পর্যন্ত কেবল জি. আই. 
পাইপের মধ্যে স্থাপন করাই প্রচলিত 
বীতি। ক্ল্যাম্পের সাহায্যে কেবল পোলের 
সঙ্গে বেঁধে খাড়া ভাবে রাখা হয়। 

পূর্ববণিত পদ্ধতিতে বাহিরের আচ্ছাদন 
অপপারণ, কেবল বর্মের আর্থে সংযুক্ত 
ও ভিতরের আচ্ছাদন অপসারণ করে 
কেবল কোবুগুলি উন্মুক্ত করা হয়। 
কেবলের 'ক্রাচ' সীলিং একই পদ্ধতিতে করা 
হয়। 

সাধারণতঃ, কেবল পরিবাহক লাইন 
কণ্ডাক্টরের সঙ্গে পি. জি. ক্যাম্পের সাহায্যে 
সংযুক্ত করা হয়। কিন্ত সংযুক্তির আগে 
কেবল পরিবাহক ci অবশ্য টিন করে 
নিতে হবে। 

ওভার হেভ লাইনের সঙ্গে পি. ভি. সি. 
কেবল কিভাবে সংযুক্ত কর! হয় তা 8.৮. 
চিত্রে দেখান হয়েছে। 


6.6 K.V. পি. ন্তি, লি কেবলের প্রান্তিক বিন্যাস পদ্ধতি £ 


উচ্চ ভোণ্টেজের কেবলের প্রান্তিক বিন্যাসে সকল অবস্থানেই ‘ক্রাচ’ 
সীলিং প্রয়োজন হয়। এ ছাড়! উন্মুক্ত পরিবেশে প্রত্যেক কোরে বৃষ্টি প্রতি- 
রোধক ( হা] 91610 ) টুপি লাগানোর উপর জোর দেওয়া হয়। 

কেবলটি পূর্ব নির্দিষ্ট স্থানে খাড়া ভাবে স্থাপন করা হয় এবং ক্ল্যাম্পের 
সাহায্যে বাঁধা হয়। এরপর কেবলের বাহিরের আচ্ছাদনের উপর প্রয়োজন 
মত দৈর্ধ্য মেপে চিহ্নিত করা হয়। বাহিরের আচ্ছাদন কেবল/-কাটারু ছুরির 


পি. ভি. সি, কেবলের সংযোজন ১৩১ 


সাহায্যে কেটে অপসারণ করা হয়। আচ্ছাদনের প্রান্তে কিছু দূরত্ব পর্যন্ত 
পি. ভি, সি.-ফিতা জড়িয়ে দেওয়া হয়। অনাবৃত কেবল বর্ষের তারগুলি 
বাহিরের দিকে ছড়িয়ে দেওয়াঁ় পর একটি পিতলের আন্তিন (৪০০৮০ ) 
ভিতরকার আচ্ছাদনের উপর পরিয়ে দেওয়া হয় এবং আত্তিনটি ঠেলে উন্মুক্ত 
কেবল বর্মের গোড়া পর্যন্ত নিয়ে যাওয়া হয়। এই আস্তিন আর্থ ক্ল্যাম্পের 
চাপে ভিতরকার আচ্ছাদনের আকৃতি বিরুত হওয়া থেকে রক্ষা করে। আর্থ 
ক্যাম্প বর্ষের উপর লাগানোর আগে আর্থ তারের সঙ্গে রাংঝাল করা লাগচি 
ক্লযাম্পের স্কুর ভিতর স্থাপন করা হয়। আর্থ ক্ল্যাম্পটি পিতলের আস্তিনকে 
নীচে রেখে বর্ণের উপরে স্থাপন করা হয় এবং স্কুর সাহায্যে তা দৃঢ় করা হয়। 
অতিরিক্ত বর্ণের তারগুলি ক্যাম্পের কাছাকাছি কেটে ফেলা হয়। এই কাজ 
ত্রিকোণী উখার সাহায্যে করা হয়। 


চিত্র 8.৮ 
আর্থ কল্যাম্পের প্রান্ত থেকে, 20 মি-মি.. দূরত্ব পর্যন্ত ভিতরকার আচ্ছাদন 
রেখে কেবল কাঁটার ছুরির সাহায্যে আচ্ছাদন কেটে কেবল কোর উন্মুক্ত করা 
হয়। অনাবৃত ভিতৱকার : আচ্ছাদনের উপর পি. ভি. সি. ফিতা ও টোন্‌- 
স্থতার দুইটি স্তর জড়িয়ে দেওয়া হয়। উন্মুক্ত কোরগুলি বাহিরের দিকে 
ছড়িয়ে দেওয়ার পর, তাদের অন্ুক্রম চিত কর! হয়। পূর্ব বর্ণিত পদ্ধতিতে 
কেবল পরিবাহকের সঙ্গে লাগ বাংঝাঁল করা হয়। 


১৩২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


কেবলের “ক্রাচ' রূজন যৌগের সাহায্যে শীল করার পদ্ধতি মিডিয়াম 
ভোন্টেজের অন্থরূপ । 

কেবল বর্ম আর্থ করা এবং ছাচে রজন যৌগ ও হাডনাঁরের মিশ্রণ ঢালার 
পদ্ধতি 8. চিত্রে দেখান হয়েছে 

ছাচের অভ্যন্তরে আর্থ ক্যাম্পের সঠিক অবস্থান 8.1 চিত্রে দেখান 
হয়েছে। 

উন্মুক্ত পরিবেশে কেবল কোরে পূর্ব-প্রস্তুত বৃষ্টি নিরোধক টুপি স্থাপনের 
পদ্ধতি নিম্নরূপ £ 

পরিবাহকের সঙ্গে লাগ রাংঝাল করার আগেই বৃষ্টি নিরোধক টুপি উন্মুক্ত 
কেবল কোরে ঠেলে প্রবেশ করানো হয় এবং কোরে তাদের সঠিক অবস্থান 


চিত্র 8.vii চিত্র 8,৮11 
&- টোন সুতার স্তর ; &-কোর ; ৪--রজন যৌগ; 
৪- আর্থ ক্যাম্প; 0_পি. ভি. সি. টেপ; 7১-বৃষ্টি নিরোধক টুপি » ] 
(বর্ম; 7) ক্যাম্প। ৪০150 সে, মি, ; b=250 মি. মি, | | 


চিহ্নিত করা হয়। কোরে বৃষ্টি নিরোধক টুপির অবস্থান চিহ্নিত করার সময় 
তাঁদের মধ্যে পারস্পরিক সংস্পর্শ এড়ান সম্ভব হচ্ছে কিন! দেখা প্রয়োজন | 
চিহ্নিত স্থানে পি. ভি. সি. ফিতা জড়িয়ে গদী প্রস্তুত করা হয় এবং তাঁর উপর 


পি. ভি, সি. কেবলের সংযোজন ১৩৩ 


বৃষ্টি নিরোধক টুপি সঠিক ভাবে স্থাপন করা হয়। এরপর টুপি ও আচ্ছাদনের 
মধ্যবর্তী ফাক রজন যৌগ ও হাডনারের 
মিশ্রণ ঢেলে ভরাট করা হয় (চিত্র 8:7111)॥  /৮------ 1 লি ্ 


সকল অবস্থানেই কোরের প্রান্তে 
বাংঝাল কর! সকিটের নীচে পরি- ! 
বাহকের উন্মুক্ত অংশ রজন যৌগের পুটি | 
সাহাযো সীল করা উচ্চ ভোল্টেজ ! 
কেবলের ক্ষেত্রে বাধ্যতামূলক |. এই | ক 
ব্যবস্থায় কোর ইন্হ্যালেশীনে ধুলো ১২ চহ 
ময়লা বা আর্দ্র আবহাওয়ার অনুপ্রবেশ ৮৭ 
রোধ করা! সম্ভব হয়। 


৬ 
পি. ভি. সি. কেবলের মোটরের ৪8 
টারমিনাল বাক্সের সঙ্গে সংযুক্তি 85 i 


চিত্রে দেখান হয়েছে। 
উচ্চ ভোণন্টেজ পি. ভি. পি. কেবল রতি 


Nome আচ জা অঅ be আস অপ আস শপ শা 


‘Scem(min) _ 
্রান্সফর্মারের সঙ্গে কিভাবে সংযুক্ত করা j) 
হয় তা ৪. চিত্র থেকে বোঝা যাবে। I 
---< > 
ক্ৰণ-লিঙ্কড, পলিথিন ইন্‌- 12 
জ্যলেটেড (X 7,৮ ৪) কেবল ঃ চিত্র 845 


এই ধরনের কেবলের গঠন 
পি. ভি. সি. কেবলের অনুরূপ । 
পি. ভি, পি. কেবলের মত পরি- 
বাহকের উপর “করশ-লিশ্কড, পলিথিন’ 
ইনস্থালেশানের সাহায্যে কোর ইনস্্য- 
লেশান গড়ে তোলা হয়। 

উচ্চ ভোণ্টেজ কেবলে গুচ্ছকারে 
গ্রথিত পরিবাহকের উপর অর্ধ 
পরিবাহী (semi-con-ducting) ক্রশ- 
লিঙ্কড্‌ পলিধিনের আবরণ থাকে । 

কোর ইনস্থালেশানের উপরও 


১৩৪ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


অনুরূপ আবরণ দেওয়া হয়। এ ছাড়া এ আবরণের উপরে কোমলায়ীভ 
তামার ফিতা জড়ান থাকে । শেষে ক্রশ-লিঙ্কড, পলিখিনের আবরণ তামার 
ফিতার স্তরের উপর দেওয়া থাকে । ইনস্থ্যলেটেড কোরগুপি একত্র করে 
এবং কোরের মধ্যবর্তী ফাক প্রান্টিক ফিলারের সাহায্যে ভরাট করে, বৃত্তাকার 
তলের উপর পি. ভি. সি, ফিতা জড়ান থাকে । এর পরের স্তরেই থাকে দস্তাঁর 
প্রলেপঘুক্ত ইস্পাতের বর্ম। কেবলে যদি বর্মের দুইটি স্তর থাকে, তবে ছুই 
স্তরের মাঝে পি. ভি. সি. একটি স্তর দেওয়] হয় । ইহা বিভেদকের কাজ করে। 
সবশেষে এই ধরণের কেবলে পি. ভি. সি.-এর আচ্ছাদন দেওয়া থাকে । 

সারণী ঃ 

ভূগরতে স্থাপিত সম-আয়তনের বিভিন্ন ধরনের কেবলের বিদ্বাৎ বহন ক্ষমতা ৷ 


আযালুমিনিয়ামের বিদ্যুৎ বহন ক্ষমতা 
১: 
রিবাহকের এক্স. এল, পি. ই. | পি. আই, এল. সি. | পি. ভি, মি. 
আয়তন... 
কেবল কেবল কেবল 
বর্গ মিমি... | (আসিয়ার ) ৷ (জ্যাম্পিয়ার ) | (আ্যাম্পিয়ার ) 
85 190 100 105 
190 240 205 200 
300 385 885. 230 


সংযোজনের সময় নিচে উল্লেখ কর! সতর্কতামূলক ব্যবস্থা দিতে হবে 3 

(ক) উন্মুক্ত স্থানে সংযোজনের সময় সরাসরি ক্র্ধের আলো পরিহার করতে 
হবে। 

(খ) ট্রপোলিন বা এম-সিলের সঙ্গে কঠিন কারক পদার্থের মিশ্রণ ছায়ায় 
ঘটাতে হবে। 

(গ) যেখানে পরিবেশের তাপমাত্র। 40° সেটিগ্রেডের নিচে, সেখানে কঠিন 
কারক পদার্থের সঙ্গে মিশ্রণের আগে যৌগটি এ তাপমাত্রায় উত্তপ্ করতে হবে । 

(ঘ) কেবল সংযোজন যৌগে হাতের স্পর্শ যতটা সম্ভব, পরিহার করাই ভাঁল। 

(ও) কাজের শেষে হাত সাবান দিয়ে ধুয়ে ফেলতে হবে। 

(চ) প্রত্যেকটি যন্ত্র ব্যবহারের আগে পরিষ্কার করে নিতে হবে। 

(ছ) কেবল সংযোজনের সময় খাওয়া অথবা ধুমপান করা অনুমোদিত নয় ॥ 


২১৯৬১৬৪7544 8844: 
ঢালাই রজনের কেবল সংযোজন পদ্ধভিত্তে পি. ভি জি কেবল 


জ্নবহম অন্যাস 


কেবল সংস্থাপন ও সংযোজনের পূর্ববর্তী পর্যায়ের পরীক্ষা 


কেবল পাতা ও সংযোজন সঠিক হয়েছে কিনা এবং সংযোজন ক্রটিশৃন্য 
কিনা, নিশ্চিত হওয়ার জন্য নিচে বর্ণিত পরীক্ষাগুলি করা উচিত। 

(ক) পরিবাহুকের রোধ পরীক্ষা £ 

এই পরীক্ষার দ্বারা কেবলের সংযোজন সন্ধি কতটা কার্যোপযোগী, তা 
সুচিত হয়। একটা ভাল সংযোজন সন্ধি কেবলের পরিবাহকের গুণগুলি 
সংরক্ষণ করে। সেইজন্য সংযোজন সন্ধির রোধ কেবল পরিবাহকের সমান 
হয়। প্রত্ততকাঁরকদের মান অপেক্ষা রোধের উচ্চতর মান সংযোজন সন্ধির 
অথব! প্ৰান্তীয় ব্যবস্থায় উচ্চতর স্পর্শ রোধ স্থচিত করে। টিলাভাবে সংযুক্ত 
পরিবাঁহক বা খারাপভাবে করা রাংঝাল সংযোজন সন্ধির উচ্চ স্পর্শ রোধের 
ভন্ত দায়ী । এর ফলে কেবলের সন্ধি সঙ্জ! লোডে (1084) বেশীমাত্রায় উত্তধ 
হয় এবং পরিশেষে কেবল অচল হয়ে পড়ে। 

কাঁজের জায়গাঁয কেবলের রোধ পরিবহণযোগ্য কেলভিন ব্রিজ ( Kelvin 
71089 )-এর সাহায্যে মাপা হয়। 

(খ) ইনস্যলেশানের রোধ পরীক্ষা ঃ 

সংযোজনের কাজ চলাঁকাঁলীন কেবল ইনস্থ্ালেশানের ভিতর কোনও 
আরা প্রবেশ করেছে কিনা, এই পরীক্ষা দ্বারা সুচিত হয়। স্বল্প দৈর্খ্যের 
কেবলের ক্ষেত্রে এই পরীক্ষা ইনস্থ লেশান টেস্টারের সাহায্যে করা'হয়। কিন্ত 
এই যন্ত্রটি বেশী দৈর্ঘ্যের কেবলের ইনস্থ্যলেশান-রোধ মাপার জন্য বাবহার করা 
যায় না। 

কেবলের চাঁপ-সহন ক্ষগতা পরীক্ষার সময় বৈদ্যুতিক ক্ষরণ ( leakage ) 
লক্ষ্য করে নিভু লভাঁবে একটি কেবলের ইনস্থালেশনের রোধ মাপা যায়। 

(গ) ৫কবলের ঢাপ-সহন ক্ষমতার পরীক্ষা £ 

এই পরীক্ষা! দ্বারা কেবল কোথাও ক্ষতিগ্রস্ত হয়েছে কিন! বা সংযোজন 
সন্ধিতে কোন ত্রুটি আছে কিনা তা সুচিত হয়। 

চাপ-পৰীক্ষা চালাবার জন্য এ. সি. বা ডি. সি. কারেণ্ট ব্যবহার করা যেতে 
পাৱে। সাধারণতঃ কেবল ভোণ্টেজের 2 অথবা 8 গুণ ভোল্টেজ পরিবাঁহক- 
গুলির মধ্যে বাঁ পরিবাহক ও আর্থের মধ্যে 15 মিনিট ধরে রাখা হয়। 

বিভিন্ন ভোন্টেজের কেবলের চাপ-সহন ক্ষমতা পরীক্ষার জন্য ভারতীয় 
বিধিতে অনুমোদিত পরিমাণ কঠোরভাবে মানা উচিত। 


১৩৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


কার্ধতঃ, উচ্চ ভোণ্টেজের কেবলের চাপ সহন ক্ষমতা পরীক্ষার জন্য ডি. সি. 
বিদ্যুৎ পছন্দ কর! হয়। তার কারণ এই ধরণের বেশী দৈর্ঘ্যের কেবলের উচ্চ 
ইলেকট্রে।-স্টাটিক ধারকত্ব। নিচে উল্লেখ করা উদাহরণ থেকে চাপ-সহন 
ক্ষমতা পরীক্ষার কাজে ডি. সি. বিছ্যুৎকে এ. সি. বিদ্যুতের চেয়ে পছন্দ করার 
কারণ নির্দেশ করবে। 


উদ্বাহরণ £ 


কেবলের বিশেষ বিবরণ 

প্রকার £ 11 কে, ভি., এইচ, টাইপ, পি. আই. এল, সি. কেবল; 

পরিবাহকের আয়তন--80 বর্গ মি, মি.) 

কেবলের দৈর্ঘ্য-_10 কি. মি. ; 
ধারকত্ব-_0'268 মাইক্রো ফেরাড প্রতি কিলোমিটারে ; 
ইনস্থালেশান রোধ--200 মেগা ওহম প্রতি কিলোমিটারে ; 
পরীক্ষা ভোল্টেজ__-এ.লি. 20,000 ভোণ্টস ( 50 ০/9); ডি.সি. ; 
80,000 ভোণ্টস্‌। 

উপরের কেবলটির চাপ-সহন ক্ষমতা পরীক্ষার জন্য ট্রানসফরমারের VA 
রেটিং হবে £ 

ট্রানসফরমার রেটিং=9%f /30E2 x 10-3 EVA. 

=584 KVA. 

উপরের কেবলের চাপ সহন ক্ষমতা! পরীক্ষার জন্য ডি. সি. পরীক্ষা যন্ত্রের রেটিং। 


2 
যন্ত্রের রেটিং X10-$ KW. 


=0"045 KW. 
এটা লক্ষণীয় যে, ভারতীয় বিধিতে আর্থ করা! ব্যবস্থায় দুইটি পরিবাহকের 
মধ্যে চাপ-সহন ক্ষমতা পরীক্ষার কাজে পরিবাহক ও আর্থের মধ্যে চাপ-দহন 
ক্ষমতা পরীক্ষায় ব্যবহৃত ভোন্টেজ অপেক্ষা বেশী পরিমাণ ভোল্টেজ অনুমোদন 
করেছেন। আর্থ কর! ব্যবস্থাতে কেবলের আচ্ছাদন সব সময় আর্থের বিভবে 
(earth potential) থাকে। অতএব পরিবাহক ও আচ্ছাদনের মধ্যের ভোণ্টেজ 
কেবলের রেটেড ভোন্টেজের 3 গুণ। স্থতরাং এই ধরনের পরীক্ষায় কম 


পরীক্ষ। ভোণ্টেজ প্রয়োজন হয়। 


দশম অঞ্্যাক্স 


কেবল ফণ্টের স্থান নিরূপণ 


কেবল ফণ্ট সরবরাহ ব্যবস্থায় বাধা ঘটায়। সেইজন্য, সরবরাহ ব্যবস্থা 
অব্যাহত রাখবার জন্য তৎক্ষণাৎ এ বিষয়ে মনোযোগ দেওয়া দরকার । 

ভুনিয়স্থ পদ্ধতিতে যে ধরনের ফণ্ট দেখা যায়, সেগুলে! হছল-_-(ক) কোরের 
মধ্যে শর্ট সাঞ্চিট ( short cirouit ), (খ) আর্থ ফণ্ট (গ) পরিবাহক বিচ্ছিন্ন 
হওয়া এবং (ঘ) উপরে উল্লিখিত ফন্টের মিলিত উপস্থিতি । 

পরীক্ষার জন্য বিশেষ কোন পদ্ধতি গ্রহণ করার আগে কেবল ফণ্টের 
প্রকৃতি বিশ্লেষণ করে নেওয়া ভাল । কার্ধতঃ কেবলে কোন ফণ্ট হলেই প্রথমে 
নিচে লেখা প্রস্ততি পরীক্ষ। চালানো হয়। ' 

(১) প্রত্যেক কোরের ও আর্থ-এর ইনস্থ্যলেশান রোধ পরীক্ষা। এ 
পরীক্ষা করার সময় কেবলের দুরতম প্রান্ত উন্মুক্ত ও আর্থ থেকে বিচ্ছিন্ন করে 
রাখা হয়। 

(২) কোরের মধ্যের ইনন্ালেশান রোধ পরীক্ষা! কেবলের দুরতম প্রান্ত 
(১)-এব মত রেখে। 

(৩) প্রত্যেক জোড়া পরিবাহকের রোধ পরীক্ষা করা হয় লাইনের দুরতম 
প্রান্তের সমস্ত পরিবাঁহক একত্র করে ও আর্থ থেকে বিচ্ছিন্ন করে রেখে। 

(৪) কেবল প্রস্তুত কারকের থা অনুসারে পরিবাহকের রোধ পরীক্ষা । 


বিভিন্ন প্রকারের কেবল ফণ্টের স্থান নিরূপণের পদ্ধতি £ 


পর পৃষ্ঠায় সারণীটি একটি বিশেষ ধরণের কেবল ফণ্টের স্থান নিরূপণের 
ভন্য সবচেয়ে উপযোগী পদ্ধতি নির্ধারণ করতে কেবল পরীক্ষককে সহায়তা 
করবে। কিন্তু একজন অভিজ্ঞ পরীক্ষক পরীক্ষার অন্ত কোনও পদ্ধতি 
অবলম্বন করেও ভাল ফল পেতে পারেন। সেই জন্য পর পৃষ্ঠায় সারণীটি 


একেবারে চূড়ান্ত ভাবা উচিত হবে না। 


১৩৮ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


জারণী_ 


| ফণ্টের প্রকৃতি পরীক্ষা পদ্ধতি 


(১) শুধুমাত্র কোরে কোরে ফণ্ট 
(0০29 to core fault only ) 

(২) শুধুয়াত্র কোরে আর্থ ফণ্ট 
( Core to earth fault only ) 


(৩) শুধুমাত্র পরিবাহকে 
বিচ্ছিন্গত| (Open circuit only ) 

(৪) পরিবাহকে বিচ্ছিন্নতা ও 
আর্থ ফণ্ট (Open circuit and earth 
fault) | 


(৫) উচ্চ রোধের ফণ্ট ( High 
resistance fault ) 


(৬) কোরে কোরে ফণ্ট ও আর্থ 
ফণ্ট 


(৭) কোরে কোরে ফণ্ট, আর্থ 
ফণ্ট ও পরিবাহকে বিচ্ছিন্নতা 


বিভব পতন পরীক্ষা ( all of 
potential test ) 

(ক) মারের লুপ 
( Murray loop test ) 

(খ) বিভব পতন পরীক্ষা (7৪11 
of potential test ) 

ধারকত্ব পরীক্ষা ( Electrostatic 
capacity test ) 

(ক) আবেশ পদ্ধতি (Induction 
method ) 

(খ) বিভব পতন পরীক্ষা ( মজা! 
of potential test ) 

উচ্চ ভোণ্টেজে লুপ পরীক্ষা 
( High voltage loop test ) 

বিভব পতন পরীক্ষা ( চঞ]! of 
potential test ) 

আবেশ পদ্ধতি ( Induction’ 
method ) 


পরীক্ষা 


মারের লুপ পরীক্ষা ( Murray loop test 0২ 

যেখানে ক্রটিহীন (৪০৪০৭ ) কোরের সাহাযো লুপ তৈরী করার অবকাশ 
আছে, সেখানে পরিবাহকের সঙ্গে আর্থ বা আচ্ছাদনের ফন্টের স্থান নিরূপণের 
জন্য এই পদ্ধতি ব্যাপক ভাবে গৃহীত হয়। কোরের ফণ্টের রোধ খুব কম এবং 
বেশ ভাল কোর ইনস্থ্ালেশান থাকলে এই পরীক্ষা থেকে সন্তোষজনক ফল 
পাওয়া যায়| 10 কিলোওহ ম ফণ্ট-রোধ সমেত কেবলে আর্থ ফণ্টের স্থান 


নিরূপণ করার সময় প্রত্যুদগামী (5৮০০ ) কোরের ইনন্থালেশানের মান যদি - 


এক মেগাওহম হয় তা হ’লে ভাল বলে ধরা হয়। পথ দৈর্ঘ্যের 0'1 থেকে 
0'2 শতাংশের মধ্যে ফন্টের অবস্থান এই পরীক্ষার দ্বারা নিরূপণ কর! যাঁয়। 


ূ 
| 
bl 


কেবল ফণ্টের স্থান নিরূপণ ১৩৯ 


মারের লুপ পরীক্ষার যন্্রাদির মধ্যে সবচেয়ে সবলটিতে একটি নির্দেশক 
তার অথবা ছুটি রোধের বাক্স খাকে। নির্দেশক তারের প্রান্থে একটা 
গালভ্যানোমিটার সংযক্ত থাকে । ব্যাটারির নেগেটিভ প্রান্ত আর্থ করা 
থাকে অপরপক্ষে পজিটিভ প্রান্ত ভ্রাম্যমান স্পর্শক ( Bliding contact )-এর 
সঙ্গে যুক্ত থাকে। নির্দেশক তারের উপর এ ম্পর্শক চলাফেরা করে 
স্পর্শকটি তার ছুই পাশের নির্দেশক তাবের দৈর্ঘ্য সুচিত করে। 101 চিত্রে 
যেগন দেখানো হয়েছে, দোষযুক্ত কোরের সঙ্গে ক্রটিহীন কোরের লুপ করে 
নির্দেশক তারের উভয় প্রান্তের সঙ্গে সংযুক্ত করা হয়। ক্রটিহীন কোরের সঙ্গে 
দোষঘুক্ত কোরের বন্ধন সঠিক না ছলে বা সংযোগ টিলা থাকলে পদ্ধতি বহিভূত 
স্পর্শরোধ তৈরি হয়ে ফলের নিভুলিতাকে ব্যাহত করে । 


SLIDE WIRE 


11010 


চিত্র 10, 


ব্যাটারির স্থযাইট অন করার সঙ্গে সঙ্গে পরীক্ষা শুরু হয়ে যায়। নির্দেশক 
তাঁরের উপরে ভ্রাম্যমান স্পর্শকটি সরান হয়। সেতুর ভারপামা বিন্দুতে 


৮০৮৮ 

a x 
অথব| ৮4+4-৮+% 

“a Xx 


অতএব 4-5(৮+%) (52) 


a 
ly Fe Sot 0 
যেখানে এ দোষযুক্ত কোরের সঙ্গে সংযুক্ত সেতুর বাছুর দৈৰ্ঘ্য বা (রোধ); 


b= ক্ৰটিহীন কোঁরের সঙ্গে সংযুক্ত দেতুর বাছুর দৈর্ধা। 
*+/স্লুপের দৈর্ঘ্য অর্থাৎ পথ দৈর্ঘ্যের দ্বিগুণ । 


১৪০ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


নির্দেশক তারের পরিবর্তে রোধের বাক্স (9919609 ০x২) ব্যবহার 
কর! হলে দুইটি বাক্সের রোধের মান পরিবর্তন করে শূন্য বিচ্যুতি পাওয়া যায় 
(চিত্ৰ 101 )। 


চিত্র 1011 
নিচে লেখ! স্থত্রের সাহাযো কেবলের ফণ্টের স্থান নিরূপণ করা যাঁয়। 


ফন্টের দূরত্= এড Xলুপের দৈর্ঘ্য 


a= মি, 

৮ = ক্ৰটিহীন কোরের সঙ্গে যুক্ত বাক্সের রোধ । 

কার্ধক্ষেত্রে দোষযুক্ত কোরের পরিবাহকের সঙ্গে সম-আয়তনের পরিবাহক 
সম্বলিত ক্রুটিহীন কোর লুপের জন্য পাওয়া যায় না। এক্ষেত্রে লুপের প্রত্যুদগামী 
কোরের সমপরিমাণ দৈর্ঘ্য লুপের সমগ্র দৈর্ঘ্যের পরিপ্রেক্ষিতে নির্ধারণ করতে 
হবে। 

কোনও একটি কেবলকে আদর্শ হিসাবে ধরে নিয়ে কেবলের সম-পরিমাঁণ 
দৈর্ঘ্য নির্ধারণ করা হয়। কার্য ক্ষেত্রে দোষযুক্ত কেবলের পরিবাহককেই 
সাধারণত আদর্শ হিসাবে ধরা হয়। সেইজন্য কেবলের অন্যান্ত আয়তনের 
সম-পরিমাণ দৈর্ঘ্য নির্ণয়ের সুত্র দেওয়া হল। . 


সম-পরিমাণ দৈর্ঘ্য প্রকৃত দৈর্ঘ এ আদরের প্রস্থছেদ 


বলের প্রস্থছেদ 
জুপের দৈর্ঘ্য নির্ধারণ £ 
উদাহরণ স্বরূপ, দৌষযুক্ত কেবলের পরিবাহকের আয়তন নেওয়া হল 
60 বর্গ মি.মি. এবং ক্রটিহীন প্রত্যুদগামী কোরের 100 বর্গ মি.মি;, এক্ষেত্রে 


150 মি. পথ দৈর্ঘ্যের জন্য লুপের দৈর্ঘ্য হবে 
1504038৮150) 


= 2940 মিটার 


কেবল ফল্টের স্থান নিরূপণ ১৪১ 


সেইজন্ ক্রুটহীন প্রতাদগামী কোরের প্রস্থছেদ দোষযুক্তের চেয়ে যত বড় 
হবে, সমপরিমাণ দৈর্ঘ্য তত ছোট হবে এবং বিপরীত ক্ষেত্রে বিপরীত হবে। 

যখন ফণ্টের রোধ বেশী তখন ব্রিজে ডি, দি-সববরাছের ভোণ্টেদ বাড়াতে 
হবে। কার্ধক্ষেত্রে 1000 ওহ মের চেয়ে বেশী ফল্টের রোধ হলে 100 ভোল্ট 
ডি. সি. সরবরাহ যথোপযুক্ত বলে বিবেচিত হয়। কিন্তু 00৯:10% ওত. 
ফণ্টের রোধের জন্তু এই পরিমাণ বাড়িয়ে 500 ভোণ্ট করা উচিত। এর চেয়ে 
বেশী ফল্টের রোধের ক্ষেত্রে আরও বেশী মানের ভোপ্টেজ সরবরাহ প্রয়োজন । 
সেই জন্য বেশী রোধ সম্পন্ন কেবলের ফণ্টের স্থান নিরূপণের জন্য বেশী 
ভোন্টেজের পরীক্ষণ যন্ত্র ব্যবহার করতে হবে। এই বেশী ভোন্টেজের পরীক্ষা 
যন্ত্র যে সব ফণ্ট কম ভোণ্টেদ্গে প্রায় ঠিক হয়ে যায়, সেই ধরণের ফণ্টের স্থান 
নিরূপণের জন্ত উপযোগী । 

পরীক্ষা যন্ত্রটিতে দুইটি পৃথক ইউনিট থাকে । একটি উচ্চ ভোণ্টেছের 
ভ্যাল্ব বা ধাতব শুদ্ধিকরণ ( rectifier ) যস্থাদি এবং অপরটি উচ্চ ভোল্টেজের 
ত্রিজ। পরীক্ষা-যস্ত্ের সংযোগ 10.5 চিত্রে দেখান হল। সেতুটিতে ইনন্থাবেটেড 
নির্দেশক তার ও ইনস্থালেটেড ভ্রাম্যমান স্পর্শক দেওয়া থাকে । পরীক্ষা 
চলাকালীন ফন্ট আবার দিল হয়ে যে অতিরিক্ত বিদ্যুৎ প্রবাহের সৃষ্টি হয়, তা 
থেকে গ্যালভ্যানোৌমিটার রক্ষা করার জন্ত যন্্রটির বিপরীত এ অতিরিক্ত 
বিদ্যুৎ ভিন্নমুখী করার ব্যবস্থা থাকে । 


চিত্র 1041 
&-রিয়োষ্টাট ;.. 9- ভ্রাম্যমান স্পর্শক; 0-ভ্যাল্ব১ 
7-মিলি-আযামিটার ; & ঘা ট্রাললফরমার | 


এই যন্ত্রটি চালাবার জন্য প্রথমে ফিলামেন্ট ট্রানসফরমারে শক্তি সঞ্চারিত 
করা হয় এবং রিয়োস্টাটের (৮০০৪৮৫ ) সাহায্যে ফিলামেণ্টের বিদ্যুৎ-প্রবাহ 
প্রয়োজনান্থগ মানে নিয়ে আসা হয় ও ফিলামেপ্টের সঠিক ভোণ্টেজ লক্ষ্য 
করা হয়। এর পর প্রধান ট্রানসফরমারকে চালু করা হয় এবং এর ভোপণ্টেজ 


১৪২ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


নিয়ামকটিকে সবচেয়ে নিচু মানে রাখা হয় যাতে পরীক্ষার স্থরুতে সবচেয়ে 
কমপরিমাণ ভোন্টেজ প্রয়োগ করা যায়। পরীক্ষার ভোণ্টেজ ক্রমশ বাড়ান হয়, 
যতক্ষণ না মিলিআ্যামিটারে প্রায় 15 থেকে 20 মিলি. আযামপীয়ার বিদ্যুৎ প্রবাহ 
স্থচিত হুয়। সেতুটি তখন শূন্ত বিচ্যুতিতে নিয়ে আসা হয়। 

কোনও কোনও ক্ষেত্রে আদর্শ ব্রিজের সাহায্যে পরীক্ষা! চালানোর আগে 
উচ্চ রোধের প্রাথমিক ফণ্ট ভেঙ্গে দেওয়৷ দরকার হুয়। সাধারণত এই রকম 
অবস্থায় কেবলে উচ্চ ভোন্টেজের ডি. সি. সরবরাহ অব্যাহত রাখা হয় ফলে 
ফন্টের মধ্যে দিয়ে আর্থে মাঝে মাঝে বিদ্যুৎ ক্ষরণ হয়। যতক্ষণ সরবরাহ 
থাকে ততক্ষণ কেবল ডায়ালেক্ট্ুক আহিত (০88:89৫ ) হওয়া ও ফণ্টের 
ভেতর দিয়ে আর্থে বিদ্যুৎ ক্ষরণ চলতে থাকে । যখন যথেষ্ট পরিমাণ বিদ্যুৎ 
প্রবাহ অনেকক্ষণ ধরে চলে তখন কেবল পরীক্ষার জন্ত প্রস্তুত হয়। 

জরালরি লুপ পরীক্ষা! ( Direct loop test ) 8 


নাম থেকে যেমন স্থচিত হয় এই পরীক্ষায় ভূ-নিয়ে প্রকৃত পক্ষে কোথায় 


কেবলে ফণ্ট আছে তা সরাসরি নির্দেশিত হয়। যেমন মারে লুপ টেস্টে দেখা 
যায় তেমনই এই পদ্ধতিও হুইটস্টোনের ব্রিজের নীতির ( Wheat stone 
1:188০ ) একটি প্রয়োগ । এই সেতুর, ক্রুটিহীন কোরের একপ্রান্তে একটি 
গ্যালভ্যানোমিটার এবং ক্রুটিপূর্ণ কোরটি পরীক্ষার প্রান্তে এবং দূর প্রান্তে 
সংযুক্ত করা থাকে। একটি ভি. আই. আর, তাঁর ক্রুটিপূর্ণ কেবলের পথ ধরে 


KNIFE EDGE 


IND RETURN CORE 


()”“ SAUANOMETER 


FAULTY CORE 


110 


চিত্র 10. 
জমির উপরিতলে পাত হয় এবং ক্রটীপূর্ণ কোরের প্রান্তের সঙ্গে সংযুক্ত কর! 
হয়। এই পরাক্ষায় ভি. আই. আর, তার ব্রিজের নির্দেশক তারের কাজ করে। 
ছুরির কিনারা, যা নির্দেশক তারকে স্পর্শ করে থাকে, ব্যাটারির পজিটিভ 
প্রান্তের সঙ্গে লম্বা তারের সাহায্যে সংযুক্ত থাকে । ব্যাটারির নেগেটিভ প্রান্ত 
আর্থ করা থাকে । : ব্রিজের উপর ছুরি জাতীয় স্পর্শকের অবস্থান থেকে ফণ্টের 
স্থান নিরূপণ করা যায়। সেতুটি বর্তনী 9.5 চিত্রে দেখান হয়েছে। 


চিঠি নি 


কেবল ফণ্টের স্থান নিরূপণ ১৪৩ 


ভারলের লুপ পরীক্ষা ( Varley loop 8০৪৮) ই 

এই পদ্ধতিতে ক্রটিপূর্ণ কেবলের সঙ্গে ক্রটিহীন কেবনের সংযোগে যে লুপ 
তৈরি হয়, মারের লুপ পরীক্ষায় যেমনটি হয় সে রকম ব্রিজের দুইটি 
সম্পূর্ণ বাহু তৈরি করে না। এখানে একট! পরিবর্তনশীল রোধ এবং লুপের 
একটা অংশ একট! বাছ তৈরি করে। অপর পক্ষে লুপের বাকি অংশ সেতুর 
অপর বাছটি তৈরি করে। আনুপাতিক বাহুর রোধ স্থির রাখা হয়। 


চিত্র 10.9 
10.7 চিত্রে পরিবর্তনকারী আইচের ছুরি-সংযোগ 0 'পর্শ বিন্দুতে রেখে 
পরিবর্তনশীল রোধ গ্যালভ্যানোমিটারের শূন্য বিচযুতিতে নিয়ে আস& হয়। 


শুন্য বিচু তিতে, 


51 
_07:+5) 
অতএব X+5 SPOT 
অথবা এ রর 
_0৮+০:+35-9৮- ৫9 
৮+৫ 
৮45): SP 
P+Q 


১৪৪ { পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


দেতুর ভারসাম্য রক্ষকে পরিবর্তনকারী স্থইচের ছুরি-সংঘোগ 1) স্পর্শ 
P_R+X 
বিন্দুতে রেখে DBL 


যেখানে 9$, এর নতুন অবস্থান । 


সেইজন্য পরীক্ষার ফল হিসাব করে পরীক্ষার প্রান্ত থেকে ফন্টের দূরত্ব 
নির্ধারণ করা যায়। 


SHORT-CIRCUIT 


2 
SOUND CABLE 


চিত্র 10.vi 
কোরের মধ্যে শর্ট সক্কিট জনিত ফণ্টের স্থান নিরূপণ করার জন্য মেতুর' 
বর্তনীর ছবি 10.5১ চিত্রে দেওয়া হল । 
ভারসাম্য রক্ষকে পরিবর্তনকারী স্থইচের ছুরি সংযোগ ৭ সংযোগ বিন্দুতে 
রেখে 
[সিন 


2 R+TX 
যেখানে ৪০, ভারসাম্য রক্ষণের জন্য পরিবর্তনশীল রোধের নৃতন মান। 


স্থতরাং ৪7-824 


আবার ভারসাম্য রক্ষকে পরিবর্তনকারী স্থইচের ছুরি সংযোগ ( knife, 
contact ) ০ বিন্দুতে রেখে 
9৪45 
Qs. RB 
যেখানে 82) ভারসাম্য রক্ষণের জন্য পরিবর্তনশীল রোধের প্রয়োজনীয়, 
অবস্থান । 


ফন্টের দূরত্ব, পরীক্ষার ফলাফল থেকে হিসাব করে নির্ধারণ কর! যাঁয়। 


কেবল ফল্টের স্থান নিরূপণ ১৪৫ 


বিভব পতন পরীক্ষা ( Fall of potential test ) 3 

পরীক্ষার এই পদ্ধতি খুব সরল । যেখানে ফণ্টের রোধ পরিবাহকে বিদ্যুৎ. 
প্রবাহ স্থির রাখার পক্ষে যথেষ্ট কম, যেখানে এই পরীক্ষা বিশেষ কার্যকরী । 

এই পরীক্ষায় কেবল পরি- 
বাহকের ভোণ্টেজের পতন 
দুইটি মুভিং কয়েল মিলি ভোণ্ট- 
মিটারের লাহাষ্যে মাপা হয় 
(চিত্র 10.811)। পরিবাছকে 
বিদ্যুৎ সরবরাহ আযামিটার 
দিয়ে মাপা হয়। ভোন্ট মিটার 
রিডিং লুপকরা কোরের পরি- 
বাহকের ফল্টের অবস্থানের চিত্র 10,vii 
উভদ্ন দিকের ভোন্টেজের পতন স্থচিত করে। 

লুপের পরিবাহকের মধ্যে দিয়ে প্রবাহিত বিদ্যুতের মান 1 আ্যাম্পিয়ারে 
স্থির রাখায় ধর! যাক দুইটি ভোণ্টমিটারের রিডিং ; হবে 7; ও ড*। যখন 
ভোণ্টমিটারের রোধের তুলনায় ফণ্টের রোধ নিতাস্ত কম £ 

তখন ঢা: =X এবং V2= IY 
, বা 8 25 রি 

"সু নু 

যেখানে সু =; ও ফণ্টের অবস্থানের 1 লুপের পরিবাহকের রোধ । 

Y=ফণ্টের অবস্থান ও ৪ এর মধ্যবর্তী লুপের পরিবাহকের রোধ । 

লুপের মোট রোধ 7০21, যেহেতু লুপের পরিবাহকের প্রস্থচ্ছেদ 
সমান, সেইহেতু পরিবাহকের রোধের বদলে দৈর্ঘ্য 2018 করা যায়। 


অতএব, পরীক্ষার প্রান্ত বিন্দু থেকে ফন্টের দরদ 4% লুপের দৈর্ঘ্য । 


কার্ধত, ভোপ্টমিটারের রিডিং নেওয়া হয় ব্যাটারি টার সঙ্গে লুপের 
সংযোগ বিপরীত-মুখী করে যাতে আর্থে বিদ্যুৎ প্রবাহ ও ই. এম. এফ. 
(6.0. £. ) বাদ দেওয়া যায়। পরীক্ষার প্রান্ত থেকে ফণ্টের অবস্থানের দূরত্ব 
নির্ণয় করা হয় লুপের দুই প্রান্তের ভোণ্টমিটার রিডিং-এর গড় AA করে। 

ধারকত্ব পরীক্ষা! ( Capacity Test ) ই { 

এই পদ্ধতি কেবলের বিচ্ছিন্ন বর্তনীতে ফণ্টের অবস্থান নিরূপণের জন্য 
গৃহীত হয়, যেখানে ক্রটিপূর্ণ কোরের ইনহ্যলেশান রোধ বেশী। এই পদ্ধতির 


১০ 


অথবা 


১৪৬ পাওয়ার কেবল সংস্থাপন-পদ্ধতি 


মূলনীতি হল ক্রটিপূৰ্ণ কোর ও ক্রটিহীন কোরের ধারকত্বের বা ক্রটিপূর্ণ কোর 
ও আদর্শ কনডেনসারের ধারকত্বের তুলনা করা। ক্রিপূর্ণ কোরকে আহিত 
(০887858) করা হয় এবং মুতিং কয়েল গ্যালভ্যানোমিটারের মাধ্যমে ক্ষরপের 
ছারা এ বিদ্যুৎ মুক্ত কর! হয়। এই গ্যালভ্যানোমিটারের বিচ্যুতি সতর্কতার 
সঙ্গে লক্ষা করা হয়। একই ভাবে ক্রুটিহীন কোৌরকেও আহিত ও বিদ্যুৎ মুক্ত 
করা হয়। অবশ্য উভয় পরীক্ষাতেই আধানের (০১৪৮৪০) সময় সীমা একই রাখা 
হয়। নিচে লেখা সুত্রের সাহায্যে বিচ্যুতির (10:92) দূরত্ব নির্ণয় করা যায়। 

বিচ্যুতির দূরত্ব - কেবলের দৈর্ঘ্য 

&-ক্রুটিপূর্ণ কোরে সংযুক্ত গ্যালভ্যানোমিটারের রিডিং। 

b= ক্ৰটিহীন কোরে সংযুক্ত গ্যাপভ্যানোমিটাঁরের রিডিং । 

কমমাত্রার ইনস্থ্যলেশান রোধ-সম্পক্গ বিচ্ছিন্ন বর্তনীতে ফণ্টের অবস্থান 
নিরূপণের জন্য & ০ ব্রিজ ব্যবহৃত হয় । 

আবেশ পদ্ধতি ( Induction method ) 2 

এই পদ্ধতিতে বেশী পরিমাণ কম্পাঙ্ক সমেত এ. সি. বিদ্যুৎ বা ভগ্ন প্রবাহ 
ডি. সি বিদ্যুৎ ক্রটিপূর্ণ কেবলের মধ্য দিয়ে প্রবাহিত করা হয়। সন্ধানী 
কয়েলটি সাধারণত ত্রিকোণাক্ৃতি হয় এবং হেড ফোনের সঙ্গে যুক্ত থাকে । 
ত্রুটিপূর্ণ কেবলের উপর দিয়ে এ কয়েল নিয়ে যাওয়ার সময় হেড ফোন 
ক্রুতিযোগ্য গুনগুন স্থর ধরা পড়ে । সন্ধানী কয়েলটি ফন্টের অবস্থানটি পেরিয়ে 
যাওয়ার সঙ্গে লঙ্গে হঠাৎ শব্দটি থেমে যায়। 

এই পদ্ধতিটি বিশেষ করে আচ্ছাদনহীন কেবলের ফণ্টের অবস্থান 
নিরূপণের কাজে ব্যাপক ভাবে ব্যবহৃত হয়। 

যেহেতু, কেবলের বর্ণের তার চৌম্বক ক্ষেত্রকে ঢেকে রাখে সেই জন্য 
সন্ধানী কয়েল-এ কোনও বিদ্যুৎ আবিষ্ট হতে পারে না ফলত কোনও শব্দও 
আতিগোৌচর হয় ন|। সেইজন্য বর্মযুক্ত পি. আই. এল, দি. কেবলের ফণ্টের 
স্থান নিরূপণের জন্য এই পদ্ধতি অনুপযোগী । 

কখনও কখনও হেড ফোনে অন্য কোনও কারণ জনিত সষ্ট শব্দ ধর! পড়ে। 
সেইজন্য, এই পরীক্ষা করার সময় অন্য কোনও শব্দ যাতে না আমে সেই বিষয়ে 
সতর্কতা মূগক ব্যবস্থা নিতে হবে অন্তথা ভুল ফল পাওয়ার সম্ভাবনা থেকে 
যাবে। 


পরিশিঃ 


পি. পাই. এল. লি. কেবলের বিভিন্ন উপাদানের লংক্ষিপ্ত 
নামকরণের পদ্ধতি 


আই, এস._-699 


আ্যালুমিনিয়া্ কণ্ডাক্টর 

পেপার ইনস্থ্যলেশন 

সীমার আচ্ছাদন 

সংকর সীনার আচ্ছাদন 

অংশ্তময় বস্তুর গদী অথবা! প্রচ্ছদ 

পি. ভি. দি. যৌগের গনী অথবা প্রচ্ছদ 
দুই স্তর ইম্পাতেব্‌ ফিতার বর্ম 

তুই স্তর দস্তার প্রলেপযুক্ত ইস্পাতের ফিতার বর্ম 
এক স্তর বৃত্তাকার ইম্পাঁতের তারের বর্ম 
এক স্তর ইম্পাতের ফালির বর্ম 

দুই স্তর বৃত্তাকার ইম্পাতের তারের বর্ম 
দুই স্তর ইস্পাতের ফালির বর্ম 


খু খা লি পি ও দ্বা তে 


শর 


পি. ভি. সি. কেবলের বিভিন্ন উপাদানের সংক্ষিপ্ত নামকরণের 
পদ্ধতি 
আই. এম,_1554 


আযালুমিনিয়াম কণ্ডা্টর 

_ পি. ভি. সি. ইনস্থ্যলেশন 
বৃত্তাকার ইস্পাতের তারের বর্ম 
ইম্পাতের ফালির বর্ম 
ছুই স্তর বৃত্তাকার ইস্পাতের তারের বর্ম 1:71 
দুই স্তর ইম্পাতের ফালির বর্ম ee 
পি. ভি. সি, যৌগের বহিরাচ্ছদন 


চা 


মধ 


[8 
সংক্ষিপ্ত নামকরণের জন্তাস্ত গ্রচলিভ পদ্ধতি 


পি. আই. এল. জি. কেবল 
PRE CEE ও S.T.A. 
ছুই-্তর ইস্পাতের ফিতার বর্ম Ss DTA. 
এক-স্তর ইস্পাতের তারের বর্ম ৰং S.W.A. 
ছুই-স্তর ইস্পাতের তারের বর্ম «DNA. 
পি, ভি. লি. কেবল 
পি. ভি. সি. ইনস্থালেটেড, A PL 
বৰ্দাৰৃত কেবল নর A 
ৰৰ্মবিহীন কেবল গ্ৰ Y 
তামার পরিবাহক 9 9 
কোরের সংখ্যা __গাঁণিতিক সংখ্যা দ্বারা 
ূর্ণগর্ত বৃত্তাকার পরিবাহক রং re 
গুচ্ছাকারে গ্রথিত বৃত্তকার পরিবাহক চর rm 
গুচ্ছাকারে গ্রথিত বৃত্তাকালাকার পরিবাহক টস sm 


উপাদানের সংক্ষিন্ত নামের সাহায্যে কিভাবে কেবলের বিভিন্ন গঠন 
বৈচিত্র প্রকাশ কর! হয়, সে সম্বন্ধে নিচের উদাহরণ থেকে একটি ধারণা 
পাওয়া যাবে। 

(ক) P.I.L.0.D.T. & ( পেপার-ইনন্থ্যলেটেড, লেড-কর্তাড, ডবল 
স্টীল টেপ-আর্মাড, কেবল )--এই কেবল পেপার ইনস্থ্যলেশাঁন দ্বারা গঠিত 
সীসা হারা আচ্ছাদিত দ্বি-স্তর ইস্পাতের ফিতার বর্ম ছারা স্থরক্ষিত। 

(থ) 8748 (পি. ভি. সি. ইনন্থ্যলেটেড, ওয়ার বা দ্রিপ-আর্যাড, 
থি-কোর কেবল )-__এই কেবল তিন কোর সম্বপিত পি. ভি. সি. ইনক্ুলেশান 
দ্বারা গঠিত ইম্পাতের তার বা ফালির বর্ম দ্বার! স্থরক্ষিত। 


সারণী 1 
বর্মাৰৃত সীসা আচ্ছাদিত থি-কোর বেল্টে পেপার ইনস্থালেটেড 
কেবলের এ. সি. বিদ্যুৎ বহন ক্ষমতা! 


( জ্যাম্পিয়ার এককে ) 
কেবলের অবস্থান 
পরিবাহকের |= 
আয়তন ভূগর্ভে এক-মুখী উন্মুক্ত 
বর্গ মিমি নালী পথে স্থানে 
মিনিয়াম মিনিয়াম মিনিয়াম 

(1) (2) (3) (4) (8) (6) | (দল) 

A A A A A A 
16 70 58 64 49 65 | 50 
25 92 টা 82 64 87 | 68 
35 110 84 95 74") 105 | 80 
50 135 | 105 | 120 92 | 130 | 100 
0 165 | 180 | 145 | 115 | 160 | 195 
95 195 | 155 | 170 | 185 | 195 | 155 
120 15] 150 1190 | 155] 15 | 15 
150 250 | 190 | 2995 | 175 | 250 | 200 
185 80 | 290 | 955 | 200 | 290 | 230 
295 305 | 240 | 280 | 290 | 880 | 260 
940 315 | 250 | 290 | 9295 | 845 | 4175 
300 355 | 280 | 380 | 250 | 895 | ৪10 
400 410 | 320 | 365 | 2985 | 470 1865 
500 455 | 360 | 400 | 310 | 580 | 415 


695 485 885 455 345 600 | 470 


সারণী 2 


33KV খি-কোর এস-এল কেবল অথব! বর্মাৰৃত সীসা আচ্ছাদিত 
থি-কোর পেপার ইনস্থ্যলেটেড কেবলের বিদ্যুৎ বহন ক্ষমতা 


(জ্যাম্পিয়ার এককে ) 
কেবলের অবস্থান 
পরিবাহকের STUY 
আয়তন এক-মুখী উন্মুক্ত 
বর্গ মিমি নালী পথে স্থানে 
তামা | আলু: | তামা | আযালু- | তামা | আ্যালু- 
মিনিয়াম মিনিয়াম মিনিয়াম 
(1) (9 (3) (&) (5) (6) (7) 
70 165 1180. | 150 | 190. ,| 170 135 
95 195 | 155 | 180. | 140. | 205 160 
190 215 | 170 | 200° | 155. | 985 180 
150 945 | 190 | 2995 | 1175 965 910 
185 2975 | 220 | 955 | 900 305 940 
995 300 | 940 | 280 | 9০ 845 970 
240 310 | 945 | 2995 | 230 360 | 985 
300 345 | 2990 | 825 | 955 400 | 390 
400 895 | 810 | 8390: 90. | 475 380 
———————_—_ ন | 


-১০ [৬51৫5 [এই 1২০ 2৮০] -৬১ Yo YET 


1১১০ 
৯1৪৯) ৯০৫ 
চা 


055 
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967 
08E 
566 
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814 
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844 
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1৯৯) 
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ই ৫২৯৮০ 
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৩০৪5 
968 
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৮43 
GER 
544 
01৪ 
061 
OAT 
19৭] 
SET 
rT 
001 
£6 1 78 
Th | 99 
99 | 1G 
67 | &৪ 
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সারণী 4 
(আ্যাম্পিয়ার এককে ) আই. এস 1554 (পার্ট )-1910 


3.3, 6.6 ও ]11তৃঘ ক্রীনড,, বর্মাবৃত, পি. ভি সি, আচ্ছাদিত পি, তি. সি. 
ইনস্থালেটেড আযালুমিনিয়াম কণ্ডাক্টর কেবলের বিদ্যুৎ বহন ক্ষমতা 


পরিবাহকের নিঙ্গল-কোর | থি-কোর 
আয়ত 

). মি | সার্ভে | উন | তুগর্তে | নত 
স্থানে স্থানে 
| 95 3 69 73 69 
85 90 ৪? 84 84 
50 115 115 105 105 
70 140 145 130 180 
95 170 180 155 155 
120 195 910 180 185 
150 215 245 200 210 
185 240 285 230 240 
295 255 820 255 970 
240 265 8835 260 985 
800 895 395 295 820 
400 360 455 880 380 
500 410 580 865 435 
695 450 580 430 250 
800 510 710 = র্‌ 
1000 560 750 টা 


সারণী 5 


11K. 7. পৰ্যন্ত পি. ভি. সি. ইনস্থালেটেড আযলুমিনিয়াম কণ্ডাক্টর কেবলের' 
সট্সাকিট অবস্থায় বিদ্যুৎ ৰহন ক্ষমতা : 


আই. এস.__69--19দ%8 


মউটদাক্কিট-বিছ্াৎথ বহন ক্ষমতা কিলো আ্যাম্পিয়ার এককে 


আয়তন 
বর্গ মিমি 


012 সেক সেকেণ্ড 5 সেকেণ্ড 0 সেকেণ্ড ho লেকে সেকেণ্ড 


1.5 | 0.367| 0:60]  0.164| 0.116| 0,084) 0.066| 0.065 
9.5 | 0.604| 0.427] 0.270| 0.191| 0.185) 0.108) 0.085 
4 0.986| 0.663) 0.419| 0.286] 0.209] 0.163| 0.132 
6 1.46 1,04 0.656| 0,468; 0.898) 0,268| 0.207 | 
10 2.54 | 1.78 1,02 0.795 | 0.512) 0.4538] 0.356 
16 3.70 2.62 1.66 1.17 0.880 | 0.666| 0.5 
25 6.87 4.58 2.87 2.04 1.44 1.162| 0.91 
৪5 8 04 5.68 8.60 254 1.80 1.447] 114 
50 11.8 7.96 5,04 3.56 2.54 2.08 1.59 
70 17.5 19.3 7.81 5.52 3.90 3.146] 2.47 
95 22,5 15.9 101 7.12 5.00 4.458 | 38.18 
190 288 21.8 19.9 9.10 6.44 5.187| 4.07 
150 38.1 24.0 152 10.7 7.56 6.10 4.80 
185 42,4 30.0 18.9 13.4 9.47 7.868 | 6.00 
225 59.8 87.4 28.6 16.7 11.8 9.52 7.46 
240 61.0 43,2 27.8 19,8 13.6 11 00 8.68 
800 176.0 49.5 81.8 29.1 15.6 19.60 9.88 
400 1101 71.1 45.0 81.8 292.5 18.01 | 14.4 
500 1178 88.5 52.8 87.8 26.4 21.296 | 16.7 
695 1150 106 67.0 47.8 83.5 27.01 | 21.2 
800 1187 182 88.6 59.1 41.8 33.687 | 26.4 
1000 1889 169 107 75.5 58.4 43.08 | 88.8 


নিম্নলিখিত অনুমানের উপর নির্ভর করেই পরিবাহকের সট্‌সাকিট বিদ্যুৎ বহন 
ক্ষমতা নির্ধারন করা হয়েছে। 

1. সট্পাক্কিটের পূর্বে পরিবাহকের তাপমাত্রা 700 

2. সট্সাঙ্কিট অন্তে পরিবাঁহকের তাপমাত্রা--1600 


সারণী 6 
অন্থমোদিত মানের গুণনীয়কে এক ঘণ্টার ওভার লোডে ভূগর্ডে 
স্থাপিত পেপার ইনস্থ্যলেটেড কেবলের বিদ্যুৎ বহন ক্ষমতা ৷ 


(188 নং এক /টি, ই. আর. এ. রিপোর্ট অনুযায়ী ) 


কেবলের এক ঘণ্টার ওভার লোভে বিছবাং বহন কা 
প্রচ্ছদের অনুমোদিত মানের গুণনীয়কে 
মিমি 


চরম অনুমোদিত মানের | চরম অনুমোদিত মানের 
শতকরা 50 ভাগ বেশী শতকর] 75 ভাগ বেশী 


সিঙ্গল-কোর| খি-কোর [সিঙ্ল-কোর] খি-কোর 
লি TT থিকোর 


19.7 1.17 1.19 1.19 1.07 
95.4 . 1.98 1.15 1.15 1.09 
38.1 1.29 1.19 1.19 1.19 
50.8 1.86 1.3 | 1.98 1.14 
68.5 1,49 1297 | 1917 116 
76.9 ও 1.82 5 1.18 
J 1.85 = 1.291 
1.40 Ey 1.24 


1.44 1,26 


